MARSZALEK

\NOJEWO!}?’,']_‘W_E;. PODLASKIEGO Zatacznik nr /‘ ...... do decyzji
~ 15-888 Bialystok ‘ 2001 -08-
ul. Kardynada Stefana Wyszyniskiego 1 0 i - S o LS 17 ...............
TG -
« « A D z up. MARSZAJAA WOJEWODZTWA
B 8 ] Ann sziopik
DYRHKTOR

SPECIATESEYUZMA FIRMA USLUGOWO SZKULENIDWR

Operat Przeciwpozarowy

w zakresie okreslenia warunkéw ochrony przeciwpozarowej
w zwigzku z wytwarzaniem odpadéw powstajgcych w wyniku eksploatacji
instalacji, urzadzen i obiektow przez MARPOLS_.A.
w Ignatkach 40/1, 16-001 Kleosin
W oparciu o art. 184 ust. 4 pkt 5 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska
(tekst jednolity Dz. U. 2019 poz. 1396 ze zmianami)

Opracowal - Sporzadzil: Uzgodnil — Zatwierdzil:

Imig i nazwisko,

podpis

Data 6 bty P20~ o5 7. FOPO
(

Bialystok — luty — 2020 roku



67 5))

OPERAT PRZECIWPOZAROWY -7

Opracowanie: Specjalistyczna Firma Ustugowo — Szkoleniowa ,, JB” PPOZ BHP; 15-675 Bialystok, ul. Konwaliowa I3 lok. 16

www.jbppozpl

Spis tresci

1. Cel oPracoWania. v iimsnissmmsnsisesissssssimsimmssssossssssmsmssmirsssiisssaivsssssmmsssessss 3

2 POOSTAWY DIRWIIE s onurssinssmnisasessamsensssessssontsosstssnstsneassssbssssivessigenssosssensssserssssissessinssssunensy 4

3. Lokalizacja i zagoSpodarowanie tereNU .......cocceeiseeeeiesssississsisssesessssssssssssasssssssnssssassssssass 5

4. Warunki ochrony przeciwpoZarowe] .......ccccoceieeseesiersssncsssssssssnsesssssessssssassssssssassansssasasss 7
4.1. Opis procesu teChNOIOZICZNEGZO ......vevveireriiiieeeiee et ae e e s e bs b sbn b e s e eas 7
4.2, Wy EWarzante SOPUAOW ..o imssvorivss oiomesumniis cimmsiseme e e s g s s sans v 8
4.3. Przetwarzanie odpadéw ettt ettt s e ettt 11
4.4, DANEOSOINE OBTEIIN couriun s oms e s s s Sivses o S § a3 s o 0 VT Rs 14
4.4.1. Budynek produkoyino — MAERZYIIOWY i sswssssivsssincisosssssrssron s stnsos sonsss s Fssaesmssin moss srusmass e 16
4.4.2. Magazyn i mieszalnia farh ..........cccoiiiiiiiiii e e 17
4:4.3. Budyniek adiiniStracyimy.. . comsesmsmsimssrerpsosyssmmemss s ssgsisss s st s s sisasson s 18
4.5. Ocena Zagrozenia WybUCHEIM .....c...iiiiiiiii et r et s s 19
4.6,/ (ESTO8E OBCIHZETTR O BT WO s cosmssss o esisesssss oo o s e sxs s oxsaasion sve s5avs vo i T us v s BHATTS S HOREREINTS 20
4.7, Trradzenia praeciwDOZaraWed BASTICE .o .ixuxsmmsesramsssssssnssstnsn et st messss s sakses sk iarssssanense 23
IR, LISV AOOMRIIG. . . oonemnesosrssommsmmmmnsenmennnssmnsean sanssanssaussnpanmysenmmnssnsnsan o by e b HSA0AS 50 S UANRSH ST S B SRR 24
4.9, PrzeciwpoZarowe ZaopatrZeNiesW WIOHS v s s s biissoississssssss sonssomssssesss ooy s s 5 24
4.10. Dojazd dla potrzeb strazy poZarne].........ccocuiriieiimiiiiiiinisi e e e 24

5. Charakterystyka zagrozen i stosowanych zabezpieczen......cccvrrrerierissiisnnrieisesssincisnans 25



i
[

OPERAT PRZECIWPOZAROWY /%%

Opracowanie: Specjalistyczna Firma Uslugowo — Szkoleniowa ,,JB” PPOZ BHP; 15-675 Bialystok, ul. Kenwaliown 13 lok. 16

www.jbppozpl
m

1. Cel opracowania

Przedmiotem  opracowania  jest  analiza  warunkéw  techniczno-budowalnych
oraz z zakresu ochrony przeciwpozarowej, jakie s3 wymagane i powinny byé spetnione w zZwiagzku
z wytwarzaniem odpaddéw przez MARPOL S.A. w Ignatkach 40/1 gm. Juchnowiec Koscielny
w oparciu o art. 184 ust. 4 pkt 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity Dz. U. 2019 poz. 1396 ze zmianami) tj. do wniosku o pozwolenie na wytwarzanie
odpadow nalezy dolgczy¢ operat przeciwpozarowy spelniajacy wymagania okreslone
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Powyzsze realizowane jest z uwagi na konieczno§¢ uzyskania nowej decyzji (pozwolenia
zintegrowanego) Marszatka Wojewo6dztwa Podlaskiego, zastepujacej decyzie z dnia
28 lutego 2017 roku.

W mysl w/w przepiséw do wniosku o zezwolenie na wytwarzanie odpadéw dolacza si¢ operat
przeciwpozarowy, zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw, uzgodnione z komendantem miejskim (powiatowym)
Panstwowej Strazy Pozarnej. Jednoczesnie operat przeciwpozarowy stanowi opinie, o ktérej mowa
w art. 11n ust. 2 pkt 2 ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 roku o ochronie przeciwpozarowej
(Dz. U. 2019 1. poz. 1372 ze zmianami).

Ponadto zgodnie z art. 43 ust. 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach instalacje, obiekty
budowlane Iub ich czgéci oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub
przetwarzania odpadow sg projektowane, wykonywane, wyposazane, uruchamiane, uzytkowane
1 zarzadzane w sposéb ograniczajacy mozliwo$é powstania pozaru, a w razie jego wystgpienia
zapewniajacy:

e zachowanie nosnoéci konstrukcji obiektow budowlanych przez okreslony czas;

* ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w ich obrebie;

® ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sasiednie obiekty budowlane lub tereny
przylegle;

e mozliwo$¢ ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb;

* uwzglednienie bezpieczefistwa ekip ratowniczych, a w szczeg6lnosci zapewnienie warunkéw

do podejmowania przez te ekipy dzialan gasniczych.
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Celem operatu jest analiza oraz rozstrzygniecie, co do spemienia wymagan okreslonych

w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej w zwigzku wytwarzaniem, przetwarzaniem

i wstepnym magazynowaniem odpadéw przez MARPOL S.A. w Ignatkach 40/1 gm. Juchnowiec

Koscielny.

[1]

[3]
[4]

[5]

(7]

(8]
[9]
[10]

[11]
[12]

2. Podstawy prawne

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z2019r,
poz. 1372 ze zmianami). _

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r, poz. 1186
ze zmianami).

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r., poz. 701 ze zmianami).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r.
(Dz. U. z 2019 1., poz. 1396 ze zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych
i terenéw (Dz. U. Nr 109 z 2010 r., poz. 719 ze zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunk6w
technicznych,  jakim  powinny  odpowiada¢  budynki 1 ich  usytuowanie
(Dz. U.z2019r., poz. 1065).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych
(Dz. U. z 2009 r. Nr 124 poz. 1030).

Instrukcja bezpieczenistwa pozarowego obiektu.

Ocena zagrozenia wybuchem oraz dokument zabezpieczenia przed wybuchem.

Decyzja z dnia 28 lutego 2017 roku znak DOS-I11.7222.1.1.2015 Marszatka Wojewodztwa
Podlaskiego — pozwolenie zintegrowane.

Wizja lokalna.

Dane i informacje przekazane przez osoby kompetentne.
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3. Lokalizacja i zagospodarowanie terenu

Eksploatacja instalacji oraz zwiazane z tym wytwarzanie, przetwarzanie i magazynowanie
odpadéw ma miejsce w firmie MARPOL S.A. zlokalizowanej w miejscowosci Ignatki 40/1,
16-001 Kleosin, w gminie Juchnowiec Koscielny, na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 120/52,
120710, 120/11, 120/51, 125/16, 125/17,125/14, 125/25,292/19, 120/62.

Na terenie Zakladu w Ignatkach eksploatowana jest jedna instalacja IPPC, tj. instalacja
do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw, z wykorzystaniem

rozpuszczalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 200 ton rocznie.
Fot. 1. Lokalizacja zakladu.
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W latach 2005 - 2009 podjeto zamierzenie inwestycyjne majgce na celu uporzgdkowanie

istniejacej zabudowy poprzez uzupehienie i rozbudowe istniejagcych budynkéw, uksztattowanie drog

dojazdowych, placéw manewrowych i parkingéw. Obecnie, po rozbudowie, na terenie spétki

zlokalizowano budynek wielofunkcyjny zlozony z nastgpujacych czlondw:

dwukondygnacyjny budynek administracyjno - biurowy,

do budynku administracyjnego przylega jednokondygnacyjny budynek produkcyjno -
magazynowy,

jednokondygnacyjny magazyn i mieszalnia farb potaczona {gcznikami z budynkiem produkeyjno

- Magazynowym.
Tworzg one zwarta bryle budynkéw powiazanych ze soba funkcjonalnie, nie sg

podpiwniczone.

W budynku produkcyjno - magazynowym zlokalizowano nast¢pujace pomieszczenia:
sezonowania laminatow,

krajarek,

na$wietlania 1 przygotowania ptyt fotopolimerowych,

mieszalni farb, destylarni rozpuszczalnikéw, myjni ptyt fotopolimerowych i magazynu
farb,

magazyn potproduktéw i magazyn wyrobow gotowych,

magazyn surowcow,

magazyn odpadéw i aglomeracji odpadow,

wydzial laminowania,

wydziat druku,

magazyn i pomieszczenie oklejania tulei drukarskich,

pomieszczenia techniczne pomocnicze (obrobki powietrza, magazynek podreczny, warsztat,
rozdzielnie elektryczne itp.).

Obecnie prowadzony jest proces zwiazany z zamiarem rozpoczecia uzytkowanmia nowo

dobudowanej hali magazynowej (poza zakresem oznaczonym linia pomaraniczows) — opracowanie nie

dotyczy tej czesei obiektu.
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4. Warunki ochrony przeciwpozarowej

4.1. Opis procesu technologicznego

W ramach Zaktadu prowadzi sie:

* produkcje opakowan gietkich jedno i wielowarstwowych z tworzyw sztucznych z nadrukiem
powierzchniowym lub migdzywarstwowym technika fleksodruku,

e produkcje workdw i reklamowek,

* regeneracj¢ rozpuszezalnikéw ze zuzytych roztworéw wymywajacych,

e przetwarzanie odpaddw z tworzyw sztucznych.

Do kluczowych proceséw, technologicznych prowadzonych, przez MARPOL S.A. naleza:
e przygotowanie nadruku
Polega na adaptacji otrzymanych od klienta projektow graficznych do technologii druku
fleksograficznego, a w dalszej kolejnosci wytwarzaniu plyt fotopolimerowych (form drukowych).
Proces przygotowania druku konczy operacja wycinania plyty fotopolimerowej zgodnie
z zaprojektowanym ksztaltem obrysu zewnetrznego.
e wytlaczanie folii polietylenowych PE oraz folii barierowych
Proces wytlaczania folii prowadzony jest na ekstruderach (urzadzeniach do wyttaczania).
Surowcami do produkeji folii jest granulat z tworzyw sztucznych, ktéry pobierany jest z magazynu
surowcow przez wyttaczarki. Po pobraniu z zasobnikéw granulat zostaje poddany dziataniu wysokiej
temperatury 1 ulega stopieniu. Podczas wytlaczania plynna masa odprowadzana jest
z wytlaczarki dysz pierscieniows i przybiera ksztalt rekawa ktéry poprzez rozdmuch wtlaczanego
powietrza rozszerza sig. Wskutek powolnego chtodzenia przeplywajacym powietrzem tworzywo
twardnieje i zamienia si¢ w rekaw foliowy, ktéry nastepnie systemem podajnikéw nawijany jest na
rolke i transportowany do magazynu péiproduktéw.
e druk fleksograficzny
Druk fleksograficzny odbywa si¢ na maszynach drukarskich. W procesie druku stosowane sg
farby rozpuszczalnikowe, do ktorych przygotowania stuzy automatyczna mieszalnia farb. Powstaty
w procesach mycia maszyn drukarskich rozpuszczalnik odpadéw jest odzyskiwany poprzez poddanie

procesowi destylowania w destylarce i ponownie wykorzystany do proceséw mycia.
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e laminacja bezrozpuszczalnikowa i rozpuszczalnikowa
Proces technologiczny laminowania bezrozpuszczalnikowego polega na taczeniu warstw folii
sktadowych technika tzw. klejenia na sucho, w ktérej to klej poliuretanowy, sieciowany termicznie
w postaci roztworu nanoszony jest na folig, po czym folia kierowana jest do uktadu laminujgcego
maszyny, gdzie strona aktywowana gczona jest z folig no$ng za posrednictwem warstwy klejowej.
Natomiast laminowanie rozpuszczalnikowe stosowane jest wylacznie w specjalnych aplikacjach
i rézni si¢ tym, ze stosuje si¢ klej rozpuszczalnikowy, ktory po sklejeniu warstw folii nalezy
odparowaé w tunelu suszacym.
¢ powlekanie cold-seal
W zakladzie produkowane sa réwniez folie przeznaczone do pakowania produktow
spozywczych wrazliwych na cieplo. W procesie tym folie zgrzewane sa na zimno klejami cold-s¢al
tzw. powlekanie cold-seal. Proces ten prowadzony jest na laminarce uniwersalne;.
e magazynowanie
Gotowy produkt oznakowany i opakowany ukladany jest na paletach. Palety zabezpieczane
sa folig stretch i transportowane do magazynu wyrobdw gotowych, w dalszej kolejnosci wyroby
gotowe transportowane sa do klienta. Dodatkowo poza foliami w rolkach przygotowywanymi
do automatow pakujacych Spéika oferuje rowniez gotowe opakowania przystosowane do recznego
lub poélautomatycznego pakowania u klienta: worki 1 reklamowki. Na kazdym etapie
technologicznym odbywa si¢ kontrola procesu produkcyjnego wg. ustalonego i zatwierdzonego planu
badan. Obejmuje ona kontrolg wejsciowa surowcow zamawianych do produkcji, jak réwniez kontrole
miedzyoperacyjna na poszczegdlnych etapach oraz kontrole koncowa kwalifikujgcg wyréb gotowy.
Wyroby niespetiajace wymogéw (odpady tworzyw sztucznych, odpady foliowe) kierowane sg do
procesu regranulacji, za$§ powstaly regranulat wykorzystywany jest czg$ciowo na potrzeby

technologiczne Zakladu, a reszta przekazywana odbiorcom zewnetrznym.

4.2. Wytwarzanie odpadow

Powstajace odpady magazynowane sg czasowo w sposob selektywny na hali produkcyjne]
w poblizu poszezegdlnych linii technologicznych i ciggach komunikacyjnych celem utrzymania
ruchu, a zbiorczo gromadzone sa w specjalnie przeznaczonych do tego celu miejscach,
tzw. gniazdach zbiorczego magazynowania w pojemnikach, w taki sposob, aby zminimalizowac
ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko. Lokalizacja poszczegdlnych kodéw odpadéw zostala

naniesiona na rzucie zbiorczym stanowiacym zalgcznik do opracowania
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Na terenie Zakladu MARPOL S.A. mozna wyr6znié trzy gléwne obszary powstawania
odpadéw:

a) odpady z proceséw technologicznych (wystgpujgce w stanie ciektym lub statym), np.:
e odpady z przygotowania fleksograficznej formy drukowej,
e odpady powstajgce w procesie drukowania,
e odpady powstajace w wyniku obrébki koricowe;j,

b) odpady z czyszczenia urzadzen,

¢) odpady wytwarzane w zwiazku z uzytkowaniem sprzetu obstugujacego Zaklad.

Poszczegdlne rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sa selektywnie na terenie
Zakladu, do ktérego wnioskodawca posiada tytul prawny, w wydzielonych i oznakowanych
miejscach o utwardzonej nawierzchni, niedostepnych dla 0séb nieupowaznionych. Teren Zakladu
Jest zamkniety i ogrodzony, co uniemozliwia dostgp osobom postronnym i zwierzetom. Odpady
niebezpieczne magazynowane s3 W specjalnie do tego celu przystosowanych pojemnikach,
odpornych na dzialanie substancji w nich zawartych, w miejscach niestwarzajacych zagrozenia
dla srodowiska - w wydzielonych, zamknigtych, zadaszonych i oznakowanych pomieszczeniach
0 utwardzonej i szczelnej nawierzchni. Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane
s3 W miejscach wlasciwie oznakowanych, niestwarzajagcych zagrozenia dla $rodowiska oraz
0 utwardzone]j i szczelnej nawierzchni. Kazdy rodzaj odpadéw w miejscach magazynowania
oznakowany jest zgodnie z klasyfikacja odpadéw. Rodzaje i ilosci wedhug odpadéw wytwarzanych
na terenie Zakladu MARPOL S.A. w Ignatkach 40/1 przedstawia tabela ponizej (wedlug wniosku

o wydluzenie decyzji):
Tabela 1. Wykaz wytwarzanych odpad6éw — niebezpieczne
Roczna ilosé
Lp. Kod Nazwa odpadu Meg/rok
1. 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 200,000
2 08 03 14* Szlamy farb drukarskich zawierajgce substancje niebezpieczne 60,000
3. 0803 17* Odpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne 1,050
4 08 04 15* Odpady ciekle 'kle_]ow lul? szczeliw zawierajgce r_ozpuszczalmkl 70,300
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
5. 090101* Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatoréw 2,498
6. 09 01 04* Roztwory utrwalaczy 2,800
7 13 02 05* Mineralne oleje si]ni_kow'e, przekladniowe i smarowne niezawierajgce 1,250
zwigzkow chlorowcoorganicznych
8. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowne 1,250
9. 14 06 02* Inne chlorowcoorganiczne rozpl.}sz’czalmkl 1 mieszaniny 350,00
rozpuszczalnikéw
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1501 10*

Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

20,10

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne ( w tym filtry olejowe nieujgte w
innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

50,50

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz

wymienione
w16 0209 do 16 02 12

1,05

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych

0,50

16 06 01*

Baterie 1 akumulatory otowiowe

1,05

Tabela 2. Wykaz wytwarzanych odpadéw — innych niz niebezpieczne

Lp. Kod Nazwa odpadu RD;;;;:,;}?SC
L. 070213 Odpady tworzyw sztucznych 1500
2. 080313 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 20
3. 09 01 07 Blony i papier fotograficzny zawierajace srebro lub zwiazki srebra 2
4. 12 01 05 QOdpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych 50
5. 150101 Opakowania z papieru i tektury 300
6. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 150
i 150103 Opakowania z drewna 300
8. 1501 04 Opakowania z metali 50
9. 150105 Odpady wielomaterialowe 20
10. 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe 70
11. 150107 Opakowania ze szkla 1

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
12. 150203 $cierki) 5
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
13. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 ]
14. 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzzl;csizer'l inne niz wymienione w 16 02 1
15. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 1
16. 19 12 01 Papier i tektura 50

Sposoby gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku

1 unieszkodliwiania:

wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne z wylgczeniem odpadow tworzyw
sztucznych 1 rozpuszczalnikéw z zuzytych roztworéw wymywajacych, po zebraniu
odpowiedniej partii transportowej przekazywane sg firmom na terenie kraju posiadajacym

wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie zbierania, transportu,

odzysku /lub unieszkodliwiania odpadow,
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e czgs¢ wytwarzanych odpadéw tworzyw sztucznych oraz rozpuszczalnikéw z zuzytych

roztworéw wymywajacych poddawana jest procesowi odzysku na terenie Zakladu, natomiast
ich nadmiar po zebraniu odpowiedniej partii transportowej przekazywany jest firmom
na terenie kraju posiadajacym wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie zbierania, transportu, odzysku /lub unieszkodliwiania odpadéw,

* w przypadku zlecenia ustugi transportu odpadéw nalezy wskaza¢ prowadzacemu dziatalnogé
w zakresie transportu odpadéw miejsce ich odbioru oraz posiadacza odpadéw, do ktérego
nalezy dostarczyé te odpady,

* transport odpadéw do miejsc ich zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia prowadzony jest
przez firmy uprawnione do prowadzenia dziatalnosci w zakresie transportu odpadéw, w tym

odpadéw niebezpiecznych.

4.3. Przetwarzanie odpadéw
a) rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku w procesie R2, tj. odzysk/regeneracja

rozpuszczalnikdw oraz powstajacych w wyniku przetwarzania.

" Roczna ilo§é
Lp. Kod Odpady poddawane przetwarzaniu Meg/rok
L 14 06 02* Inne chlorowcoorganiczne rozplfsz'czahukl 1 mieszaniny 350
rozpuszezalnikéw

’ ; . Roczna ilosé
Lp. Kod Odpady powstajace w wyniku przetwarzania Mg/rok

1. 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 100

Odpady rozpuszczalnikéw i mieszaniny rozpuszczalnikéw powstaja w procesie przygotowania
(Wymywania) fleksograficznych form drukowych oraz w trakcie mycia maszyn drukarskich. Proces
odzysku prowadzony w destylarce polega na podgrzaniu rozpuszczalnika zanieczyszczonego do
temperatury parowania, po czym jest on chlodzony przy pomocy chtodnicy wodnej, dzigki czemu
skroplony z fazy lotnej rozpuszczalnik jest pelmowartosciowy. Zregenerowany rozpuszczalnik
wykorzystywany jest ponownie do wymywania plyt fotopolimerowych i mycia maszyn.

b) rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku w procesie R3, tj. recykling lub odzysk

substancji organicznych, ktére nie s3 stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i

inne biologiczne procesy przeksztatcania) oraz powstajgcych w wyniku przetwarzania.

11
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Lp Kod Odpady poddawane przetwarzaniu Rovzna ilokt
. Mg/rok
1. 070213 Odpady z tworzyw sztucznych 300

Odpady tworzyw sztucznych, odpady foliowe (np. $cinki, koncoéwki foliowe, folie zuzyte
1 nieprzydatne itp.), a takze wybrakowane wyroby gotowe przekazywane sg do magazynu odpadow,
gdzie poddawane sa procesowi mielenia w mlynie wyposazonym w noze bijakowe, w wyniku czego
powstaje regranulat zwany potocznie aglomeratem. Ponadto na hali wytlaczarek pracuja dwie
wytlaczarki z dodatkowymi systemami regulacji odpadu zwanymi ekstruderami. W nich nastepuje
stopienie polimeru oraz formowanie go w drobne granulki. Otrzymany w powyzszych procesach
odzysku regranulat (spelniajacy wymogi) kierowany jest do produkeji, gdzie jest ponownie
wykorzystywany glownie w procesie wytlaczania folii LDPE bez zadruku lub malo zadrukowany.
W wyniku takiego sposobu przetwarzania, nie powstaja odpady.
¢) rodzaje i ilodci odpaddéw przewidzianych do odzysku w procesie R12, tj. wymiana odpadow w
celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji RI-R11 oraz

powstajacych w wyniku przetwarzania.

. Roczna ilos¢
Lp. Kod Odpady poddawane przetwarzaniu Mg/rok
1. 070213 Odpady z tworzyw sztucznych 700
: ; ; Roczna ilosé
Lp. Kod Odpady powstajace w wyniku przetwarzania Mg/rok
1 0702 13 Odpady z tworzyw sztucznych 700

Proces przetwarzania odpadéw jest identyczny jak w przypadku procesu R3. Jednakze
powstajacy w wyniku przetwarzania regranulat nie speinia wymogdw produkeyjnych w Zakladzie,
wobec czego przekazany jest firmom zewnetrznym posiadajacym stosowne zezwolenia
do zagospodarowania.

Ponadto na terenie Zakladu prowadzona jest selekcja i belowanie odpadow folii. Zmieszane
odpady z tworzyw sztucznych sg poddawane podzialowi na odpowiednie rodzaje tworzyw,
a nastepnie za pomoca belownicy prasowane i pakowane na palety, po czym przekazywane sg firmom

zewngtrznym do zagospodarowania zgodnie z posiadanymi zezwoleniami.

12
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Fot. 2. Stwierdzony sposéb magazynowania wytworzonych i przetworzonych odpadéw.
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4.4. Dane ogélne obiektu

W czesci socjalnej budynku znajdujg si¢ nastepujace pomieszczenia: laboratorium,
umywalnie, szatnie, jadalnia.

Kotlownia gazowa jest wydzielona pozarowo od czeéci produkcyjnej. Kottownia jest
zasilana gazem propan — butan, dwa zbiomiki podziemne o poj. 6 m® kazdy zokalizowano
w odleglodci 22,5 m od budynku.

Budynek produkcyjno — magazynowy posiada powierzchnie 7450 m?, a jego wysoko$¢
jest zréznicowana: w czesci magazynowej 8,4 m, a w czgsci produkeyjnej 17,35 m.

Magazyn 1 mieszalnia farb stanowi wydzielone pozarowo od budynku produkcyjno —
magazynowego pomieszczenie. Zgromadzono w nim wszystkie procesy technologiczne
stwarzajace zagrozenie wybuchem. Magazyn i mieszalnia farb nie jest pomieszczeniem
zagrozonym wybuchem, jednak wyznaczono w nim strefy zagrozenia wybuchem
w obrebie myjki plyt fleksograficznych, destylarki, urzadzenia do mieszania farb, stanowiska
rozlewu rozcienczalnikdw.

Magazyn posiada powierzchnie 480 m* i wysoko$¢ 7 m. Praca w zak}adzie odbywa sie na
trzy zmiany.

Ogélem zatrudnionych jest ok. 175 0sdb, w tym ok. 70 0séb niepelnosprawnych. Osoby
niepetnosprawne zatrudnione sg przy pracach pomocniczych lub biurowych.

Dwukondygnacyjny budynek administracyjno - biurowy stanowi odrebng strefe pozarowa
i jest potgczony z budynkiem produkcyjno-magazynowym

Wszystkie budynki sg chronione systemem sygnalizacji pozarowej. Centrala IGNIS 1000

Polon Alfa znajduje si¢ w pomieszczeniu mistrzow.
W budynku produkcyjno - magazynowym i magazynie farb zamontowano w sumie
20 hydrantéw wewnetrznych DN 52. Dhugo$¢ odcinka weza pozarniczego przylaczonego
do zaworu wynosi 20 metrow, zasieg rzutu pragdéow gasniczych 10 m. Wydajnos$¢ hydrantéw
wewnetrznych 2,5 dm®/s. Zapewniono mozliwos¢ jednoczesnego poboru wody z 4 sasiednich
hydrantow wewnetrznych. Srednica nominalna przewodéw zasilajacych hydrant wynosi
co najmniej - DN 50. Doprowadzenic wody do przewodéw =zasilajgcych z dwoch stron.
W budynku administracyjno - biurowym zamontowano po jednym hydrancie DN 25.
Wymagana iloé¢ wody do celéw przeciwpozarowych do zewnetrznego gaszenia pozaru

wynosi 50 dm®/s. Ilo§¢ ta zostala zapewniona z systemowego naziemnego zbiornika do celow

14
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przeciwpozarowych wykonanego na placu od strony drogi nr 678. Zbiomik wyposazony jest

w przewdd zasilajacy oraz trzy przewody ssawne DN 100, zakoriczone nasadami DN 110 — punkty
czerpania wody. Zbiomik zabezpieczony przed zamarzaniem, wykonany w oparciu o projekt
budowlany.

Droga pozarowa poprowadzona wzdhuz dwéch stron budynku. Od strony potudniowo-
wschodniej - komunikacja ogélna, od strony poludniowo-zachodniej plac manewrowy
o wymiarach ponad 22 x 30 metrow (przy czgsci biurowej i hali produkcyjnej - pelnigcy réwniez
miejsce placu parkingowego i manewrowego), od strony wschodniej po terenie dzialki
MARPOL S.A. i sgsiada (droga ta - objazdowa wokét posesji shuzy jako droga zaopatrzeniowa
1 komunikacji ogélnej na dziatce). Szerokosé drogi pomiedzy budynkami (hala projektowana
a istniejgcym obiektem na dzialce sgsiedniej) wynosi 12 m, z czego - 4 metry - szeroko$é drogi
pozarowe;j.

Drogi i wyjscia ewakuacyjne, gléwne wylaczniki pradu, miejsca lokalizacji podrecznego
sprzgtu gasniczego i urzadzen gasniczych sa oznakowane zgodnie z PN.

We wszystkich pomieszczeniach MARPOL S.A. zakazano uzywania ognia otwartego
1 palenia tytoniu.

Zaklad jest calodobowo dozorowany przez wlasna shizbe ochrony.

Budynki zostaly wyposazone w nastepujgce instalacje:

e odgromowsa,

* elektroenergetyczng - gléwny wylacznik pradu przy rozdzielni niskiego,

* instalacja oswietlenia awaryjnego i ewakuacyjnego,

e instalacje teletechniczne.

e wentylacji naturalnej i mechanicznej,

e gazu ziemnego w kotlowni,

e grzewcza z wiasnej kotlowni gazowej znajdujacej si¢ w wydzielonym pozarowo
pomieszczeniu,

* hydrantowa wewnetrzna przeciwpozarowa: w czesci administracyjnej na kazdej kondygnacji
hydrant wewnetrzny DN 25, w czesci produkcyjnom - magazynowej 1 magazynie farb

20 hydrantéw wewngtrznych DN 52 zapewniajacych ochrong calej powierzchni obiektow,

e urzadzenia do usuwania dymu - klapy dymowe,

15
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W dalszych podrozdziatach zostang opisane dane strefy pozarowe wedlug przedstawionej
instrukcji bezpieczenstwa pozarowego oraz w rozdziatach 4.7 — 4.10 wymagania w zakresie ochrony
przeciwpozarowej dla miejsc (stref pozarowych) oraz ocena ich spetnienia, w obrebie ktérych odpady

sa wytwarzane, przetwarzane oraz wstepnie magazynowane.

4.4.1. Budynek produkcyjno — magazynowy

Wykonany w technologii szkieletowej stalowej i zelbetowej z lekka obudowg z plyt
warstwowych z rdzeniem z welny mineralnej. Ukiad dachow plaskich wykonanych w lekkim
systemie docieplen. Pokrycie dachu zaprojektowano jako warstwowe. Warstwe nosna stanowi blacha
trapezowa. Ocieplenie w postaci twardej welny mineralnej gr. 15 cm. Wierzchnie pokrycie stanowi
2x papa termozgrzewalna.

Sciany zewnetrzne obiektéw z plyt warstwowych z rdzeniem z welny mineralne;
w obustronnej okladzinie metalowej gr. 10 cm.

Budynek produkeyjno-magazynowy, niski o gestosci obcigzenia ogniowego zawierajacego si¢
w granicach 2000 < Q < 4000 MJ/m2 - wymagana klasa odpornosci pozarowej dla tego rodzaju
obiektéw ,,B". Maksymalna gestosé obcigzenia ogniowego wynosi 3500 MJ/m?.

Na podstawie § 215 warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki wykonano
go w klasie E odpornodci pozarowej budynkéw, z materialdw nierozprzestrzeniajacych ognia,
w dachu budynku zastosowano samoczynne urzadzenia oddymiajace - klapy dymowe.

Sciany oddzielenia przeciwpozarowego od strony granicy dzialek sasiednich oraz migdzy
wydzielonymi strefami spelniaja wymagania, jak dla $cian oddzielenia przeciwpozarowego dla klasy
B odpornoéci pozarowej tj. REI 120. Drzwi w $cianie oddzielenia w klasie EI 60 odpornosci
ogniowe;.

Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej dla takiego budynku wynosi 4000 m?.
Na podstawie § 229 punkt 2 W. T. zastosowanie w obiekcie samoczynnych urzadzen oddymiajacych
pozwala na zwickszenie strefy o 50% do 6000 m? a na podstawie § 230 w budynku
jednokondygnacyjnym wielko$¢ strefy pozarowej mozna powigkszy¢, o 100% jezeli budynek nie
zawiera pomieszczenia zagrozonego wybuchem i jest wykonany z elementow
nierozprzestrzeniajagcych ognia oraz zastosowano samoczynne urzadzenia oddymiajgce tj. do
powierzchni 8000 m? - wymagania te zostaly spetnione budynek posiada powierzchni¢ catkowita

okoto 7450 m? (STP-1).
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Warunki ewakuacji z czesci produkcyjno-magazynowej sa spetione:

* wymagane] dlugosci przejscia ewakuacyjnego 100 m - przy gestodci obcigzenia ogniowego
powyzej 500 MJ/m? - nie przekroczono,

e zapewniono wymagang szeroko$¢ drog ewakuacyjnych - odleglo$é miedzy maszynami
i regatami minimum 1,4 m,

® zapewniono 5 wyj$¢ ewakuacyjnych z hal o szerokosci otwieranego skrzydta drzwi, minimum
0,9 m w swietle o$cieznicy,

® z pomieszczenl o powierzchni ponad 300 m? zapewniono 2 wyjécia ewakuacyjne,

e zastosowano instalacje¢ oswietlenia bezpieczenstwa i ewakuacyjnego — lampy z wilasnym

zrodlem zasilania na drogach ewakuacyjnych.

4.4.2. Magazyn i mieszalnia farb

Wykonano w konstrukcji zelbetowej wylewanej, dach plaski i $ciany zewnetrzne podobnie, jak
w budynku produkcyjno - magazynowym.

Budynek zaliczony do produkcyjno-magazynowych, niski o gestosci obcigzenia ogniowego
zawierajgcego si¢ w granicach 2000 < Q < 4000 MJ/m?, posiada strefy zagrozone wybuchem -
wymagana klasa odpornosci pozarowej dla tego rodzaju obiektow ,,B".

Dach wykonany w konstrukeji lekkiej, z materialéw trudno zapalnych o masie nie
przekraczajacej 75 kg/m’. W $cianach zewnetrznych budynku od strony pétnocnej - wschodnie;
1 pénocno-zachodniej, wykonano otwory okienne pehmigce role powierzchni dekompresyijne;.
Od strony hali produkcyjne;j i granicy dzialki $ciana oddzielenia przeciwpozarowego REI 120, otwory
zamykane drzwiami EI 60. Drzwi rozwierane sg zaopatrzone w elektrozaczepy. W przypadku
powstania pozaru centralka sygnalizacji pozaru spowoduje zwolnienie elektrozaczepéw
1 zamkniecie drzwi.

Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej dla takiego budynku wynosi 2000 m? i nie zostata
przekroczona (STP-2).

W magazynie i mieszalni farb zastosowano urzadzenia wentylacyjne wywiewne -wentylatory
w wykonaniu przeciwwybuchowym w klasie Ex zapewniajace wymiane powietrza w ilosci
10 wymian/godzing. Zalaczenie wentylacji jest mozliwe zaréwno z wewngtrz, jak tez i z zewnatrz

hali. W przypadku powstania pozaru centralka sygnalizacji pozaru wstrzyma prace wentylatorow
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1 zasygnalizuje ich wylgczenie. Destylarka i myjka plyt fleksograficznych posiadajg wyciagi
miejscowe.

Pomieszczenie to wyposazono w instalacje eksplozymetryczng firmy EXGAZ, czujki
eksplozymetryczne sygnalizuja obstudze przekroczenie 10% i 30 % dolnej granicy wybuchowosci
oraz uruchamiajg automatycznie wentylacje awaryjng.

W magazynie farb i mieszalni wykonano posadzke nieiskrzacg 1 antyelektrostatyczng.

Warunki ewakuacji z magazynu i mieszalni farb sg spetnione:

e wymaganej dlugosci przejscia ewakuacyjnego 40 m - nie przekroczono,
e zapewniono wymagang szeroko$¢ drog ewakuacyjnych - odleglo$¢ miedzy maszynami

i regalami minimum 1,4 m,

e zapewniono 2 wyjscia ewakuacyjne bezposrednio na zewnatrz o szerokosci otwieranego
skrzydla drzwi minimum 0,9 m w swietle oscieznicy,
e zastosowano instalacje oswietlenia bezpieczenstwa i ewakuacyjnego - lampy z wiasnym

Zrédlem zasilania na drogach ewakuacyjnych.

4.4.3. Budynek administracyjny

Dwukondygnacyjny budynek wykonany w technologii tradycyjnej murowanej. Stropy z plyt
kanatowych, czesciowo wylewane zelbetowe. Stropodach plaski wykonany z ptytek korytkowych na
Sciankach azurowych. Sciany murowane, wzmocnione trzpieniami. Shipy zelbetowe. W centrum
budynku umieszczono klatke schodowa wylewang zelbetowa.

W celu wydzielenia pozarowego budynku od hali produkcyjno - magazynowej zastosowano
sciang oddzielenia przeciwpozarowego w klasie REI 120 na styku z halg produkcyjng. Zamknigcia
otwordéw drzwiami w klasie EI 60 odpornosci ogniowe;.

Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej dla takiego budynku wynosi 8000 m? i nie zostala
przekroczona (STP-3).

Budynek niski, zaliczony do kategorii zagrozenia ludzi ZL III. Wykonany z materialéw
nierozprzestrzeniajagcych ognia. Wymagana klasa odpornosci pozarowej dla tego rodzaju
obiektow C.

Niniejsze opracowanie nie dotyczy tego budynku.
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4.5. Ocena zagrozenia wybuchem

Proces produkcyjny stwarza zagrozenie wybuchem na etapie magazynowania
1 mieszania farb oraz destylowania i oczyszczania rozpuszczalnikéw. Wszystkie te procesy
zlokalizowano w jednym pomieszczeniu - magazyn i mieszalnia farb. Praca z urzadzeniami odbywa
si¢ zgodnie z instrukcjg technologiczno-ruchows oraz wskazaniami kart charakterystyk stosowanych
substancji niebezpiecznych.

Powierzchnia magazynu i mieszalni farb wynosi 582 m? kubatura 3219 m3.
Do magazynu farby i rozpuszczalniki sa dostarczane w DPPL-ach, beczkach 200 1 lub mniejszych
pojemnikach poprzez wrota w $cianie zewnetrznej. Transport odbywa si¢ wozkami recznymi.

Do drukowana uzywane s3 farby drukarskie w réznych kolorach przygotowane
fabrycznie i niewymagajace dodatkowych proceséw przygotowawczych na terenie zakladu oraz
pigmenty podlegajace przygotowaniu (uzyskanie zadanej barwy) w urzadzeniu do mieszania farb.
Stosowane farby sa palne i stwarzajg zagrozenie wybuchowe.

Rozceieficzalniki i rozpuszczalniki sa przelewane do mniejszych pojemnikéw 20 - 30
litrowych i w odpowiednich proporcjach dodawane do komponowanych farb.

Czg$¢ rozpuszczalnikéw jest wykorzystywana do czyszczenia urzadzenia do mieszania farb
1 po tym procesie s3 one zanieczyszczone farbami. Oczyszczanie rozpuszezalnikéw nastgpuje
w destylarce D 180 Ax P. Wykorzystano w niej prostg zasade destylacji w celu oddzielenia
substancji lotnych (rozpuszczalniki, rozcieficzalniki) od nielotnych (lakiery, pigmenty, itp.) lub
cigzko lotnych (farby drukarskie).

W magazynie i mieszalni farb zlokalizowano myjke ptyt fleksograficznych FLEKSO
WASH, gdzie czynnikiem myjacym jest rozpuszczalnik RF-3 (ciecz palna i stwarzajaca
zagrozenie wybuchem). Myjka ta zasilana jest pneumatycznie i jest podtaczona do wyciagu
miejscowego.

Zgodnie z ,,Oceng zagrozenia wybuchem" magazyn i mieszalnia farb nie jest zagrozony
wybuchem, ale wyznaczono w nim strefy zagrozone wybuchem:

1. Urzadzenia destylacyjne - strefa zagrozenia wybuchem 1 w promieniu 0,5 m od powierzchni
zewngtrznych wrzgdzenia oraz strefa zagrozenia wybuchem 2 w promieniu dalszych 3 m

w poziomie i 0,5 m pionowo w gore od strefy 1.
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2. Urzadzenie do mieszania farb - strefa zagrozenia wybuchem 1 w promieniu 0,5 m
od powierzchni zewnetrznych urzagdzenia i beczek z farbami oraz strefa zagrozenia wybuchem
2 w promieniu dalszych 3 m w poziomie i 0,5 m pionowo w goére od strefy 1.

3. Myjkaplyt FLEKSO WASH - strefa zagrozenia wybuchem 1 w promieniu 0,5 m od powierzchni
zewnetrznych wzadzenia oraz strefa zagrozemia wybuchem 2 w promieniu dalszych 3 m
w poziomie 1 0,5 m pionowo w gore od strefy 1.

4. Wewnatrz pojemnik6éw i urzgdzen z farbami, rozpuszczalnikami i rozcieniczalnikami zagrozenia
wybuchem 0.

5. Stanowiska rozlewu rozpuszczalnika i rozcienczalnika do mniejszych pojemnikéw - strefa
zagrozenia wybuchem 1 w promieniu 5 m w poziomie i w goére 1,5 m.

6. Pomieszczenie magazynu i mieszalni farb (cale) strefa zagrozenia wybuchem 2.

7. Wentylatory dachowe od wyciggéw miejscowych - strefa zagrozenia wybuchem 2
w promieniu 1,5 m.

8. Wentylatory dachowe wentylacji ogélnej - strefa zagrozenia wybuchem 2 w promieniu 0,5 m.

W zwigzku z dokonanqg oceng zagrozenia wybuchem oraz przyjetym zalozeniem, Ze cyt.
»W calej przestrzeni magazynu wyznaczono strefe zagroienia wybuchem 2” wlasciciel obiektu
powinien dokonad rewizji i potwierdzié, ze wszysthie urzqdzenia elektryczne w tej strefie

pozarowej, sq w wykonaniu przeciwwybuchowym.

4.6. Gestosé obcigzenia ogniowego

Przez gestos¢ obcigzenia ogniowego (Qg4) rozumiemy energie cieplng wyrazona
w MJ, ktéra moze powsta¢ przy spaleniu si¢ materialdw palnych znajdujgcych
sig w pomieszczeniu, strefie pozarowej lub sktadowisku materialow stalych, przypadajgca
na jednostke powierzchni tego obiektu wyrazona w m?. Wielko$¢ ta wyznacza sie zgodnie
z Polskg Norma PN-B-02852:2001 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Obliczanie gestosci
obcigzenia ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu trwania pozaru. Wielko$¢ obcigzenia
ogniowego oblicza si¢ dla obiektéw PM (produkcyjno — magazynowych) oraz placéw sktadowych.

Do obliczen przyjmuje sie $rednie wartosci zgromadzonych w danej strefie pozarowej
materialdbw palnych. Podstawowe surowce palne, ktére moga by¢ wstepnie magazynowane

w obiekcie to odpady z tworzyw sztucznych, rozpuszczalnikéw, farb, karton.
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w

Gestos¢ obcigzenia ogniowego Qaw megadzulach na metr kwadratowy nalezy obliczaé¢ wedtug

WZOru.
iI=n

_ El(Qa'Gl)
- F

n — liczba rodzajow materialéw palnych znajdujgcych sie w pomieszczeniu strefie pozarowe;j

o

w ktérym:

lub na sktadowisku,

G — masa poszczegdlnych materiatow, w kilogramach,

F - powierzchnia rzutu  poziomowego pomieszczenia  strefy  pozarowej
lub skladowiska w metrach kwadratowych,

Qe — cieplo spalanie poszczegdlnych materialéw, w megadzulach na kilogram.

Zasada ogdlna obliczenia gestosci obcigienia ogniowego.

Przy obliczaniu ggstosci obcigzenia ogniowego nalezy uwzglednié¢ materialy palne sktadowane,
wytwarzane, przerabiane lub ftransportowane w sposéb ciggly, znajdujagce sie w danym
pomieszczeniu, strefie pozarowej lub sktadowisku.

Gestosé obcigzenia ogniowego powinna byé obliczana przy zalozeniu, ze wszystkie materiaty
znajdujg si¢ w danym pomieszczeniu, strefie pozarowej lub skladowisku oraz ze sa rownomiernie

rozmieszczone na powierzchni rzutu pomieszezenia, strefy pozarowej lub skfadowiska.

Gestos¢ obcigzenia ogniowego jest istotna przy ustalaniu:
e klasyfikacji pozarowej obiektu,
e odleglosci sktadowiska od budynk6éw, granic dziatki,
e ilosci wody do zewnetrznego gaszenia pozaru.

Zatozono, iz skladowane wewnatrz jak i na zewnatrz odpady (wedhig rzutu zbiorczego
odpady o kodzie 028 — niesegregowane odpady komunalne niewplywajagce w sposéb istotny
na warunki ochrony przeciwpozarowej obiektu, zawierajgce si¢ w strefie pozarowej produkeyijno -
magazynowej), bedg magazynowane czasowo tj. po uzyskaniu masy transportowej (odbiér odpadéw
odbywa si¢ kazdego dnia) przekazywane bgda uprawnionym podmiotom posiadajacym zezwolenie
na prowadzenie zbierania odpadow lub zezwolenie na prowadzenie przetwarzania odpadéw, w tym

odzysk lub unieszkodliwianie.
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1. Budynek produkcyjno — magazynowy

Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego opracowana na podstawie projektéw budowlanych nie
zawiera szczegolowych obliczen dotyczacych gestosci obcigzenia ogniowego. Niemniej jednak
zalozono, ze budynek produkcyjno-magazynowy, niski o gestosci obcigzenia ogniowego
zawierajacego si¢ w granicach 2000 < Q < 4000 MJ/m? - wymagana klasa odpomosci pozarowej dla
tego rodzaju obiektow ,,B". Maksymalna gestos$¢ obcigzenia ogniowego wynosi 3500 MJ/m?2.

Wobec tego zaklada si¢, ze odpady moga stanowi¢ pozostaly czgsé materialow palnych

wplywajacych na ggstosé obeigzenia ogniowego tej strefy pozarowej maksymalnie do 4000 MJ/m?
tj. 500 MJ/m?. '

Qa4 =500 MJ/m?

F = 7450 m? — powierzchnia strefy pozarowej STP-1

Qe — przyjgto najwyzsze cieplo spalania dla rozpuszczalnikéw na bazie toluenu 42 MJ/kg

=7
ﬂ _ (G x42M]/kg)
m? 7450 m?

G = 88690 kg

500

Bioragc powyzsze pod uwage, odpady gromadzone w obrebie strefy pozarowej
STP-1 nalezy ewidencjonowaé réwniez pod katem zagrozenia pozarowego (wedlug opisanego
powyzej schematu), celem nie przekroczenia zaloZonej gestosci obcigzenia ogniowego
4000MJ/m?.

W przypadku przekroczenia podanej wartosci, nalezy zwiekszy¢ czestotliwosé odbioru

odpadow przez uprawnione podmioty.

2. Magazyn i mieszalnia farb
Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego opracowana na podstawie projektéw budowlanych nie
zawiera szczegolowych obliczen dotyczacych gestosci obcigzenia ogniowego. Niemniej jednak
zalozono, budynek zaliczony do produkcyjno-magazynowych, niski o gestosci obcigzenia ogniowego
zawierajacego si¢ w granicach 2000 < Q < 4000 MJ/m?, posiada strefy zagrozone wybuchem -

wymagana klasa odpornosci pozarowej dla tego rodzaju obiektow ,B".
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Odpady wraz z innymi materiatami palnymi w tej strefie pozarowej wplywajacymi na gestosé
obcigzenia ogniowego tej strefy pozarowej moga by¢ magazynowane maksymalnie do 4000 MJ/m?,

Qq = 4000 MJ/m?

F = 480 m* — powierzchnia strefy pozarowej STP-2

Qui — przyjgto najwyzsze cieplo spalania dla rozpuszczalnikéw na bazie toluenu 42 Ml/kg
G=?

M] (G x 42 Mj/kg)
m2 480 m2
G = 45714 kg

4000

Biorac powyzsze pod uwage, odpady gromadzone w obrebie strefy pozarowej
STP-2 nalezy ewidencjonowaé réwniez pod katem zagrozenia pozarowego (wedlug opisanego
powyzej schematu), celem nie przekroczenia zaloZonej gestosci obcigZenia ogniowego
4000MJ/m’ tj. laczna masa odpadéw oraz innych materialow w tej strefie pozarowej nie moze
przekraczaé 45714 kg.

W przypadku przekroczenia podanej wartoéci, nalezy zwigkszy¢ czestotliwosé odbioru
odpadéw przez uprawnione podmioty lub np. przetransportowaé materialy palne
do sgsiedniej strefy pozarowej w przypadku braku przeciwwskazan pod katem ilosci

nagromadzonych materialéw palnych w strefie STP-1.

4.7. Urzadzenia przeciwpozarowe i gasnice

W wyniku analizy danych strefy pozarowych STP-1 i STP-2 stwierdzono, ze budynki
nie wymagajg montazu dodatkowych urzadzen przeciwpozarowych.

Strefy pozarowe zaliczone do PM o gestosci obcigzenia ogniowego powyzej 500 MJ/m? nalezy
wyposazy¢ w gasnice proszkowe z Igczng iloscia srodka gasniczego 2 kg na 100 m? powierzchni
strefy — lokalizacja i ilo¢ $rodka gasniczego powinna byé zawarta w instrukcji bezpieczenstwa
pozarowego.

Urzadzenia przeciwpozarowe i gasnice nalezy poddawaé okresowym przegladom zgodnie
z § 3 ust 3 rozporzagdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
07 czerwca 2010 roku w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow

budowlanych i terenéw /Dz. U. z 2010 roku Nr 109, poz. 719/.
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4.8. Usytuowanie

W wyniku dokonanej lustracji oraz analizy stwierdzono, ze usytuowanie budynku nalezy uzna¢

za prawidlowe zgodnie z wymaganiami [12].

4.9. PrzeciwpoZarowe zaopatrzenie w wode

Wymagang ilos¢ wody do celéw przeciwpozarowych, shuzagcg do zewngtrznego gaszenia
pozaru okreSla rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia
24 lipca 2009 roku w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych
(Dz. U. Nr 124, poz. 1030).

Zgodnie z § 6 ust. 3 w/w rozporzadzenia wymagang ilo$¢ wody do celow przeciwpozarowych
dla obiektow budowlanych produkcyjnych 1 magazynowych stluzacg do zewnetrznego gaszenia
pozaru, okregla si¢ biorgc pod uwage te strefe pozarowa, dla ktorej jest ona najwigksza.

W przedmiotowym wypadku zgodnie z tab. nr 2 rozporzadzenia w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg¢ oraz drég pozarowych wymagana iloS¢ wynosi

3 oraz

50 dm?/s — co jest zapewnione przez zbiornik naziemny zamknigty o pojemnosci 500 m
dodatkowo gminng sie¢ wodociggows — najblizszy hydrant w odleglosci 61 m od obiektu przy drodze

nr 678.

4.10. Dojazd dla potrzeb strazy pozarnej

Wymagania dotyczace drog pozarowych umozliwiajacych dojazd pojazdéw jeanostek ochrony
przeciwpozarowej do obiektu budowlanego o kazdej porze roku okresla rozporzadzenie Ministra
Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 roku w sprawie przeciwpozarowego
zaopatrzenia w wodg oraz drog pozarowych (Dz. U. Nr 124, poz. 1030).

Zgodnie z § 12 ust. 1 pkt 3 przywolanego rozporzadzenia drogg pozarowg nalezy doprowadzi¢
do budynku zawierajagcego strefe pozarowa produkcyjna lub magazynowa oraz
do strefy pozarowej] poza budynkiem, obejmujgcej urzadzenia technologiczne, plac sktadowy
lub wiate, jezeli gestosé obcigzenia ogniowego wymienionych stref pozarowych przekracza
500 MJ/m? i zachodzi co najmniej jeden z warunkow:

e powierzchnia strefy pozarowej przekracza 1 000 m?,
» wystepuje pomieszczenie zagrozone wybuchem;

Do obiektu zapewniono droge pozarows, nalezy zapewnicC jej stala przejezdnosc.
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5. Charakterystyka zagrozen i stosowanych zabezpieczen

W skladowanych odpadach nie dochodzi do proceséw termicznych umozliwiajacych
samozapalenie si¢ materialow.

Na terenie zakladu powinien zosta¢ wprowadzony zakaz palenia i uzywania otwartego ognia
(oprécz miejsc wyznaczonych).

Prowadzacy zaklad zobowiazany jest do:

® przeprowadzania okresowych badaf i sprawdzen instalacji uzytkowych, urzadzen
przeciwpozarowych i gasnic wystepujacych na terenie zakladu zgodnie z wymaganiami
przepiséw w tym zakresie,

® przestrzegania przepisow, wynikajacych z rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109 z 2010 r., poz. 719), a zwlaszcza
oznakowania znakami bezpieczenstwa zgodnymi z PN-EN drég i wyjsé ewakuacyjnych
w budynkach oraz miejsca lokalizacji gasnic, wyposazenia w instrukcje postepowania
w przypadku powstania pozaru z wykazem telefondw alarmowych,

Ponadto, w przypadku hipotetycznej sytuacji zaistnienia pozaru, kierujacy zakladem
zobowigzany jest do czynnego wlaczenia sie do akcji zmierzajacej do jego likwidacji,
a w szczegdblnosci do:

- natychmiastowego alarmowania najblizszej jednostki strazy pozarnej,

- alarmowania o pozarze przetozonych oraz pracownikéw,

- podjgcia préby przed przybyciem strazy pozarnej wspélnej akcji gasniczej przy uzyciu
podrgeznego sprzetu gasniczego i Srodkéw gasniczych znajdujacych sie na terenie firmy,

- wykonywania czynnosci ratowniczych zgodnie z poleceniem osoby, ktéra przed przybyciem
strazy pozarnej kieruje akcjg gasnicza, a po przybyciu strazy pozarnej podporzadkowania sie
zarzadzeniom wydawanym przez jednostki strazy pozarnej,

- udzielania dowodzacym akcjg ratownicza wszelkich informacji mogacych przyczynié si¢ do
szybkiej i wlasciwie przeprowadzonej akcji gasnicze;.

W ramach wspélpracy z jednostkami strazy pozarnej kierownik zaktadu/dyrektor ma
za zadanie:

- udostepni¢ srodki facznoscei i transportu,
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- wskaza¢ na najbardziej zagrozone miejsca mogace by¢ przyczyna gwaltownego rozszerzenia

si¢ pozaru,
- utrzymywa¢ staly kontakt z dowddca akcji w celu udzielenia wszelkiej niezb¢dnej pomocy

w przypadku szczeg6lnego zagrozenia, wspdlnego rozszerzenia zakresu i metod zwalczania

pozaru.
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6. Whioski

Zgodnie z art. 43 ust. 8 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r.
poz. 701 ze zmianami) minister wlasciwy do spraw wewnetrznych w porozumieniu z ministrem
wiasciwym do spraw srodowiska okresli, w drodze rozporzadzenia, wymagania w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie maja spelnia¢ obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca
przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadéw, kierujac sie mozliwoscia
wdrozenia wymagafh z zakresu bezpieczefistwa pozarowego oraz ryzykiem zZwigzanym
Z Zagrozeniem pozarowym.

Obecnie takie rozporzadzenie nie zostalo uchwalone, wobec powyzszego operat
przeciwpozarowy okresla wymagania uwzgledniajac wiedze techniczna, lokalne uwarunkowania jak
1 zagrozenia na terenie, ktérego dot. opracowanie oraz mozliwosci prowadzenia dzialas ratowniczo-
gasniczych.

W wyniku dokonanej analizy warunkéw ochrony przeciwpozarowej w obrebie obiektu
MARPOL S.A. w Ignatkach 40/1 gdzie wstepnie magazynuje si¢ wytworzone oraz przetworzone
odpady stwierdzono, ze po spelnieniu wymagad zgodnych z ustalonymi warunkami ochrony
przeciwpozarowej oraz przy przestrzeganiu wyznaczonych ilosci Czasowego magazynowania
odpadéw wskazanych w pkt. 4.6, obowigzkéw wymienionych w pkt. 5 opracowania, nie stwierdza
si¢ naruszen przepisdw w zakresie ochrony przeciwpozarowej.

Uznaje si¢, ze miejsca przeznaczone do wstepnego magazynowania odpadéw w obiekcie
uzytkowane sg i zarzgdzane w sposob ograniczajacy mozliwo$é powstania pozaru, a w razie jego
wystgpienia zapewniajacy:

e zachowanie no$nosci konstrukcji obiektéw budowlanych przez okreslony czas,

® ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w ich obrebie,

® ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sasiednie obiekty budowlane lub tereny
przylegle,

* mozliwos¢ ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb,

* uwzglednienie bezpieczefistwa ekip ratowniczych, a w szczeg6lnosci zapewnienie warunkéw

do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

20



Opis oznaczen odpadéw na planie sytuacyjnym zaktadu

Ozcr)'lda;:;g[r]ie G dli)oa?ju Rodzaj odpadu

01 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych

09 12 01 05 | Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych

017 1501 05 | Opakowaniawielomateriatowe

014 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych

016 1501 04 | Opakowania z metali

06 1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe

018 150107 | gpakowania ze szkfa

0z 08 03 12* | odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne

03 08 03 13 | Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych

020 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki), i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi np. PCB

012 1406 02* | |nne chlorowcoorganiczne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw

022 16 02 13* | ZuZyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w
16 02 03 do 16 02 12

010 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych (olej przepracowany)

011 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

026 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi

019 1501 10* | zanieczyszczone (np. $rodki ochrony rodlin | i Il klasy toksycznoéci - bardzo
toksyczne i toksyczne)

07 09 01 04* | Roztwory utrwalaczy (utrwalacz)

06 09 01 01* | Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatorow

08 090107 | Btony i papier fotograficzny zawierajace srebro lub zwiazki srebra
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierajace

025 16 05 06" | substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych

027 20 01 21* | Lampy fluorescencyjne i inne odpady zawierajace rtec

04 08 03 17* | 0dpadowy toner drukarski zawierajacy substancje niebezpieczne

023 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 1602 13

024 16 0216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzer inne niz wymienione w 16 02 15

013 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury

017 1501 03 | Opakowania z drewna

028 20 03 01 | Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne

05 08 04 15* Odpady ciekte klejéw lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub

inne substancje niebezpieczne
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MARSZALEK Zalgcznik nr 2’ ...... do decyzji

WOJEWODZTWA PODLASKIEGO -U-
15‘8_88 Bl'.}y\l{):‘]\ S z dnia 20210817 ..............
ul. Kardynata Stefana Wyszyiisidego 1 znak DD,S‘”‘;%" [620210

Biatystok, dniaZ} lutego 2020 roku

z un. MARSZALKAAVOJEWODZTWA

Komendant Miejski R AR
Panstwowej Strazy Pozarnej Departamentu Ochiiy Srodowiska
w Bialymstoku
ul. Warszawska 3, 15 — 062 Biatystok

MZ.5560.48.2020.KW

POSTANOWIENIE

Na podstawie art. 123 § 1 i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postgpowania Administracyjnego (tekst jednolity z 2020 r. poz. 256) art. 184 ust, 4
pkt 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (j.t. Dz U.
z 2019 r, poz. 1396), w zwigzku z art. 42 ust. 4 ¢ i ust 4 d ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r. poz. 701 ze zmianami) na podstawie
wniosku Pani Joanny Zawadzkiej Wiceprezesa Zarzgdu Dyrektora Generalnego
w firmie MARPOL S. A. w Ignatkach 40/1, 16 — 001 Kleosin, ktéry wptynat do tut.
Komendy w dniu 26 lutego 2020 roku o uzgodnienie warunkéw ochrony
przeciwpozarowej w zwigzku wytwarzaniem odpadoéw w wyniku eksploatacji instalagji,
urzadzen i obiektow (proces produkcyjny) przez MARPOL S. A. w Ignatkach 40/1,
16 — 001 Kleosin, zawartych w- operacie przeciwpozarowym, wykonanym przez
specjaliste ds. ochrony przeciwpozarowej mgr Jerzego Burak, uzgodnionym przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych mgr inz. Wiodzimierza
tawniczuk nr upr. KGPSP 342/97

postanawiam

wyrazam zgode na zastosowanie warunkow ochrony przeciwpozarowe] zawartych
W operacie przeciwpozarowym.

UZASADNIENIE

Z uwagi na spetienie w catosci przestanek, wynikajgcych z art. 107 § 4 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 ze zmianami) postanowienie nie wymaga
uzasadnienia, gdyz w catosci spetnia zgdanie strony.

Pouczenie

Zgodnie z art. 141 i art. 144 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postgpowania Administracyjnego (tekst jednolity z 2018 r. poz. 2096 ze zmianami)
w zwigzku z art. 11a ust. 2 pkt. 1 ustawy o PSP (Dz. U. 2019 poz. 1499
ze zmianami) na niniejsze postanowienie stuzy stronie zazalenie do Podlaskiego
Komendanta Wojewoddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej za posrednictwem
Komendanta Miejskiego Panstwowe] Strazy Pozarnej w  Biatymstoku
ul. Warszawska 3, 15 — 062 Biatystok, w terminie 7 dni od dnia jego doreczenia.

Otrzymujg:
1. MARPOL S. A.

Ignatki 40/1, 16 — 001 Kleosin
2. ala



