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1. Informacje formalno - prawne

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest operat przeciwpozarowy spetniajgcy
wymagania art. 42, ust. 4b pkt 1 Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach (tekst jednolity Dz.U. z 15 marca 2019 r., poz. 701) dla
Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z o0.0. we wsi Sowlany, gm.
Suprasl, ul. Sw. Marka 2/1.

Operat przeciwpozarowy dla Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0.
we wsi Sowlany - niezbedny jest do ztozenia wniosku o wydanie zezwolenia
na wytwarzanie i przetwarzanie odpadow do organu wtasciwego ze wzgledu
na miejsce wytwarzania i przetwarzania odpadéw, ktérym jest Starosta

Powiatu Biatostockiego.

Operat przeciwpozarowy dla Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0.

we wsi Sowlany opracowano w celu:

» Okreslenia stanu technicznego budynkdw, obiektéw budowlanych,
sktadowisk oraz innych elementdéw infrastruktury i instalacji, ktére
majq istotny wptyw na poziom bezpieczenstwa pozarowego,

> Oceny stanu technicznego budynkow, obiektow budowlanych,
sktadowisk oraz urzadzen przeciwpozarowych w odniesieniu do

obowigzujacych przepiséw i norm.

1.2. Uwarunkowania formalne

W zwigzku ze zmianami jakie wprowadzita Ustawa z dnia 20 lipca
2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U.
z 2018 r., poz. 1592) oraz nowymi obowigzkami z niej wynikajagcymi - dla
LSA Sp. z o0.0. z siedzibg pod adresem ul. Gen. Wtadystawa Andersa 3
15-124 Biatystok - niezbedny jest operat przeciwpozarowy na potrzeby
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aktualizacji wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji w przemysle mineralnym do produkcji wyrobdéw ceramicznych za
pomocg wypalania o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe,
zlokalizowanej pod adresem: ul. Sw. Marka 2/1, 15-528 Sowlany (dziatka
nr geod. 377/1, obr. Sowlany, gm. Suprasl) obejmujgcego przetwarzanie
odpadow, wytwarzanie odpaddw, wprowadzanie gazéw i pytdw do powietrza
atmosferycznego i emisje hatasu z zachowaniem okreslonych parametrow

i warunkow.

Przedmiotowy operat przeciwpozarowy stanowi opis ogétu warunkow
ochrony przeciwpozarowej Zaktadu Produkcji Kruszyw przy ul. Sw. Marka
2/1 we wsi Sowlany z uwzglednieniem wszystkich miejsc magazynowania,

odzysku i przetwarzania odpaddw na jej terenie.

1.3 Nazwa i adres Zarzadzajgcego

Zaktad Produkcji Kruszyw we wsi Sowlany przy ul. Sw. Marka 2/1
prowadzony jest przez przedsiebiorstwo LSA Sp. z 0.0. z siedzibg pod
adresem ul. Gen. Wtadystawa Andersa 3, 15-124 Biatystok.

Prowadzacy instalacje jest jej witascicielem, uzytkowanie terenu
natomiast uwarunkowane jest przez umowe dzierzawy zawartg z Eneg
Wytwarzanie Sp. z 0.0. m.in. na dzierzawe dziatki geodezyjnej 377/1

0 tacznej powierzchni 2,0004 ha.
REGON: 200062153
NIP: 966-18-33-865

Przedsigbiorstwo LSA Sp. z o0.0. dzialalnosciag swag obejmuje
przetwarzanie popiotdw i odpadéw przemystowych na bezpieczne, lekkie
kruszywa sztuczne. Proces wytwarzania cechuje sie ekologicznym,

korzystnym energetycznie i ekonomicznie sposobem zagospodarowania
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odpaddéw. Wyréb gotowy jest otrzymywany wytgcznie z produktow

poprzemystowych.

1.4. Miejsce wytwarzania, przetwarzania i magazynowania
odpadow

Zaktad Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0. zlokalizowany jest we wsi

Sowlany przy ul. Sw. Marka 2/1, na dziatce o numerze ewidencyjnym 377/1.

1.5, Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw zlokalizowana jest instalacja
stanowigca zespot stacjonarnych urzadzen technicznych powigzanych
technologicznie, stuzacych do produkcji lekkiego kruszywa budowlanego
z wykorzystaniem popiotow elektrownianych przy zastosowaniu procesu

termicznego spiekania w wysokiej temperaturze.

Na terenie Zakiadu Produkcji Kruszyw wytwarzane sg odpady

w wyniku eksploatacji instalacji.

Firma zatrudnia 19 pracownikéw bezposrednio produkcyjnych (praca

na 3 zmiany) oraz 6 pracownikéw obstugi produkcji (praca na 1 zmiane).
W procesie nie powstajg odpady technologiczne.

Instalacja jest przeznaczona do przetwarzania ponad 75 ton na dobe.
W skali roku Zaktad Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0. posiada maksymalng
wydajnosc¢ produkcji kruszywa ok. 60 000 Mg/rok.
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2. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do
wytwarzania, ich podstawowy skiad chemiczny i
witasciwosci fizykochemiczne, miejsca i sposéb
magazynowania oraz gospodarowania odpadami

Tabela 1 Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku

Lp.| Kod Rodzaj Ilosc Podstawowy skiad Sposob i miejsce
odpadu| odpadu |[[Mg/rok] chemiczny i magazynowania oraz
wiasciwosci gospodarowania
odpadami
Papier i tektura pochodzace z
pudet, papieru pakowego,
gazet, czasopism, materiatow
Opakowania z drukowanych. Sktad
1 1501 01 papieru i 0,5 chemiczny: widkna
tektury organiczne z celulozy oraz
wypetniacze organiczne i
nieorganiczne. Brak
wiasciwosci niebezpiecznych.
Tworzywa sztuczne. Polimery
Opakowania z uzywane do produkcji
2 1501 02 tworzyw 1,0 opakowan, toreb
sztucznych plastikowych. Ciato state. Brak
wiasciwosci niebezpiecznych.
) Odpady state, palne.
Opakowania ; F H
3 | 150105 |wielomateriat 0,5 Opakowania gownie 2
. tworzyw sztucznych i czesci
metalowych.
Odpady state, palne. Gtéwnie
Zmieszane worki papierowe, worki
odpady polietylenowe z wewnetrznym
@ 1501 06 opakowaniow 0,5 workiem papierowym, worki
e polietylenowe. Brak
wiasciwosci niebezpiecznych.
Odpady state. Szkto: Selektywnie w oznakowanych
krzemionka Si0z (70-74%), workach polietylenowych lub
5 15 01 07 Opakowania 05 Na:20 (12-16%), CaO (5- pojemnikach. W
ze szkia . 11%), MgO (1-3%), Al20s3 (1-| wyznaczonym miejscu na hali
3%). Odpady obojetny. Brak produkcyjnej.
wilasciwosci niebezpiecznych.
Opakowania
zawierajace
pozostatosci Odpad staty. Opakowania
« | substancji zawierajgce pozostatosci
| 1501 10 niebezpieczny 0,3 substancji niebezpiecznych
ch lub nimi lub nimi zanieczyszczone.
zZanieczyszczo
ne
Sorbenty, Odpad staty, tatwopalny,
materiaty zanieczyszczony
filtracyine (w substancjami
tym filtry niebezpiecznymi: smarami,
olejowe olejami silnikowymi. Sa to
nieujete w m.in. czysciwo i sorbenty
innych oraz filtry powietrza.
4 grupach), Zanieczyszczone materiaty
4 1502 02 tkaniny do 0.8 wiokiennicze, z domieszka
wycierania tekstyliow. Sktad
(np. szmaty, chemiczny: bawetna
Scierki) i (celuloza, woda, tluszcze,
ubrania wegiel, wodor, polimery
ochronne syntetyczne), celuloza,
zZanieczyszczo skrobia, weglowodory
ne alifatyczne, weglowodory
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substancjami aromatyczne, polipropylen,
niebezpieczny poliester i inne.
mi (np. PCB)
Odpad staly, tatwopalny,
niezanieczyszczony
substancjami
Er;?;t?eerri‘gy, niebezpieczpymi. Sorbenty,
filtracyjne mater!a{y f||tracyjr_|e (filtry
tkaniny dc; powuetlrza), tkaniny do
wyclerania wycierama produkowane sg
(np. szmaty na bazie tkanin i dzianin
8 1502 03 s’éierki) i ! 0,8 gtéwnie bawetnianych, nie
ubtania sg jednorodne ga‘tunkqwo, o]
SEHTSHRE G doskonatych wtasciwosciach
niz aEsorpcyjnyih. adad
- chemiczny: baweitna,
wyllgleonzlog; W celuloza, skrobia,
weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne,
polipropylen, poliester.
Odpad w postaci statej.
Zuzyte czesci wykonane z
Metale zelaza i stali. Sa to zaréwno
9 16 01 17 Sekizhe 7,0 odpady wielkoelementowe, Selektywnie w oznakowanych
jak i drobne elementy. Brak kontenerach. Odpady o
wiasciwosci duzych gabarytach moga by¢c
niebezpiecznych. magazynowane selektywnie,
Wykazujg sie duza luzem w zabezpieczonych
roznorodnoscig materiatowg stosach. W wyznaczonym
i asortymentowa. Odpad w miejscu na hali produkcyjnej
10 16 01 18 Metale 10 postaci stalej. Sq to zardwno | Jub w wyznaczonym miejscu
niezelazne £ odpady wielkoelementowe, na placu.
jak | drobne elementy. Brak
wiasciwosci
niebezpiecznych.
Zuzyte Odpad staty. Urzadzenia
urzadzenia elektryczne i elektroniczne,
zawierajgce ktére zbudowane sg z
niebezpiecz réznych materiatéw, gtdwnie
11 |16 02 13* | ne elementy 0,5 z metali zelaznych i
inne niz niezelaznych. Zawiera w
wymienione sktadzie substancje o
w 16 02 09 wiasciwosciach
do 16 02 12 niebezpiecznych.
Odpad w postaci statej. Sq
: to wszystkie urzadzenia
» é;é:;ﬁia elektfyczne i elektroniczne,
he Bl . ktore zbudowgne s z
12 | 1602 14 wymienione 0,5 roznych materiatow, gtéwnie
z metali Zzelaznych i ;
w 16 02 09 niezelaznych, 4.: Selektywnie w oznakowanych
do 16 02 13 Sliirafaloen mied;_ éy-/na i pojemnikach. W
c’,Ic‘)w. ! wyznaczonymkmigjsqu na hali
Niebezpieczne Odpad 'sta}y. Czesci progiicyipe].
elementy lub , urzadzen zbudowane z
czeci roznych matle_rla}ow, g}qwnle
13 |160215% | skiadowe 0,5 (& mesall 2eiaznyah |
usuniete ze n|ezelazpych. Zawn_ara w
2uzytych sk{adzn'a §ub:5tanc1e o)
urzadzen wilasciwosciach
niebezpiecznych.
Elementy Odpad staty. Czesci
usuniete ze urzadzenr zbudowane z
zuzytych roznych materiatow, gtdwnie
14 | 16 02 16 urzgdzen 0,5 z metali zelaznych i
inne niz niezelaznych. Brak
wymienione wiasciwosci
w 16 02 15 niebezpiecznych.
Chemikalia Odpad ciekty. Stezone Selektywnie w oznakowanych,
15 | 16 05 06* | laboratoryjn 0,5 roztwory soli organicznych szczelnych, zamykanych
ei lub nieorganicznych, pojemnikach. W
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niebezpiecznych.

analityczne zatezone i zneutralizowane wyznaczonym miejscu w
(np. kwasy i zasady. Odpad laboratorium.
odczynniki niebezpieczny.
chemiczne)
zawierajgce
substancje
niebezpiecz
ne, w tym
mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjn
ych i
analitycznyc
h
Zuzyte
nieorganiczn
e chemikalia ; ;
Ol e
16 | 16 05 07* rsnilcjebsezap?igcez 0,5 nieorganilgznych, zateionf: i
ne (np. zneutra |z;wa(;1§ k\c'\lfasy i
przeverming ﬁ?est?ezlsiecz%i
wane )
odczynniki
chemiczne)
Zuzyte
organiczne
chemikalia
zawierajgce Odpad ciekty. Stezone
substancje roztwory soli organicznych,
17 | 16 05 08* | niebezpiecz 0,5 zatezone i zneutralizowane
ne (np. kwasy | zasady. Odpad
przetermino niebezpieczny.
wane
odczynniki
chemiczne)
Zuzyte
chemikalia
inne niz Zuzyte nieorganiczne i
wymienione organiczne chemikalia nie
e 16 0509 w 16 05 06, 0:3 zawierajgce substancji
16 05 07 niebezpiecznych.
lub 16 05
08
Selektywnie w oznakowanych
kontenerach. Odpady o
duzych gabarytach moga by¢
Zelazo i stal. Brak magazynowane selektywnie,
19 | 17 04 05 | Zelazo i stal 7,0 wiasciwosci luzem w zabezpieczonych

stosach. W wyznaczonym
miejscu na hali produkcyjnej
lub w wyznaczonym miejscu
na placu.

Tabela 2 Rodzaje i masa odpaddw przewidywanych do przetworzenia

Kod : s
Lp. odzaj odpadu Mg/rok
P- | odpadu Rodzaj odp Ilosc [Mg/rok]
1 03 01 05 Trociny, wiory, scinki, d_re\fvno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 1 500,00
wymienione w 03 01 04
Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kotiéw (z wylaczeniem
2 1001 01 pytow z kottéw wymienionych z 10 01 04 1.4.508,00
3 10 01 02 Popioty lotne z wegla 60 000,00
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3. Warunki ochrony przeciwpozarowej

3.1. Charakterystyka zaktadu i proceséw technologicznych
3.1.1. Zagadnienia ogdlne

Podstawowym aktem prawnym, regulujacym kwestie ochrony
przeciwpozarowej jest Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie
przeciwpozarowej (tekst jednolity — Dz. U. z 2018 r., poz. 620 z pézn. zm.),
ktéra w art. 3 naktada na osoby i fizyczne podmioty korzystajace ze
$rodowiska, budynku, obiektu lub terenu, obowigzek stosowania sie do

okreslonych zasad ochrony przeciwpozarowej.

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej
stanowi, ze ochrona przeciwpozarowa polega na realizacji przedsiewziec
majacych na celu ochrone zycia, zdrowia, mienia lub $rodowiska przed
pozarem, kleskg zywiotowg lub innym miejscowym zagrozeniem. Wiasciciel,
zarzadca lub uzytkownik budynku, obiektu lub terenu, zapewniajac jego

ochrone przeciwpozarowg, obowigzany jest w szczegdlnosci:

1) Przestrzegac przeciwpozarowych wymagan budowlanych,
instalacyjnych i technologicznych,

2) Wyposazyc¢ budynek, obiekt lub teren w sprzet pozarniczy i ratowniczy
oraz srodki gasnicze zgodnie z zasadami okreslonymi w odrebnych
przepisach,

3) Zapewnic¢ konserwacje i naprawy sprzetu oraz ww. urzgdzen, zgodnie
z zasadami i wymaganiami gwarantujacymi sprawne i niezawodne ich
funkcjonowanie,

4) Zapewni¢ osobom przebywajgcym w budynku, obiekcie lub na terenie
bezpieczenstwo i mozliwosc¢ ewakuacji,

5) Przygotowa¢ budynek, obiekt lub teren do prowadzenia akcji
ratowniczej,

6) Zaznajomic pracownikow z przepisami przeciwpozarowymi,
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7) Ustali¢ sposoby postepowania na wypadek powstania pozaru, kleski

zywiotowej lub innego miejscowego zagrozenia.

Do form zabezpieczenia przeciwpozarowego srodowiska pracy -

do ktérego nalezy budynek, obiekt lub teren, nalezy zaliczy¢:

1) Ochrone bierng - polegajaca na odpowiednim ksztattowaniu
zagospodarowania przestrzeni, infrastruktury oraz konstrukcji
obiektow i budynkdw, wyposazeniu ich w niezbedny sprzet i urzadzenia
przeciwpozarowe oraz utrzymaniu rezimow przebiegow procesow
technologicznych i eksploatacyjnych w taki sposob, aby
prawdopodobienstwo powstania i efektéw rozprzestrzeniania sie
pozaru lub innego miejscowego zagrozenia byty jak najmniejsze;

2) Ochrone czynna - polegajacg na praktycznym wykorzystaniu
w dziataniu ratowniczym umiejetnosci postugiwania sie sprzetem
ratowniczym i urzadzeniami przeciwpozarowymi wobec zagrozen

zaistniatych w obrebie chronionego obszaru.

3.1.2. Obowigzki wynikajace z ustawy Prawo budowlane

Majac na wzgledzie zapisy rozdziatu 6 ,Utrzymanie obiektow
budowlanych” Ustawy Prawo Budowlane, wiasciciel lub zarzadca obiektu
budowlanego jest obowigzany utrzymywac i uzytkowac obiekt budowlany
w sposob zgodny z jego przeznaczeniem i wymaganiami ochrony
srodowiska. Obiekty nalezy utrzymywac w nalezytym stanie technicznym
| estetycznym, nie dopuszczajac do nadmiernego pogorszenia jego
wiasciwosci uzytkowych i sprawnosci technicznej. Za szczegdblnie wazne
w tym zakresie obowigzkow jest zapewnienie warunkéw wptywajacych na

bezpieczenstwo oséb przebywajacych w obiekcie.

Ponadto wiasciciel lub zarzadca obiektu, obowigzany jest zapewnic¢
bezpieczne uzytkowanie obiektu w sytuacjach, w ktérych nastepuje

uszkodzenie obiektu budowlanego lub bezposrednie zagrozenie, mogace
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spowodowac zagrozenie zycia lub zdrowia ludzi, bezpieczeristwa mienia lub

srodowiska.

Budynek na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0. posiada
ksigzke obiektu oraz prowadzona jest systematyczna kontrola stanu

budynkoéw przez uprawnione osoby.

3.1.3. Charakterystyka ogdlna proceséw

Lekkie kruszywa budowlane (popiotoporytowe) wytwarzane sg
z odpadéw o kodzie 10 01 01 oraz 10 01 02 (zamiennie) przy zastosowaniu
spiekania w wysokiej temperaturze. Dodatkowym surowcem beda glina lub
bentonit oraz miat weglowy Iub odpad o kodzie 03 01 05 (trociny).

Proces prowadzony jest w piecu obrotowym, gdzie spiekanie zachodzi
w przy zastosowaniu nieznacznej ilosci miatu weglowego lub trocin jako
paliwa. Produktem finalnym jest lekkie kruszywo popiotoporytowe majace
zastosowanie w drogownictwie i budownictwie. Proces prowadzony jest

w systemie ciggtym - 24h/dobe.

Tabela 3 Dopuszczone metody przetwarzania odpaddéw

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Lp.

R13 Magazynowanie odpaddw poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych w
it 03 01 05 pozycji R1 - R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwodrcy odpaddw)
R1 Wykorzystywanie gtdwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii

2 1001 01
R13 Magazynowanie odpaddw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych w
pozycji R1 - R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpadow)
3 il R5 Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych
10 01 02

Opis procesu technologicznego:

Podstawowym surowcem do produkcji kruszywa sa popioty lotne
zgromadzone na sktadowisku w Sowlanach k/Biategostoku. Dodatkowym
surowcem jest glina lub bentonit oraz miat weglowy i biomasa. Zaktadang
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maksymalng wydajnoscia instalacji w Zaktadzie Produkcji Kruszyw LSA Sp.
z 0.0. we wsi Sowlany jest wartos¢ ok. 60 000 Mg/rok kruszywa. Stosowana
jest technologia LSA - Light Sintering Aggregate, ktora cechuje bardzo
prosty schemat technologiczny nitki produkcyjnej oparty o typowe
urzadzenia. Urzadzenie spiekalnicze oparte jest konstrukcyjnie o piec
obrotowy, tgczacego w sobie cechy eksploatacyjne piecow obrotowego
i szybowego. Zuzycie energii zewnetrznej w procesie jest mate, gtdwnie
energia elektryczna do rozruchu procesu technologicznego, napedu
urzadzen technicznych i osSwietlenia. Konstrukcja pieca umozliwia
prowadzenie procesu spiekania przy niewielkim dodatku paliwa w postaci
miatu weglowego do popiotu. Sposéb prowadzenia procesu spiekania
umozliwia odzyskanie odpadowego ciepta procesowego, ktore zostaje
wykorzystane do suszenia granulatu i ogrzania hali produkcyjnej i powietrza
wykorzystywanego przy zasilaniu pieca. W technologii LSA popidt wraz z
lepiszczem formowany jest w mniej lub bardziej regularnego ksztattu
granule, ktére po wstegpnym osuszeniu poddawane sg spiekaniu.
Produktem technologii LSA moze by¢ zaréwno kruszywo luzne, jak i wieksze

~Spieki”.

Instalacje stanowi zesp6t stacjonarnych urzgdzen technologicznych,

w skfad ktérego wchodzq:

a) urzadzenia w ciggu technologicznym

- koparka wieloczerpakowa; - zbiornik wazacy;
- przenosniki tasmowe; - kruszarki;

- przenosniki tasmowe - przesiewacze;
wazgce; - mieszadto;

- przenosniki slimakowe; - granulatory;

- pilosy; - suszarka;

- dozowniki celkowe; - piec;

- przenos$nik topatowy; - palnik gazowy;

- przenosniki kubetkowe; - chtodnik;

- zasilacz skrzyniowy; - wentylatory;
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- dmuchawy; - filtry workowe;

- przepustnice; - odpylacz mokry;

- rozdzielacze tréjdrogowe; - cyklony;

- przenosnik koszowy; - sprezarki;

- wymiennik ciepta; - Osuszacz adsorpcyjny;
- pompy wody; | - separator olej-woda;

- chtodnice wentylatorowe; - agregat pradotwdrczy;

b) urzadzenia linii do przesiewania kruszywa
- przenosniki tasmowe;
- przesiewacze;
- kruszarka;

- podajnik.

Etapy procesu technologicznego:

a) magazynowanie surowcow:

Wilgotny popiét pochodzacy ze sktadowiska Ilub dostarczony
transportem  samochodowym  trafia do  buforowego magazynu
wewnetrznego lub bezposrednio do dalszej przerébki. Popidt suchy
magazynowany jest w silosie lub przemieszczany bezposrednio do dalszej
przerébki. Surowce dodatkowe magazynowane sga w silosach (suche-
pyliste) lub pod wiatg (workowane wzglednie luzem albo zbrylone).

b) Podsuszanie surowcow:

Niezmielona surowa glina mogg wymaga¢ podsuszenia przed

wykorzystaniem ich w dalszych operacjach.
c) Spiekanie granulatu:

Wysuszony i wstepnie ogrzany granulat jest dozowany z suszarni do
urzadzenia spiekalniczego poprzez gtowice dozujacq.

W urzadzeniu spiekalniczym granulat zostaje zmieszany z goraca,
spiekajgcq sie juz poprzednio dozowang jego partig. Nastepuje ogrzanie
sSwiezo zasypanego granulatu do temperatury ok. 650°C, w ktérej nastepuje
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zapton wegla zawartego w granulacie, a nastepnie kontrolowany wzrost
temperatury granulatu do 1050-1200°C - tj. temperatury spiekania. Po
chwili dozowana jest kolejna partia granulatu z suszarni. Urzadzenie
spiekalnicze jest wstepnie zasilane ogrzanym powietrzem, ktore jest
podawane do srodka przez jego obudowe i warstwe spiekajgcego sie
granulatu. Ogrzewanie powietrza prowadzi sie z wykorzystaniem ciepta
odpadowego.

Gazy spalinowe oddzielane sg od produktu w gtowicy odbiorczej
i kierowane do suszarni lub do urzgdzen odzyskujgcych ciepto i po odpyleniu
- kierowane do instalacji kominowej.

Pyty z instalacji odpylajacej zawracane s do mieszalnika lub po
nawilzeniu na buforowy magazyn wewnetrzny popiotu.

d) Chtodzenie kruszywa:

Spieczony, goracy granulat poprzez gtowice odbiorczg trafia do
chtodnika, ktory jest zasilany zimnym powietrzem. Ogrzane w chiodniku
powietrze jest dalej wykorzystywane w procesie. Ochtodzony produkt
przesyta sie dalej.

e) Kruszenie i sortowanie produktu:

Pobrany z chtodnika produkt moze by¢ poddany rozkruszeniu
(w catosci lub czesci). Produkt poddawany jest przesiewany na frakcje
handlowe.

W czasie kruszenia i przesiewania zostang uzyte urzgdzenia
z obudowami pytoszczelnymi. Podziarno jest zwracane do procesu
(mieszalnik) lub po nawilzeniu na buforowy magazyn wewnetrzny popiotu.

Frakcjonowany produkt jest odbierany na sktadowisko produktu
transportem kotowym lub tasmociggami.

f) Magazynowanie produktu:

Uzyskane kruszywo jest odporne na dziatanie czynnikow
atmosferycznych i nie stwarza zagrozenia dla srodowiska. W zwigzku z tym
jest magazynowane bezposrednio na placu sktadowym. Wskazane jest
zraszanie kruszywa wodg w celu zabezpieczenia przed ewentualnym

pyleniem.
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Tabela 4 Miejsce i sposob magazynowania przetwarzanych odpadéw

Kod B . ; .
Lp. odpadu Miejsce i sposob magazynowania
1 03 01 05 Odpady sg magazynowane na placu w betonowym zasieku zbudowanym z piyt
zelbetonowych,
2 10 01 01 Zuzle i popioty wilgotne magazynowane sg na placu buforowym (magazyn wewnetrzny).
Plac utwardzony (ptyty betonowe) i uszczelniony (geomembrana). Wody opadowe z terenu
placu magazynowego odprowadzane sg przez osadnik oraz separator koalescencyjny do
zbiornika retencyjno-odparowujacego. Popioly suche sg bezposrednio pneumatycznie
3 | 100102 przetadowywane i magazynowane w silosach o pojemnosci 60 m3.

g) Dystrybucja produktu:
Produkt jest tadowany na srodki transportu samochodowego.

3.1.4. Lokalizacja zakladu

Miejscem prowadzenia dziatalnosci w postaci instalacji w przemysle
mineralnym do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania
o zdolnosci produkcyjnych 60 000 Mg/rok jest teren Zaktadu Produkcji
Kruszyw zlokalizowany we wsi Sowlany przy ul. Sw. Marka 2/1 na dziatce

nr ew. geod. 377/1 obr. Sowlany, gm. Suprasl.
Powierzchnia fgczna terenu objetego opracowaniem - ok. 2,0004 ha.
Najblizszg jednostkq ratowniczo - gasniczg dla Zaktadu Produkcji

Kruszyw we wsi Sowlany jest posterunek JRG nr 1 PSP w Biatymstoku.

Odlegtos¢ Zaktadu od posterunku JRG nr 1 w Biatymstoku wynosi
okoto 6,15 km, sredni czas dojazdu zastepu ratowniczo - gasniczego wynosi
ok. 8 minut od momentu zaalarmowania dyzurnego Stanowiska Kierowania

Komendanta Miejskiego PSP w Biatymstoku — numer 998.

3.1.5. Odleglosc¢ od obiektéw sgsiednich

Odlegtosci budynkdw, obiektdw i sktadowisk otwartych od obiektéw

sgsiednich zostaty zobrazowane w zatgczniku nr 3.
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Odlegtosci wymagane ze wzgledu na ochrone przeciwpozarowg s

zachowane.

3.1.6. Dojazd do zakiadu

Dojazd do Zaktadu Produkcji Kruszyw we wsi Sowlany prowadzi od
strony zachodniej ulica Sw. Marka, dostep na teren Zaktadu jest mozliwy
przez gtowne wejscie zabezpieczone elektrycznie podnoszonymi szlabanami
o szerokosci ok. 6,5 metréw. Na placu wewnetrznym jest zapewniona

mozliwos¢ bezpiecznego manewrowania pojazdami pozarniczymi.

Drogi wewnetrzne na terenie Zaktadu sg utwardzone, wylozone
kostkg betonowag typu polbruk Ilub wykonane z zelbetowych ptyt
o ponadnormatywnych nosnosciach i szerokosciach - spetniajg wymagania
rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca
2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drog

pozarowych.

Bels Charakterystyka zagrozenia pozarowego
3.2.1. Charakterystyka ogdlna obiektéw Stacji

Zaktad Produkcji Kruszyw LSA Sp. z o0.0. zlokalizowano na terenie
zabezpieczonym ogrodzeniem przed dostepem o0séb postronnych (rodzaj

ogrodzenia terenu Zaktadu zobrazowano w zataczniku nr 3).
W skiad analizowanego Zaktadu wchodzg:

e budynek produkcyjno-socjalny o wymiarach 20 x 43 x 11 m;

o utwardzony plac sktadowy gotowego kruszywa o pow. 5000 m?;
e infrastruktura komunikacyjna;

e zbiornik na wode procesowa, wode opadowa o poj. 3000 m3

i gtebokosci 1,5 m;
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e cztery silosy na surowiec o pojemnosci 60 m3 (@ 2877 mm,
wysokos¢ czesci walcowej 9112 mm, wysoko$é wysypu 2010
mm) kazdy. Wyposazone sg w filtr, klape bezpieczenstwa i wiaz
rewizyjny w ,dachu”. Zamkniecie silosu stanowi zasuwa nozowa
odcinajaca. Za zasuwg znajduje sie dozownik celkowy Iub
przenosnik slimakowy. Pod silosami zostata utozona kostka
betonowa typu polbruk;

e zbiornik zasypowy o pojemnosci 500 - 550 m3, znajduje sie
w bezposrednim sasiedztwie hali produkcyjnej. Wykonany
z betonu, pod zadaszeniem. Od strony placu oraz z bokow
dotownik jest zabudowany $cianami oporowymi;

¢ buforowy magazyn wewnetrzny na surowiec;

e szambo na scieki socjalne o pojemnosci do 20 m3;

e dwa zbiorniki na propan - butan o pojemnosci 6,7 m3 kazdy;

e agregat pradotwoérczy firmy CAGEN typ ICA 440 o mocy
znamionowej 400 kVa/320 kW;

Parametr Wielkos¢
Powierzchnia uzytkowa 1176,74 m?
Powierzchnia zabudowy 879,20 m?
Dtugosc¢ 43,18 m
Szerokos¢ 20,37 m
Kubatura 11 007,40 m3
Wysokos¢ 13,41 m - hala produkcyjna
11,51 m - czesc¢ socjalna
Kondygnacje Parter - czesc¢ socjalna oraz zaplecze

techniczne czesci produkcyjnej;
Pietro I — czesc socjalna, sterownia oraz
pomieszczenie rozdzielni i szaf
sterowniczych;
Pietro II - laboratorium i zaplecze
biurowe;

Kategoria zagrozenia ZL III - czesé socjalna
PM do Q < 500 - czesc produkcyjna
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tawy i stopy fundamentowe - zelbetowe, wylewane, na warstwie

chudego betonu;

Sciany fundamentowe - zelbetowe, wylewane z betonu B20 ocieplone

styropianem gr. 8 cm oraz murowane z bloczkéw betonowych gr. 25 cm

i ocieplone styropianem gr. 12 cm;

Sciany zewnetrzne:

- czes¢ produkcyjna - jednowarstwowa - blacha trapezowa;

- czes¢ socjalna - dwuwarstwowa - cegla silikatowa gr. 25 cm,
murowana na zaprawie cementowo-wapiennej, ocieplona styropianem
gr. 12 cm. Pokrycie zewnetrzne - tynk cienkowarstwowy, silikatowy; od

wewnatrz - tynk cementowo-wapienny lub ptyty gipsowo-kartonowe;

Rdzenie zelbetowe — wylewane, 25x25 cm 25x30 cm i 30x30 cm;
Podcigai zelbetowe - wylewane;

Strop miedzykondygnacyjny - ptyta zelbetowa, wylewana, gr. 20 cm;

Schody wewnetrzne - ptyta biegowa zelbetowa, wylewana;

Dach:

- czes¢ produkcyjna - konstrukcje nosng pokrycia dachu stanowig
ptatwie z zetownikdw ocynkowanych opartych na dzwigarach stalowych.

Pokrycie dachu blachg trapezowag;

- czesc socjalna - konstrukcje nosng pokrycia dachu stanowig krokwie
drewniane oparte na stropie zelbetowym. Pokrycie dachu papg

termozgrzewalna.
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3.2.2. Zagrozenia pozarowe wynikajace z procesu
technologicznego

1) Technologia produkcji kruszywa:

a) skiadania mieszaniny surowcowej - podstawowym surowcem
procesu produkcyjnego sg popioty elektrowniane zgromadzone na hatdzie
oraz w niewielkim stopniu popioty z bezposredniego wypadu z elektrowni.
Do popiotéw dodawane sg sktadniki tj. bentonit lub glina.

Wypalanie i spiekanie kruszywa nastepuje pod wptywem ciepta
spalania wegla zawartego w popiotach elektrownianych. Jesli zawarto$é¢
wegla w popiele jest nizsza niz 6% wag., brakujaca jego ilos¢ we wsadzie
surowcowym uzupetnia sie dodatkiem strumienia wegla/biomasy.

Produkcja kruszywa LSA jest produkcjg bezodpadowa, co oznacza, ze
do zestawu surowcowego dotaczane sa dodatkowe strumienie generowane

pomiedzy poszczegdlnymi etapami procesu.

b) aglomerowania mieszanki - aglomerowanie mieszaniny
surowcowej prowadzone jest na talerzach granulacyjnych po usrednieniu
jej sktadu i nawilzeniu do wilgotnosci nie przekraczajacej 20% wag.
w mieszadle dwuwatowym. Mieszanka surowcowa o znanej wilgotnosci
podawana jest na jeden lub dwa talerze granulacyjne wedtug zatoZzonego
klucza. Frakcja ziaren o zadanej granulacji (8-20 mm) przesytana jest

przenosnikiem tasmowym do operacji suszenia.

c) suszenia aglomeratow - suszenie zgranulowanego wsadu
surowcow prowadzone jest w suszarce szybowej z ruchomymi pétkami,
cieptem wydzielajagcym sie w procesie wypalania i spiekania w piecu
obrotowym. Czynnikiem suszacym bedzie mieszanina goracych gazéw
spalinowych i powietrza zestawiana z dwu strumieni wychodzacych
z chtodnika CHG i strumienia powietrza atmosferycznego w ten sposdb, aby
zadany strumien gazéw suszacych na wlocie do suszarki nie przekraczat

temperatury samozaptonu granulatu (ponizej 400°C).
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d) wypalania i spiekania wysuszonych granul - proces wypalania
i spiekania kruszywa ceramicznego prowadzony jest w piecu obrotowym
z promieniowym podawaniem powietrza do spalania, zintegrowanym
z chtodnikiem granulatu CHG, w ktérym realizowana jest operacja
chtodzenia spieczonego granulatu przed wyprowadzeniem go ze strefy
produkcji na sktadowisko gotowego produktu z jednoczesng bezprzeponowg
regeneracjg ciepta.
Zasadnicza ilos¢ gazéw spalinowych podawana jest do wymiennika
ciepta celem odbioru ciepta I po odpyleniu na filtrze workowym

odprowadzana jest do komina.

e) skiadowania i rozsortowania gotowego produktu -
sktadowanie produktu prowadzone jest na placu sktadowym. Tam tez moze

by¢ prowadzone rozsortowanie produktu na frakcje handlowe.

Linia technologiczna produkcji lekkiego kruszywa ceramicznego

sktada sie z 11 weztdw produkcyjnych:

W1 — wezta pobierania i przygotowania popiotu na hatdzie
W2 — wezta wjazdowego

W3a — wezta magazynowania surowcow

W3b — wezta przygotowania surowcow

W3c — wezta granulowania

W4 — wezta suszenia i spiekania

W5 — wezta ciepta procesowego

W6 — wezta gazéw po procesowych

W7 — wezta wody procesowej

W8 — wezta sprezonego powietrza
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W9 — wezta transportu pneumatycznego
W10 — wezta konfekcjonowania produktu

W11l — wezta aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki (AKPiA) I
SS1NN

Wezty W1, W2, W3a I czes¢ wezta W3b oraz czesé¢ wezta W5, a takze
magazyn gotowego produktu znajdujg sie na zewnatrz hali technologicznej,

na otwartej przestrzeni.

2) Charakterystyka pozarowa poszczegélnych fragmentéw

linii technologicznej:

a) hatda - popioty zlokalizowane na hatdzie, ze wzgledu na zawartoéé
wegla w popiele nie ulegajg samozaptonowi i w warunkach atmosferycznych

nie bedq tez tlity sie samoistnie.

Urzadzenie do pobierania i wstepnego rozsortowania popiotu na
hatdzie zasilane jest elektrycznie. W wyniku awarii (przebicie w instalacji
elektrycznej) moga ulec zwarciu, spaleniu silniki elektryczne (4 silniki ruchu
i 2 silniki wibratoréw) oraz moga réwniez ulec spaleniu taémy przenosnikow

transportujacych.

b) wezel magazynowania surowcow - wezet W3a zlozony jest
z 4 stalowych silosbw magazynowych lokalizowanych na zewnatrz hali
technologicznej i 4 stalowych przenosnikow slimakowych transportujacych

ich zawartos¢ do wnetrza hali.

Zawartos¢ zbiornikéw jest niepalna w normalnych warunkach
atmosferycznych. W temperaturze powyzej 600°C, przy tatwym dostepie
powietrza, moze dojs¢ do zaptonu popiotdow i pytldw procesowych
zmagazynowanych w poszczegolnych silosach. Materialty te palg sie,
a raczej tlg bardzo powoli. Mozna je skutecznie zgasi¢ polewajac obficie
wodg. W przypadku awarii elektrycznej moge ulec spaleniu silniki

elektryczne zamontowane na silosach oraz przenosnikach.
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c) wezel przygotowania surowcow - czeS¢ wezta W3b zbiornik
zasypowy popiotu, koparka wieloczerpakowa, przenosnik tasmowy PT’AI-1
oraz magazyn wegla/biomasy i przenosnik slimakowy PS-1 zlokalizowane
sq na zewnatrz hali technologicznej. W warunkach atmosferycznych
wilgotne popioty nie stanowig zagrozenia pozarowego, natomiast zaptonowi
moze ulec zapas wegla wzglednie biomasy zmagazynowany w betonowym

zasieku.

Na skutek awarii elektrycznej moga sptongc silniki elektryczne koparki
i silnik przenosnika tasmowego oraz Slimakowego, a takze tasma

transportowa przenosnika PTW-1.
Pozostate fragmenty wezta W3b znajduja sie w hali technologicznej.

d) chiodnice powietrzne wody i gotowy produkt - chtodnice
wentylatorowe gorgcej wody sg fragmentem wezta W5. Zlokalizowane na
zewnatrz hali. Konstrukcja metalowa.

Spaleniu mogg ulec jedynie silniki wentylatorow na skutek awarii
elektrycznej.

Gotowy produkt przed zmagazynowaniem na zewngtrz hali jest

chtodzony w chtodniku i zraszany woda, aby zapobiec pyleniu. Jest on

materiatem niepalnym.

e) wezetl przygotowania surowcéw - w skiad wezla wchodzi caty
szereg urzadzen metalowych zasilanych silnikami elektrycznymi m. in.
3 przenosniki tasmowe. Transportowany materiat jest w warunkach

produkcyjnych niepalny, moze ulec zaptonowi w temp. powyzej 600°C.

Nie jest to proces gwattowny i mozna go zlikwidowac polewajac
granulat obficie woda. W tych warunkach zapalg sie takze tasmy
przenosnikow. Na skutek awarii elektrycznej mogg sptongé silniki urzadzen.

f) wezel granulowania - w sktad wezta wchodzg 2 granulatory,

odsiewacz, 2 podajniki $limakowe i 2 przenosniki tasmowe.
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Transportowane i aglomerowane surowce sg niepalne w warunkach
procesu. Mogq ulec zaptonowi w temp. powyzej 600°C. Awarii elektrycznej
i spaleniu moga ulec silniki zasilajgce poszczegolne urzgdzenia oraz tasmy
przenosnikdw. W temp. powyzej 300°C moze ulec stopieniu a nawet
zaptonowi wyktadzina granulatoréw z tworzyw sztucznych. Wszystkie te

procesy palenia sg powolne. Mozna je gasi¢ strumieniem wody.

g) wezel suszenia i spiekania - w sklad wchodzg: suszarnia, piec
obrotowy, chtodnik, przenosniki rozktadajgce z tasmg gumowa, przenosnik
tasmowy z kubetkami gumowymi, przenosnik koszowy catkowicie metalowy

oraz wentylatory pieca i chtodnika.

W suszarni biegnie proces suszenia granulatu w temp. do 400°C.
W wyzszej temperaturze moze dojs¢ do samozaptonu granulatu. Odcinajac

doptyw powietrza suszgcego powodujemy wygaszenie samozaptonu.

W piecu biegnie proces wypalania i spiekania granulatow w temp. ok.
1000°C. Proces biegnie cieptemm wypalajacego sie wegla zawartego
w popiotach. Tylko w okresie rozruchu do pieca podsuwany jest palnik
gazowy zasilany propanem podgrzewajgcym wymurowke pieca do ok.
600°C. Zarzacy sie granulat wysypuje sie na ruchomy ruszt chtodnika,
w ktérym jest przedmuchiwany powietrzem atmosferycznym i po
ochtodzeniu wynoszony jest przenosnikiem koszowym na plac sktadowy,

poza hale.

W przypadku pozaru mogg ulec spaleniu tasmy przenosnikow
rozktadajacego, kubetkowego oraz silniki urzadzen transportowych, napedy
hydrauliczne suszarni, silniki napedowe pieca i chtodnika, a takze silniki

wentylatoréw pieca i chtodnika.

h) wezetl ciepta procesowego - spaleniu moge ulec silniki pomp wody
obiegowej pieca rurkowego oraz silniki chtodnic powietrznych

zlokalizowanych na zewnatrz hali.
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i) wezel gazéw procesowych - sktada sie z dwoch filtrow workowych
zlokalizowanych na zewnatrz hali, kanatéw gazowych, komina na zewnatrz
hali oraz wentylatorow odpylania suszarni, spalin i przesiewacza —

wszystkie zlokalizowane na zewnatrz hali.

W przypadku awarii elektrycznej moga spalic sie silniki wentylatoréw,
Przedostanie sie, w wyniku awarii, zbyt gorgcych gazéw spalinowych do
filtrbw moze spowodowac uszkodzenie tkanin filtracyjnych wykonanych
z tworzywa sztucznego, a nawet ich zapton, jak réwniez zapton pytow

zgromadzonych w filtrach.

j) wezel wody procesowej - ziozony jest z dwdéch pomp wody
technologicznej i pompy wody zraszaczy, zlokalizowany jest w bunkrze na
zewnatrz fabryki. Uszkodzeniu mogg ulec silniki pomp w przypadku awarii

elektrycznej.

k) wezel sprezonego powietrza - ztozony jest z 3 kompresordw,
osuszacza adsorpcyjnego i zbiornika sprezonego powietrza. Zlokalizowany
jest na parterze budynku socjalnego. W przypadku awarii elektrycznej mogg
ulec spaleniu silniki kompresoréw. II Wezet transportu pneumatycznego -
w jego sktad wchodzg dwie dmuchawy zlokalizowane na hali

technologicznej. W przypadku awarii mogg sptongc silniki dmuchaw.

1) wezel SSINN - skilada sie z szaf rozdzielni zasilajgcej Zaktad,
zlokalizowanej na parterze czgsci socjalnej. Rozdzielnia zasilana jest
z transformatora Sredniego napiecia zlokalizowanego na zewnatrz hali.
W przypadku awarii mogq ulec spaleniu urzgdzenia elektryczne. Wezet ten

jest w jednym pomieszczeniu z weztem sprezonego powietrza.

m) wezet AKPiA ze sterownia — znajduje sie na I pietrze budynku
czesci socjalnej. Ztozony jest z szeregu stelazy z urzadzeniami
sterowniczymi i szafy z komputerem oraz sterowni z ekranami wizualizacji

procesu. Pomieszczenia sq klimatyzowane. Istnieje niebezpieczenstwo
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zagrozenia pozarem na skutek awarii elektrycznej. W sytuacji zagrozenia
linia technologiczna jest tak zorganizowana, ze wezty przygotowania
surowca i granulowania (W1-W4) mogg pracowac niezaleznie od weztdw

suszenia, spiekania oraz pozostatych.

W przypadku zagrozenia w weztach W1-W4 nalezy odciac¢ doptyw gazu
(propanu), odcigé¢ w tych weztach doptyw pradu i przystapi¢ do gaszenia.
Nalezy pozostawic ruch obrotowy pieca, przesuw rusztu chtodnika oraz ruch
przenosnika koszowego 1 dmuchaw chtodzacych produkt w chtodniku.
Powinny pracowa¢ pompy wody obiegowej w piecu wodno-rurkowym oraz
chiodnia wentylatorowa. Na ruchu powinny pozosta¢ wentylatory filtra
gazoéw spalinowych. W przypadku koniecznosci odciecia doptywu napiecia
do catej fabryki nalezy o ile to mozliwe witaczy¢ agregat pradotworczy, aby
pozostawi¢ wyzej wymienione urzadzenia na ruchu. W przypadku
zagrozenia w weztach W1-VV4 i odciecia doptywu pradu automatycznie
zablokowaniu ulegajg te ciagi powietrzne, ktore dostarczaja powietrze do
suszenia oraz wypalania i spiekania granulatu. Proces

wysokotemperaturowy ulegnie samoczynnemu wygaszeniu.

Zakazuje sie polewania pieca obrotowego woda — doprowadzi

to do jego catkowitego zniszczenia.

Gaszenie pozaru w budynku socjalnym powinno sie prowadzi¢ po
odtgczeniu doptywu gazu i pradu. Nalezy wigczy¢ dziatanie agregatu
pradotwoérczego, aby podtrzymac prace czesci wysokotemperaturowej nitki

technologicznej, az do wygaszenia procesu.
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3.2.3. Warunki ochrony przeciwpozarowej

Zgodnie z wymogami §8 rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie, budynki o wysokosci do 12,00 m wiacznie nad poziomem
terenu (czesc socjalna), nalezy klasyfikowac jako niskie (N). Ze wzgledu na
wysokos¢ budynku wynoszaca 11,51 m, Zakiad Produkcji Kruszywa

nalezy przypisa¢ kategorii budynku niskiego ,,N".

Zgodnie z pkt 2 § 212 ww. rozporzadzenia w odniesieniu do budynkéw
niskich (N) przypisanych do kategorii zagrozenia ludzi ZL III przypisana jest
klasa odpornosci pozarowej ,,C”. Natomiast w odniesieniu do budynkoéw
o jednej kondygnacji nadziemnej (bez ograniczenia wysokosci)
zakwalifikowanych do kategorii budynkéw PM, o maksymalnej gestosci
obcigzenia ogniowego strefy pozarowej w budynku Q < 500 przypisana jest

klasa odpornosci pozarowej ,,E”.

Klasa Elementy budynku Klasa odpornosci Rozprzestrzenianie
odpornosci ogniowej ognia
pozarowej elementow
budynku budynku
Gtéwna konstrukcja nosna R 60 NRO
Konstrukcja dachu R15 NRO
1) REI 60 NRO
”cn Stropy
Sciany zewnetrzne 12 El 60 NRO
Sciany wewnetrzne ¥ El 15 NRO

Przekrycie dachu 3 RE 15 NRO
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Klasa Elementy budynku Klasa odpornosci Rozprzestrzenianie

odpornosci ogniowej ognia

pozarowej elementow

budynku budynku
Gtéwna konstrukcja nosna (-) NRO
Konstrukcja dachu (-) NRO

g Stropy ¥ (-) NRO

Sciany zewnetrzne 12 (-) NRO
Sciany wewnetrzne ¥ (-) NRO
Przekrycie dachu 3 (-) NRO

Oznaczenia w tabeli:

1) Jezeli przegroda jest czescig gtdwnej konstrukcji nosnej, powinna spetniac¢ takze
kryteria no$nosci ogniowej ® odpowiednio do wymagan zawartych w wierszu 1 i 2

dla danej klasy odpornosci pozarowej budynku,

2 Klasa odpornosci ogniowej dotyczy pasa miedzy kondygnacyjnego wraz

z potaczeniem ze stropem,

3 Wymagania nie dotycza naswietli dachowych, swietlikéw, lukarn i okien potaciowych,
jesli otwory w potaci dachowej nie zajmuja wiecej niz 20% jej powierzchni; warunek
ten nie dotyczy budynku w ktérym nad najwyzszg kondygnacjg znajduje sie strop

albo inna przegroda, spetniajgca kryteria okreslone w wierszu 3.

3.2.4. Podzial na strefy pozarowe. Okreslenie gestosci
obcigzenia ogniowego dla stref pozarowych

Zaktad Produkcji Kruszyw wraz z infrastrukturg towarzyszaca
i sektorami magazynowania zlokalizowanymi na zewnatrz budynku stanowi

dwie strefy pozarowe, zaklasyfikowane do ZL III i PM Q < 500.

Czes¢ socjalna budynku Zaktadu Produkcji Kruszyw klasyfikuje sie
jako kategoria zagrozenia ludzi ZL III. Klatka schodowa zostata wydzielona
pozarowo przy zastosowaniu scian, drzwi oraz klap pozarowych. Zamkniecia

otwordw na poziomie parteru i poziomie 3,24 m wynosi EI 60. Cze$¢
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produkcyjna budynku wraz z infrastrukturg towarzyszacg do klasyfikuje sie
jako kategoria produkcyjno - magazynowa PM. Pomiedzy strefami
zastosowano $ciane oddzielenia przeciwpozarowego w klasie odpornoéci

ogniowej REI 120.

Zgodnie z zalozeniem przyjetym przez Wilasciciela Zaktadu
Produkcji Kruszyw, gestos¢ obcigzenia ogniowego na jego terenie
nie bedzie przekracza¢ 500 MJ/m?Z.

Zgodnie z §228 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie dopuszczalna powierzchnia stref pozarowych PM o jednej
kondygnacji nadziemnej i obcigzeniu ogniowym do 500 Q [M]/m?2] wynosi

20 000 m? - warunek spetniony.

3.2.5. Przewidywana gestos¢ obciazenia ogniowego

Dla budynkdéw z kategorii produkcyjnych i magazynowych (PM)
obowigzuje klasyfikacja oparta na tzw. gestosci obcigzenia ogniowego.
Gestosci obcigzenia ogniowego jest to energia cieplna, wyrazona
w megadzulach, ktéra moze powstaC przy spalaniu materiatow palnych
znajdujgcych sie w pomieszczeniu, strefie pozarowej lub skladowisku
materiatow statych, przypadajaca na jednostke powierzchni tego obiektu,
wyrazong w metrach kwadratowych. Zasady, wedtug ktérych oblicza sie
wartos¢ gestosci obcigzenia ogniowego, okreéla Polska Norma PN-B-
02852:2001 pt.: ,Ochrona przeciwpozarowa budynkdéw - Obliczanie
gestosci obcigzenia ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu trwania
pozaru”. W normie dodatkowo okreslono zasade wyznaczania wzglednego
czasu trwania pozaru oraz podano wartosci ciepta wiasciwego dla niektérych
rodzajow materiatow. Jest to jeden z wazniejszych parametréw bedgcy
podstawg do okreslenia wielu wymogow zwigzanych z prawem z zakresu
bezpieczenstwa pozarowego. Z wielkosci gestosci obcigzenia ogniowego

wynika m.in. dopuszczalna wielkos¢ stref pozarowych, klasa odpornosci
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pozarowej, klasy odpornosci ogniowej elementéw budowlanych, wymagania

ewakuacyjne, zaopatrzenie w wode do zewnetrznego i wewnetrznego

gaszenia pozaru obiektow PM.
Gestos¢ obcigzenia ogniowego wyliczamy 2z nastepujacego wzoru:
0d = E(Qc; X @)

Gdzie:
e Qd - gestosc obcigzenia ogniowego w [M]/m?]
e Qcr - ciepto spalania poszczeg6lnych materiatdéw w [M1/kg]
¢ G - masa poszczegolnych materiatow w [kg]

e F - powierzchnia pomieszczenia w [m?]

W zwigzku z powyzszym przewidywana gestosc¢ obcigzenia na

terenie Zakiadu Produkcji Kruszyw wynosi do 500 MJ/m?2.

3.2.6. Ocena zagrozenia wybuchem

Zgodnie z § 37 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw
(Dz. U. z 2010 r. nr 109, poz. 719 z p6zn. zm.) w obiektach i na terenach
przylegtych, gdzie sg prowadzone procesy technologiczne z uzyciem
materiatdw mogacych wytworzyé mieszaniny wybuchowe lub w ktérych
materiaty takie sg magazynowane, dokonuje sie oceny zagrozenia
wybuchem. Pomieszczenie, w ktérym moze wytworzy¢ sie mieszanina
wybuchowa, powstata z wydzielajacej sie takiej ilosci palnych gazdéw, par,
mgiet lub pytow, ktérej wybuch mégtby spowodowaé przyrost cisnienia
w tym pomieszczeniu przekraczajacy 5 kPa, okresla sie jako pomieszczenie
zagrozone wybuchem. W pomieszczeniu nalezy wyznaczy¢ strefe
zagrozenia wybuchem, jezeli moze w nim wystepowaé mieszanina

wybuchowa o objetosci co najmniej 0,01 m3 w zwartej przestrzeni.
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W przypadku Zaktadu Produkcji Kruszyw nie zaprojektowano takich
pomieszczen i tym samym nie ma potrzeby opracowywania dokumentu

zabezpieczenia przed wybuchem.

Na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw zaprojektowano dwa zbiorniki
na propan-butan o pojemnosci ok. 6,7 m3, wokét ktérych wyznaczono strefe
2 zagrozenia wybuchem. Zasieg strefy R — 1,5 m w wszystkich kierunkach

od armatury i wtazu na zbiorniku oraz H - 1,0 m w gére i dét do ziemi.
W wyznaczonej strefie 2 zagrozenia zabronione jest:

e praca urzadzen i pojazdow z silnikami iskrowymi;
e uzywanie otwartego ognia;

e palenie tytoniu;

o stosowanie lamp bez oston hermetycznych;

e postugiwanie sie telefon komérkowym;

¢ stosowanie elektrycznych urzadzen iskrzacych;

e stosowanie narzedzi iskrzgcych.

3.2.7. Warunki ewakuacji

Do ewakuacji w przypadku zagrozenia z czesci socjalnej przeznaczona
jest klatka schodowa. Klatka schodowa zostata wydzielona pozarowo oraz
posiada instalacje oddymiania grawitacyjnego uruchamiang samoczynnie
przez zadziatanie czujek optycznych, badz mechaniczne przez uzycie

recznego przycisku oddymiania.

Przy klatce schodowej zainstalowano dzwig osobowy - zakazuje sie

uzywania dzwigu do celéw ewakuacyjnych.

Na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw spetnione sg wymagania

w zakresie warunkdéw ewakuacji:

1) dlugosci przejs¢ ewakuacyjnych w zadnym przypadku nie

przekraczajq dopuszczalnych:
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a) w strefie PM z jedng kondygnacja nadziemng 100 m;
b) w strefie ZL 40 m;
2) dlugosci dojs¢ ewakuacyjnych w zadnym przypadku nie
przekraczajg dopuszczalnych:
a) 30 m w budynkach zakwalifikowanych do kategorii zagrozenia
ludzi ZL III przy jednym dojsciu i 60 m przy dwoch dojsciach,
b) 60 m w budynkach PM przy jednym dojsciu i 100 m przy co
najmniej dwoéch dojsciach;
3) ilosé wyjs¢ ewakuacyjnych i maksymalna iloéé oséb mogacych
przebywac¢ jednoczesnie w budynkach i obiektach:
a) cze$¢ socjalna - dwa wyjscia ewakuacyjne - jedno wyjscie
prowadzi na zewnatrz, drugie do czesci produkcyjnej;
b) czes¢ produkcyjna - trzy wyjscia ewakuacyjne - dwa wyjsScia

prowadzgq na zewngtrz, jedno do czesci socjalnej;

3.2.8. Urzadzenia przeciwpozarowe w obiekcie
3.2.8.1. Przeciwpozarowy wytgacznik pradu

Zaktad zostat wyposazony w przeciwpozarowe wytgaczniki pradu
(PWP). Przyciski uruchamiajace przeciwpozarowe wylgczniki pradu
zlokalizowano na Scianach wewnetrznych hali przy wyjsciach na zewnatrz
(2 szt.) oraz w czesci socjalnej przy wyjsciu ewakuacyjnym (1 szt.).
Lokalizacje  przeciwpozarowych wytgcznikdw pradu przedstawiono

w zatgczniku nr 4.

3.2.8.2. Siec przeciwpozarowych hydrantéw zewnetrznych

Na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw znajduje sie jeden hydrant

zewnetrzny DN80:

e hydrant nadziemny zlokalizowano w odlegtosci 10 m na pétnocny-
wschod od budynku Zaktadu.

Lokalizacje hydrantu zewnetrznego zobrazowano w zatgczniku nr 3.
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3.2.8.3. System sygnalizacji pozarowej

Zaktad Produkcji Kruszyw zostat wyposazony w system sygnalizacji
pozarowej. Centrala Ignis 1030 zlokalizowano w pomieszczeniu sterowni.
Nadzér centrali jest catodobowy. Mikroprocesorowa centrala
sygnalizacji pozarowej IGNIS 1030 jest przeznaczona do wykrywania
i sygnalizowania zagrozenia pozarowego po odebraniu informacji
o wspotpracujacych z nig czujek i recznych ostrzegaczy pozarowych.
Umozliwia ona wigczenie dodatkowych urzadzen sygnalizacyjnych oraz

przekazywanie sygnatéw do systemu monitoringu pozarowego.

Konwencjonalna centrala sygnalizacji pozarowej IGNIS 1030

liczba linii dozorowych: 3

liczba linii kontrolnych: 2

liczba linii sygnalizacyjnych:1

liczba wariantéw alarmowania: 3

max. ilos¢ czujek na linii: 32

max. ilos¢ recznych ostrzegaczy pozarowych na linii: 10
zasilanie podstawowe: 230V

zasilanie rezerwowe (akumulatory): 2x 12V/ 5Ah
wspotpraca: czujki szeregu 40 (ewentualnie 30)
temperatura pracy: -5 ~ +40°C

wilgotnos¢ pracy: 80% (przy +40°C)

szczelnosc¢ obudowy: IP30

masa (bez akumulatoréw): < 5kg

SN N N N N N N R N N N N NN

wymiary: 270 x 335 x 102mm

Wykaz elementow:

centrala SSP Polon-Alfa Ignis 1030 - 1 szt.;
akumulatory alarmtec 12V, 5Ah - 2 szt.;
czujki optyczne dymu Polon-Alfa DOR-40 - 11 szt.;

NS N NN

reczne ostrzegacze pozarowe Polon-Alfa ROP-63 - 2 szt.;
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v sygnalizatory akustyczno-optyczne W2 SA-K7 - 2 szt.;
Stany alarmowe:

vz czujek najpierw przesytany jest alarm I stopnia, a nastepnie
alarm II stopnia;
v’z recznego ostrzegacza pozarowego przesytany jest

bezposrednio alarm II stopnia

Alarm I stopnia - alarm wewnetrzny - cichy - jest to czas na

przyjecie alarmu i rozpoznanie sytuacji przez pracownikéw Zaktadu.

Alarm II stopnia - alarm gtéwny - gtosny - jest to informacja

0 zagrozeniu pozarowym.

3.2.8.4. System wykrywania gazu

Na hali produkcyjnej zainstalowano system wykrywania gazu firmy
GAZEX. Detektory zainstalowano przy gitéwnym palniku oraz na hali

produkcyjnej. Gestosc¢ gazu dp>1.

Uktadem wykrywania gazu steruje modut MD-X. 1412. Po wykryciu
wycieku gazu uruchamiany zostaje sygnalizator optyczno-akustyczny

zainstalowany na $cianie budynku od strony zasypu zuzla.
Detektory sygnalizujg stezenie gazu na poziomach:

e I stopien 10% dolnej granicy wybuchowosci - powoduje alarm
w systemie sterowania, wyzwolenie sygnalizatora Swietlnego oraz
sygnatu dzwiekowego na panelu sterujgcym.

o II stopien 30% dolnej granicy wybuchowosci — powoduje uruchomienie
sygnalizatora  optyczno-akustycznego na zewnatrz budynku,
zamkniecie zaworu klapowego z jednoczesnym powiadomieniem

w systemie o dziataniu.
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3.2.8.5. System oddymiania grawitacyjnego

Zaprojektowano system oddymiania grawitacyjnego klatki schodowej
bazujgcego na centrali sterujgcej Mercor mcr 9705-10A, czujkach
optycznych oraz recznych przyciskach oddymiania. Na najwyzszej
kondygnacji klatki schodowej zainstalowano okno oddymiajace, centrale
sterujgcq, czujke optyczng, przycisk oddymiania oraz przycisk
przewietrzania. Na reszcie kondygnacji zlokalizowano po przycisku

oddymiania z czujka optyczna.

3.2.8.6. Instalacja awaryjnego oswietlenia ewakuacyjnego

W czesci socjalnej budynku na drogach komunikacji pionowej
i poziomej oraz w pomieszczeniach zaprojektowano awaryjne oswietlenie
ewakuacyjne stanowigce czesc¢ oswietlenia ogélnego, swiecace réwniez po

zaniku zasilania podstawowego.

3.2.8.7. Wyposazenie w gasnice

Zaktad Produkcji Kruszywa wyposazono w nastepujgca ilos¢ érodka

gasniczego:

e Pietro II - pom. badan chemicznych - 1 szt. GS-5X BC;
e Pietro II - pom. gospodarze - 1 szt. GP-2X ABC;

e Pietro II - kl. schodowa - 1 szt. GP-4X ABC;

e Pietro I - sterownia - 2 szt. UGS-2X BC;

o Pietro I - szatnia - 1 szt. GP-4X ABC;

e Pietro I - pom. technicznie — 1 szt. GS-5X BC;

¢ Parter - wiatrotap - 1 szt. GP-4X ABC;

e Parter — narzedziownia - 1 szt. GP-4X ABC;

o Parter — warsztat - 1 szt. GP-4X ABC;

e Hala produkcyjna - 2 szt. GP-4X ABC;

e Sektor magazynowania popiotu - 1 szt. GP-4X ABC.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw
(Dz.U. Nr 109, poz. 719), przy uwzglednieniu wielkosci stref pozarowych
poszczegolnych  budynkéw i obiektdw, rozktadu funkcjonalnego
i komunikacyjnego pomieszczen, stosowanych procesow technologicznych
oraz zachowania warunku odlegtosci z kazdego miejsca w obiekcie,
w ktdérym moze przebywac cztowiek, do najblizszej gasnicy — nie powinna

by¢ wieksza niz 30 metrow, nalezy podja¢ nastepujace dziatania:

o Sektor magazynowania wyrobu gotowego nalezy doposazy¢ w trzy
gasnice proszkowe GP-6X ABC;

e Zbiorniki z LPG nalezy doposazy¢ w trzy gasnice proszkowe GP-9X
ABC;

3.2.8.8. Instrukcja bezpieczenstwa pozarowego

Dla Zaktadu Produkcji Kruszyw, w wrzesniu 2013 r. zostata
opracowana Instrukcja Bezpieczenistwa Pozarowego (IBP), na biezaco

aktualizowana.

Obowigzek opracowania IBP spoczywa na wiascicielu, zarzadcy lub
uzytkowniku wynika bezposrednio z rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i terendow
(Dz.U. Nr 109, poz. 719).

Zgodnie z  wymaganiami w/w  rozporzgdzenia Instrukcja
Bezpieczenstwa Pozarowego dla Zaktadu Produkcji Kruszyw, okresla
w szczegolnosci:

1) warunki ochrony przeciwpozarowej, wynikajgce z przeznaczenia,
sposobu uzytkowania, prowadzonego procesu technologicznego,
magazynowania (sktadowania) i warunkow technicznych obiektu, w tym

zagrozenia wybuchem;
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okreslenie wyposazenia w wymagane urzadzenia przeciwpozarowe

i gasnice oraz sposoby poddawania ich przegladom technicznym

i czynnosciom konserwacyjnym;

sposoby postepowania na wypadek pozaru i innego zagrozenia;

sposoby zabezpieczenia prac niebezpiecznych pod wzgledem

pozarowym;

warunki i organizacje ewakuacji ludzi oraz praktyczne sposoby ich

sprawdzania;

sposoby zapoznania uzytkownikdéw obiektu, w tym zatrudnionych

pracownikdw,  z przepisami  przeciwpozarowymi oraz trescig

przedmiotowej instrukcji;

zadania i obowigzki w zakresie ochrony przeciwpozarowej dla oséb

bedacych ich statymi uzytkownikami;

plany obiektow obejmujace takze ich usytuowanie oraz terenu

przylegtego, z uwzglednieniem graficznych danych dotyczacych

w szczegolnosci:

a) powierzchni, wysokosci i liczby kondygnacji budynku,

b) odlegtosci od obiektéw sgsiadujacych,

c) parametrdéw pozarowych wystepujacych substancji palnych,

d) wystepujacej gestosci obcigzenia ogniowego w strefie pozarowej lub
w strefach pozarowych,

e) kategorii zagrozenia ludzi, przewidywanej liczby os6b na kazdej
kondygnacji i w poszczegdlnych pomieszczeniach,

f) lokalizacji pomieszczen i przestrzeni zewnetrznych
zaklasyfikowanych jako strefy zagrozenia wybuchem,

g) podziatu obiektu/obiektéw na strefy pozarowe,

h) warunkéw ewakuacji, ze wskazaniem kierunkow i wyjscé
ewakuacyjnych,

i) miejsc usytuowania urzadzen przeciwpozarowych i gasnic, kurkéw
gtéwnych instalacji gazowej, materiatdw niebezpiecznych pozarowo
oraz miejsc usytuowania elementdéw sterujgcych urzadzeniami

przeciwpozarowymi,
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j) hydrantéw zewnetrznych oraz innych zrédet wody do celéw
przeciwpozarowych,

k) drog pozarowych i innych drég dojazdowych, z zaznaczeniem
wjazddéw na teren ogrodzony;

I) wskazanie os6b opracowujacych instrukcje.

Zgodnie z wymogami ww. rozporzadzenia, Instrukcja Bezpieczenstwa
Pozarowego powinna byc¢ aktualizowana co najmniej raz na dwa lata,
a takze po takich zmianach sposobu uzytkowania obiektu lub procesu
technologicznego, ktére wptywaja na zmiane warunkéw ochrony

przeciwpozarowej.

3.2.9. Instalacje techniczne
3.2.9.1. Instalacja elektryczna

Na terenie catego obiektu instalacja elektryczna =zasilana jest
z wiasnej rozdzielni elektrycznej. W budynku zaprojektowano trzy
wytgczniki prgdu. Z powodu specyfikacji procesu produkcyjnego urzadzenia
technologiczne musza by¢ zasilane w energie elektryczng w sposéb ciagty.

Na zewnatrz budynku zostat zaprojektowany agregat pradotworczy.

3.2.9.2. Instalacja ogrzewcza

Ogrzewanie zaprojektowano na zasadzie instalacji centralnej wodnej

z wtasnej kottowni gazowej o0 mocy 24 kW.

3.2.9.3. Instalacja wentylacyjna

Zainstalowano system wentylacji mechanicznej. Hala produkcyjna
zostata wyposazona w czerpnie scienne z przepustnicg. Uktad wentylatorow
odprowadza powietrze do urzadzen linii technologicznej, skad po zuzyciu
bedzie kierowane do kominow zewnetrznych poprzez uktady filtrujace
i odpylajace. Ilos¢ pobieranego powietrza przez wentylatory linii
produkcyjnej z hali produkcyjnej zapewnia odpowiednig krotnos¢ wymiany

powietrza. Dobrano dwa wywietrzniki grawitacyjne o $rednicy 315 mm
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z filtrem i przepustnicg reczng, ktére pracuja w czasie przestoju

technologicznego.

3.2.9.4. Instalacja gazowa

Na potrzeby procesu technologicznego zaprojektowano instalacje
gazowa. Zrodtem =zasilania jest gaz, pochodzacy z dwdch zbiornikéw
o0 pojemnosci 6,7 m3 kazdy. Ze zbiornikow poprzez parownik i redukcje
pierwszego stopnia gaz doprowadzony zostat do szafki przylgczeniowej

zlokalizowanej na scianie budynku.

Cisnienie gazu na wejsciu do szafki - 0,5 bar. W szafce zamontowano
zawor odcinajacy oraz redukcje II stopnia — 150 mbar do palnika
technologicznego i 37 mbar do kotta CO.

Palnik technologiczny o mocy 530 kW zamontowano w hali
produkcyjnej, natomiast kociot CO o0 mocy 24 kW zlokalizowano na pietrze

II czesci socjalnej budynku.

3.2.9.5. Instalacja odgromowa

Budynek jest chroniony od wytadowan atmosferycznych poprzez
instalacje odgromowa. Wykonanie za pomoca zwoddw poziomych niskich,
nieizolowanych, z wykorzystaniem naturalnych elementéw przewodzacych.
Urzadzenia ponad pokryciem dachowym chronione sg zwodami

podwieszanymi.

3.2.10. Zaopatrzenie wodne do zewnetrznego gaszenia pozaru

Zgodnie z  wymaganiami  Rozporzgdzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz.U
z 2009 r., poz. 1030) wymagana ilos¢ wody do zewnetrznego gaszenia

pozaru wynosi 10 dm?3/s.
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Woda do zewnetrznego gaszenia pozaru zapewniona jest
z zewnetrznego hydrantu nadziemnego zlokalizowanego na terenie Zaktadu

Produkcji Kruszyw w odlegtosci do 10 m od budynku.

Lokalizacja hydrantu przedstawiona w zatgaczniku nr 3.

3.2.11. Drogi pozarowe

Zgodnie z wymaganiami Rozporzgdzenia Ministra  Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych - droga

pozarowa do Zaktadu Produkcji Kruszyw nie jest wymagana.

Dojazd pozarowy do Zaktadu Produkcji Kruszyw jest zapewniony
przez uktad drog wewnetrznych.
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4. Ocena podsumowujaca spetnienie wymagan ochrony

przeciwpozarowej w zakresie sktadowania odpadéw
na terenie obiektu.

W celu spetnienia wymagan ochrony przeciwpozarowej w zakresie

uzytkowania Zaktadu Produkcji Kruszyw we wsi Sowlany nalezy:

W miejscu zbiornikéw z gazem propan-butan nalezy doposazy¢ trzy
gasnice proszkowe GP-9X ABC;

sektor magazynowania surowca gotowego nalezy doposazy¢ w trzy
gasnice proszkowe GP-6X ABC;

w przypadku wykonywania prac z wykorzystaniem palnika gazowego
do prac spawalniczych - kazdorazowo zabezpieczy¢ stanowisko pracy
w gasnice Sniegowg GS-5x i koc gasniczy;

oznakowac miejsca w ktérych umieszczono gasnice,

w miejscu zbiornikédw z gazem propan-butan nalezy umiescié:
instrukcje ogdlng przeciwpozarowa, instrukcje postepowania
w przypadku powstania pozaru, instrukcje BHP, znaki zakazu palenia
tytoniu, zakazu uzywania ognia otwartego,

w widocznych miejscach zapewnic instrukcje 0golng
przeciwpozarowgq, instrukcje postepowania w przypadku powstania
pozaru oraz skrocong instrukcje udzielania pierwszej pomocy
przedmedycznej,

zapewni¢ przeszkolenie pracownikow w zakresie obowiazujacych
przepisow przeciwpozarowych oraz praktycznego stosowania gasnic;
utrzymywac urzadzenia przeciwpozarowe, gasnice i koce gasnicze
w petnej  sprawnosci  technicznej i poddawaé przegladom
konserwacyjnym z czestotliwoscig nie mniejszg niz raz w roku,
przestrzega¢ zachowania odlegtosci 4 m od granicy dziatki przy
sktadowaniu materiatéw palnych,

przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia w odlegtosci mniejszej

niz 5 m od budynkéw i placéw sktadowych z materiatami palnymi.
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Na terenie Zakladu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z o.0.
zlokalizowanego na dz. nr ew. geod. 377/1 przy ul. Sw. Marka 2/1
we wsi Sowlany zostaly spelnione wymagania przepiséw
przeciwpozarowych i techniczno - budowlanych w zakresie

bezpieczenstwa pozarowego.
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5. Wytyczne dla opracowania

1) Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej
(Dz. U. 2018 poz. 620);

2) Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 701);

3) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane (Dz.U. 2019 r.,
poz. 1186);

4) Ustawa z dnia 20 stycznia 2005 r. o recyklingu pojazdéw wycofanych
z eksploatacji (Dz.U. 2018 r., poz. 578 z p6zn. zm.);

5) Ustawa z dnia 24 kwietnia 2009 r. o bateriach i akumulatorach
(Dz.U. 2019 r., poz. 521);

6) Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
2 grudnia 2015 r. w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod

wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz.U. 2015, poz. 2117);

7) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010r. w sprawie
minimalnych wymagan, dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
zwigzanych z mozliwoscig wystgpienia w miejscu pracy atmosfery
wybuchowej (Dz. U. 2010 r., poz. 931);

8) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie
wymagan dla urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do
uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej (Dz. U. 2016 poz.
817);

9) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw,

innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. 2010 r., poz. 719);

10) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
24 lipca 2009 roku w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia
w wode oraz drég pozarowych (Dz. U. Nr 124 poz. 1030);
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11) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2017 poz. 2285);

12) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 5 pazdziernika w sprawie
szczegbdtowego postepowania z olejami odpadowymi (Dz.U. 2015 r.,
poz. 1694);

13) Polska Norma PN-EN 1127-1:2011. Atmosfery wybuchowe.

Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem;

14) Polska Norma PN-B 02852:2001. Ochrona przeciwpozarowa
budynkéw. Obliczanie gestosci obcigzenia ogniowego oraz

wyznaczanie wzglednego czasu trwania pozaru;

15) Decyzja R5.6222.7.2016 z dnia 31 sierpnia 2016 r. Starosty Powiatu
Biatostockiego o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla LSA Sp.
z 0.0., ul. gen. Wiadystawa Andersa 3, 15-124 Biatystok (REGON
200062101, NIP 966-18-33-865)

16) Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego LSA Spoétka z 0.0. ul.
Gen. W}, Andersa 3, 15-124 Biatystok z czerwca 2016 r.



A

Zalgeznik nr ....%.... do decyzji

O F DL G
7 dnin me. 5.0 L0 L

- | y
v, ) ) B 4 40
Zznak RA’{ R AR ek
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Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej

w Bialymstoku piyneio n 5. Og-lQS/ L{

ul. Warszawska 3, 15 — 062 Biatystok
MZ.5560.174.2019. KW

POSTANOWIENIE

Na podstawie art. 123 § 1 i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postepowania Administracyjnego (tekst jednolity z 2018 r. poz. 2096 ze zmianami)
w zwigzku z art. 42 ust. 4 ¢ i ust 4 d ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2019 r. poz. 701 ze zmianami) w zwigzku z wnioskiem Pana Krzysztofa
tuczaj Cztonka Zarzadu LSA Sp. z 0.0. w restrukturyzaciji ul. Gen. Wt. Andersa 15,
15 — 124 Biatystok z dnia 12 sierpnia 2019 roku o uzgodnienie warunkow ochrony
przeciwpozarowej na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z o0.0. przy
ul. Sw. Marka 2/1 Sowlany, gm. Suprasl w zwigzku z dziaftalnoscig w zakresie
przetwarzania i wytwarzania odpaddw, zawartych w operacie przeciwpozarowym,
wykonanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych
inz. Wojciecha Podraszka nr upr. KG PSP 516/2009

postanawiam
wyrazi¢ zgode na zastosowanie warunkow ochrony przeciwpozarowej zawartych
W operacie przeciwpozarowym dot. przetwarzania i wytwarzania odpadéw na terenie
Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0. przy ul. Sw. Marka 2/1
Sowlany, gm. Suprasl.

UZASADNIENIE

Z uwagi na spetnienie w cato$ci przestanek, wynikajgcych z art. 107 § 4 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 ze zmianami) postanowienie nie wymaga
uzasadnienia, gdyz w catosci spetnia zgdanie strony.

Pouczenie

Zgodnie z art. 141 i art. 144 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postgpowania Administracyjnego (tekst jednolity z 2018 r. poz. 2096 ze zmianami)
w zwigzku z art. 11a ust. 2 pkt. 1 ustawy o PSP (Dz. U. 2019 poz. 1499) na niniejsze
postanowienie stuzy stronielom zazalenie do Podlaskiego Komendanta
Wojewodzkiego Parstwowej Strazy Pozarnej za posrednictwem Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Biatymstoku ul. Warszawska 3,
15 — 062 Biatystok, w terminie 7 dni od dnia jego doreczenia.

LI IS I

Otrzymujsg:
1. LSA Sp. z 0.0. w restrukturyzacji

ul. Gen. WA. Andersa 15, 15 — 124 Bialystok
2. ala
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POSTANOWIENIE

Na podstawie art. 123 § 1 i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postepowania Administracyjnego (tekst jednolity z 2018 r. poz. 2096 ze zmianami)
w zwigzku z art. 42 ust. 4 ¢ i ust 4 d ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2019 r. poz. 701 ze zmianami) w zwigzku z wnioskiem Pana Krzysztofa
tuczaj Czionka Zarzadu LSA Sp. z o0.0. w restrukturyzacji ul. Gen. Wt Andersa 15,
15 — 124 Biatystok z dnia 11 grudnia 2019 roku o ponowne uzgodnienie warunkéw
ochrony przeciwpozarowej na terenie Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z 0.0. przy
ul. Sw. Marka 2/1 Sowlany, gm. Supras| w zwigzku ze zmiana miejsca magazynowania
na terenie zaktadu wczesniej wskazywanych odpadéw nie zaklasyfikowanych do grupy
niebezpiecznych, a wskazanych w operacie przeciwpozarowym, wykonanym przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych inz. Wojciecha Podraszka
nr upr. KG PSP §16/2009

postanawiam
wyrazi¢ zgode na zastosowanie warunkow ochrony przeciwpozarowej zawartych
w operacie przeciwpozarowym dot. przetwarzania i wytwarzania odpadoéw na terenie
Zaktadu Produkcji Kruszyw LSA Sp. z o.0. przy ul. Sw. Marka 2/1
Sowlany, gm. Suprasl ze zmianami dotyczacymi miejsc magazynowania odpadow
opisanymi w pismie z dnia 11 grudnia 2019 roku tj..
e W miejscu magazynowania odpadu o kodzie 10 01 02 dodano odpad o kodzie
10 01 01,
* W miejscu magazynowanla odpadu o kodzie 03 01 05 bedg magazynowane
odpady zmieszane o kodach: 10 01 011 10 01 02,
e W miejscu magazynowania odpadu o kodzie 10 01 01 bedzie magazynowany
odpad o kodzie 03 01 05,
e w silosach bedzie magazynowany odpad o kodzie 10 01 02.

UZASADNIENIE

Z uwagi na spetnienie w catosci przestanek, wynikajacych z art. 107 § 4 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 ze zmianami) postanowienie nie wymaga
uzasadnienia, gdyz w catosci spefnia zadanie strony.

Pouczenie
Zgodnie z art. 141 i art. 144 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postepowania Administracyjnego (tekst jednolity z 2018 r. poz. 2096 ze zmianami)
w zwigzku z art. 11a ust. 2 pkt. 1 ustawy o PSP (Dz. U. 2019 poz. 1499) na ninigjsze



postanowienie stuzy stronie zazalenie do Podlaskiego Komendanta Wojewddzkiego
Panstwowej Strazy Pozarnej za posrednictwem Komendanta Miejskiego Paristwowe;
Strazy Pozarnej w Biatymstoku ul. Warszawska 3, 15 — 062 Biatystok, w terminie
7 dni od dnia jego doreczenia.
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Otrzymuja:
1. LSA Sp. z 0.0. w restrukturyzacji

ul. Gen. Wt. Andersa 15, 15 = 124 Biatystok
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