MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODLASKIEGO
15-097 Biatystok

ul. M. Curie-Skiodowskiej 14 Biatlystok, dnia 13 marca 2024 r.

DOS-VI1.7222.1.17.2023.MK

DECYZJA

Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) w zwiazku z art. 181 ust. 1 pkt 1,
art. 183 ust. 1, art. 192, art. 201 ust. 1 1 art. 214 ust. 3 1 51 art. 378 ust. 2a pkt 1 1 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54),
po rozpatrzeniu wniosku Spoétdzielni Mleczarskiey MLEKOVITA z dnia 3 sierpnia 2022 r.
o zmian¢ decyzji Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego z dnia 12 grudnia 2016 r. (znak:
DOS-11.7222.1.35.2015), zmienionej decyzja Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia
8 pazdziernika 2020 r. (znak: DOS-I1.7222.1.14.2020) — pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacje instalacji do oczyszczania S$ciekdw, tj. zakladowej oczyszczalni Sciekow
przemystowych Spoétdzielni Mleczarskieg MLEKOVITA zlokalizowanej przy ulicy Ludowe;j
122 w Wysokiem Mazowieckiem, powiat wysokomazowiecki, wojewddztwo podlaskie,

obejmuje

pozwoleniem zintegrowanym instalacje do odzysku odpadéw z wykorzystaniem
fermentacji beztlenowej o zdolnos$ci przetwarzania nie mniejszej niz 100 Mg na dobe,

oraz zmieniam

decyzje Marszalka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia 12 grudnia 2016 r. (znak:
DOS-11.7222.1.35.2015), zmieniona decyzja Marszalka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia
8 pazdziernika 2020 r. (znak: DOS-11.7222.1.14.2020) — pozwolenie zintegrowane
na eksploatacj¢ instalacji do oczyszczania Sciekow, tj. zakladowej oczyszczalni Sciekow
przemyslowych Spoldzielni Mleczarskiej MLEKOVITA zlokalizowanej przy ulicy
Ludowej 122 w Wysokiem Mazowieckiem, powiat wysokomazowiecki, wojewodztwo
podlaskie, w nast¢pujacy sposob:

I Rozdzial I otrzymuje brzmienie:
I Rodzaj i parametry instalacji.
1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

Przedmiotem dziatalno$ci Spoéidzielni Mleczarskiey MLEKOVITA w Wysokiem
Mazowieckiem jest produkcja: mleka pasteryzowanego, mleka UHT, mleka odtluszczonego
w proszku, mleka petnego w proszku, serwatki w proszku, $mietany, serow dojrzewajacych,
twarogowych, topionych i feta, masta, mix-6w i1 margaryn, serkéw homogenizowanych,
bezwonnego tluszczu mlecznego, lodow 1 napojéw mlecznych. Instalacja do odbioru
1 przetwarzania mleka na produkty finalne posiada zdolno$¢ przetwarzania ponad 3 000 ton
surowca na dobg.



Na oczyszczalni $ciekow nalezacej do Spoéidzielni Mleczarskiey MLEKOVITA
w Wysokiem Mazowieckiem oczyszczane s3 S$cieki doptywajace z terenu Spotdzielni
Mleczarskiefy MLEKOVITA w Wysokiem Mazowieckiem oraz dowozone taborem
asenizacyjnym z terendw wiejskich 1 pobliskich zakladow przemystu rolno-spozywczego.
Oczyszczone $cieki odprowadzane sg do wod powierzchniowych — rzeki Brok.

2.  Charakterystyka ogolna instalacji.
2.1.  Lokalizacja instalacji

Zakladowa oczyszczalnia $ciekdw przemystowych Spoéldzielni Mleczarskiej
MLEKOVITA zlokalizowana jest przy ul. Ludowej 122 w Wysokiem Mazowieckiem
na dzialkach o numerach ewidencyjnych: 583, 584, 585, 586, 587, 589, 592/3, 594/1, 594/2
(obreb nr 0001 Wysokie Mazowieckie). Wylot $ciekéw oczyszczonych do rzeki Brok
znajduje si¢ na dzialce o nr ew. 470 (obreb nr 0001 Wysokie Mazowieckie), bedacej
wlasnoscig Skarbu Panstwa wobec ktorej prawa wilascicielskie wykonuje Panstwowe
Gospodarstwo Wodne Wody Polskie — Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Lublinie.
Drugi wylot $ciekdw oczyszczonych do rzeki Brok znajduje si¢ na dzialce o nr ew. 594/1
(obreb nr 0001 Wysokie Mazowieckie), bedacej wiasnoscia Spodtdzielni Mleczarskiej
MLEKOVITA.

2.2.  Charakterystyka techniczna instalacji oraz obiektéw 1 urzadzen towarzyszacych:
W skiad instalacji wchodza:

a) punkt zlewny w postaci zelbetowej komory $ciekéw z kratg rzadka o przeswicie
40 mm,

b) zbiornik $ciekéw dowozonych o pojemnosci ok. 50 m?,

¢) piaskownik poziomy dwukomorowy z separatorem piasku,

d) krata schodkowa gesta o przeswicie 4 mm z uktadem prasowania skratek,
e) pompownia surowych §ciekéw mleczarskich,

f) sito mechaniczne o $rednicy oczek 1,5 mm zblokowane z piaskownikiem wyposazone
W system transportu oraz usuwania skratek 1 piasku,

g) pompownia §ciekéw mleczarskich po podczyszczeniu mechanicznym,
h) zbiornik buforowy uséredniajacy écieki o pojemnosci 2100 m>,

1) budynek technologiczny, w ktérym znajduja si¢: flotator ci$nieniowy, stacja
reagentow, wymiennik ciepta i pompy transferowe,

j) komora defosfatacji o pojemnosci 1040 m* wyposazona w 8 mieszadet,

k) komora osadu czynnego I° o pojemnosci 2900 m?,

1) osadnik posredni (wylaczony z eksploatacji),

m)komora osadu czynnego I1° o pojemnosci 8660 m? z wydzielong strefa denitryfikacji,

n) osadnik wtorny radialny o $rednicy 22 m i pojemnosci 1520 m?,



0) komora rozdziatu,

p) 4 osadniki wtdrne o pojemnosci czynnej po 350 m® kazdy (2 szt.) i po 475 m? kazdy
(2 szt.),

q) zwezka pomiarowa Venturiego EMAF typu Parshall,

r) pompownia osadu stuzaca do recyrkulacji osadu zaggszczonego w osadnikach
wtornych II° do komory defosfatacji, i podajaca osad do zageszczania,

s) pompownia lokalna pelnigca  funkcj¢  przepompowni wéd  osadowych
z mechanicznego zaggszcezania 1 odwadniania osadow oraz wod opadowych z placu
przejsciowego  skladowania osadu, wprowadzanych na poczatek uktadu
technologicznego oczyszczalni (piaskownika),

t) zbiornik buforowy osadu nadmiernego ze stopnia biologicznego, osadu wydzielonego
w procesie flotacji oraz odpadu serwatkowego o pojemnoséci 150 m® z pompownig
serwatki,

u) reaktor beztlenowy Biobulk® o pojemnosci czynnej 7000 m?,

v) zbiornik magazynowy osadu przefermentowanego w postaci dwukomorowego
zbiornika Zelbetowego o pojemnosci komory 440 m? kazda,

w)budynek osadu przefermentowanego — stacja mechanicznego zaggszczania,
odwadniania i higienizacji osadu wyposazona w wirowke¢ GEA Westfalia Separator
UCF 466, mechaniczng zaggszczarke do osadu typu TDC-2 firmy Bellmer, prase
tasmowg Bellmer typu WPN-K2, instalacj¢ wapnowania osadu wapnem palonym.

Ponadto instalacja wyposazona jest w:

a) lini¢ biogazu: odsiarczalnia, pochodnia, studnie kondensatu, zbiornik biogazu, ttocznia
biogazu, 2 agregaty kogeneracyjne,

b) plac do sktadowania osadu,
c¢) zbiornik koagulanta do koncowego stracania fosforu (PIX),
d) silos na wapno,

e) stacje dozowania reagentoéw w budynku technologicznym (koagulantow, flokulantéw
oraz opcjonalnie tugu sodowego i kwasu solnego w przypadku pojawienia si¢ partii
sciekow o niekorzystnym pH),

f) mieszadla w poszczegdlnych komorach,

g) przewody miedzyobiektowe osadu, sciekow 1 CO,
h) sie¢ wodociggowa wewnetrzna,

1) kanalizacje¢ sanitarng (KS) z cze$ci socjalnych,

J) sie¢ kanalizacji deszczowej:

v’ sie¢ kanalizacji deszczowej ,,brudnej”



3.

v’ sie¢ kanalizacji deszczowej ,,czystej”
k) ciagi komunikacyjne,
1) budynek rozdzielni elektrycznej SN i NN,
m)budynek socjalny z laboratorium.
Drugi ciag technologiczny oczyszczalni wyposazony jest w:
a) pompowni¢ §ciekéw surowych,
b) sekcje wstepnego podczyszczania mechanicznego wraz z flotacjg ci$nieniowa,
c) sekcje tlenowa oczyszczania opartg na konwencjonalnym osadzie czynnym,
d) sekcje beztlenowej fermentacji osadow opartej na reaktorze Biobulk®,

e) sekcje osadowa: zaggszczanie nadmiernego osadu tlenowego oraz odwadnianie osadu
przefermentowanego,

f) sekcje biogazowa: odsiarczalnia, pochodnia, studnia kondensatu, zbiornik biogazu,
tlocznia biogazu, 2 agregaty kogeneracyjne, wytwornica pary.

Charakterystyka stosowanych technologii.

Oczyszczanie $ciekéw przemystowych odbywa sie¢ na oczyszczalni mechaniczno-

biologiczno-chemicznej. Czg$¢ biologiczna oczyszczalni wykorzystuje konwencjonalny

proces osadu czynnego, prowadzony w komorach napowietrzania, wspomagany chemicznym

stragcaniem fosforu.

Proces technologiczny oczyszczania $ciekéw sklada sie z nastgpujacych procesow

jednostkowych:

— usuwanie zanieczyszczen stalych na sicie zblokowanym z piaskownikiem,
— usuwanie zanieczyszczen statych na kracie schodkowej 1 piaskowniku poziomym,
— usuwanie thuszczow 1 zawiesiny w procesie flotacji ci$nieniowej,

— usuwanie zanieczyszczen organicznych rozktadalnych biologicznie w procesie
osadu czynnego,

stabilizacja beztlenowa powstatego nadmiernego osadu tlenowego, osadu
poflotacyjnego 1 odpadowej serwatki,

— mechaniczne odwadnianie 1 higienizacja osadu beztlenowego.

Cze$¢ mechaniczno-chemiczna przeznaczona dla strumienia $ciekdw mleczarskich

obejmuje nastepujace operacje technologiczne:

Scieki dowozone zlewane sa do punktu zlewnego ze zbiornikiem usredniajacym,
a nastepnie kierowane s3 do kanatu Sciekowego po flotatorze przed krata schodkowa.
Kolejnym stopniem mechanicznego oczyszczania S$ciekow jest piaskownik
dwukomorowy o poziomym przeplywie $ciekow, wyposazony w pompowy zgarniacz
1 separator piasku.



Cedzenie surowych $ciekdéw mleczarskich oraz usuwanie zawiesin mineralnych
w zblokowanym urzadzeniu do mechanicznego oczyszczania (sitopiaskowniku)
o S$rednicy oczek sita 1,5 mm. Urzadzenie umieszczone jest w budynku o lekkiej
konstrukcji ponizej poziomu terenu z posadzka w wykonaniu chemoodpornym,
wyposazone w system transportu oraz usuwania skratek i1 piasku, ktore gromadzone
sa w osobnych kontenerach. Wydzielone odpady sa przekazywane dalszym odbiorcom
posiadajagcym zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami.

Pompowanie $ciekow mleczarskich do dalszych urzadzen technologicznych. Komora
czerpalna o pojemnosci okolo 75 m® wyposazona w trzy pompy zatapialne o wydajnosci
300 m’/h kazda pracujace w ukltadzie 1+1+1. W czesci suchej pompowni znajduje
si¢ armatura odcinajaca i zwrotna.

Usrednianie $ciekoéw w zbiorniku buforowym o pojemnosci 2100 m?, ktory tagodzi
chwilowe wahania nat¢zenia przeptywu Sciekdw do dalszych urzadzen i1 obiektow
oczyszczalni. Wyrdéwnanie przeptywu ma korzystny wpltyw na sprawno$¢ nastgpnych
urzadzen, a takze na zmniejszenie potrzebnych dawek zuzywanych $rodkéw
chemicznych. Zawarto$§¢ zbiornika jest mieszana w celu usrednienia stanu i1 sktadu
Sciekdw oraz zapobiegania wytraceniu si¢ osadu. Ze wzgledu na pelniong funkcje
zbiornik pracuje przy zmiennym napehieniu.

Usuwanie tluszczow 1 zawiesiny w procesie flotacji cisnieniowej. We flotatorze
prowadzony jest proces flotacji ci§nieniowej $ciekdw wspomagany roztworem flokulanta
1 koagulanta — polichlorku glinu. Do u$rednionego strumienia $ciekow wtlaczane
sa pecherzyki powietrza kierowane ze zbiornika saturacyjnego. Scieki nasycone
powietrzem ze zbiornika saturacyjnego trafiaja do flotatora, gdzie wydzielane
intensywnie pecherzyki powietrza flotuja zawiesing i thuszcze. Wyflotowany kozuch
wraz z osadem zgromadzonym w lejach osadowych flotatora jest usuwany mechanicznie
1 przepompowywany do zbiornika osadu.

Reagenty dozowane do doptywu do flotatora, tj. roztwér koagulanta PAX, roztwor
flokulanta oraz §rodkéw chemicznych korygujacych odczyn w przypadku pojawienia si¢
partii $ciekdw o niekorzystnym sktadzie chemicznym (lug sodowy lub kwas solny)
s3 magazynowane, przygotowywane 1 dozowane przez stacj¢ reagentow, ktora rowniez
obsluguje niektore operacje technologiczne w czeSci osadowej oczyszczalni ($rodek
antypienny, mikropozywka, tug sodowy). Flotator ci$nieniowy oraz stacja reagentow
umieszczone s3 w budynku technologicznym. Wyflotowany osad z czg$ci mechaniczno-
chemicznej oraz zageszczony osad nadmierny z czgsci biologicznej wraz z doplywem
odpadowej serwatki sg przetwarzane w czes$ci osadowe;.

Cze$¢ biologiczna

Mechanicznie oczyszczone S$cieki ptyng grawitacyjnie do komory defosfatacji
o pojemnos$ci 1040 m>. W celu doktadnego wymieszania $ciekéw z osadem, w komorze
zainstalowano 8 mieszadel Smigtowych, po 4 w kazdej czesci. Komora ma za zadanie
zintensyfikowac proces biologicznej defosfatacji poprzez generowanie lotnych kwaséw



tluszczowych oraz usredni¢ stezenia zanieczyszczen w S$ciekach doplywajacych
do komory osadu czynnego.

Z komory defosfatacji $cieki doptywaja do komory osadu czynnego I° o pojemnosci
2900 m>. W komorze tej wyposazonej w dwa aeratory powierzchniowe typu Landy 330 F
o lacznej zdolnoéci napowietrzania 420 kgOx/h i stezeniu osadu 3,5-4,5 g/dm’
prowadzony jest proces oczyszczania $cieckow za pomoca osadu czynnego
wysokoobcigzonego (1 kg BZTs/kg smo*d), ktoéry pozwala usung¢ do 80% *tadunku
BZTs. Nastepnie $cieki ptyna do komory osadu czynnego II° o pojemnosci 8660 m?.
Komora ta wyposazona jest w 4 aeratory Landy 210 F i 3 aeratory Landy 7/1600.
Zdolnos¢ napowietrzajaca zainstalowanych urzadzen wynosi 480 kg Oo/h. Cyrkulacja
osadu w komorze wymuszana jest za pomocg 2 mieszadel wolnoobrotowych SB 1800
1 2 mieszadet SB 1223. W komorze osadu niskoobcigzonego o st¢zeniu osadu okoto
3,5-4,3 kg/m® i obciazeniu osadu tadunkiem zanieczyszczen 0,1 kg BZTs/kg smo*d
nastgpuje ostateczne usunigcie zwigzkow wegla 1 zwigzkow azotu na drodze
symultanicznej nitryfikacji 1 denitryfikacji. Dodatkowo proces denitryfikacji
wspomagany jest poprzez wydzielenie w komorze o przeptywie cyrkulacyjnym strefy
atoksycznej. W przypadku wysokiego stezenia fosforu w $ciekach przewidziana jest
mozliwo$¢ dozowania roztworu koagulanta PIX bezposrednio do komory. Zastosowany
system napowietrzania i automatycznej regulacji pracy aeratoréw powoduje, ze stezenie
tlenu dopasowane jest do jego poboru w taki sposob, aby mogty powstawa¢ dodatkowo
wystarczajaco duze strefy tlenowe i1 atoksyczne, w celu uzyskania wymaganego stopnia
usuni¢cia zwigzkow wegla oraz nitryfikacji i denitryfikacji.

Z komory osadu czynnego $cieki plyna do komory przelewowej, a nastepnie poprzez
komorg¢ rozdziatu do czterech osadnikéw wtornych oraz dodatkowego osadnika wtdrnego
radialnego w celu poprawy warunkow klarowania $ciekow i zageszczania zawiesin osadu
czynnego.

Scieki oczyszczone przelewaja sie do koryta odptywowego, a nastepnie przez komore
pomiarowa Parshall’a odptywaja do odbiornika — rzeki Brok.

Uktad procesowy czesci osadowej obejmuje:

Magazynowanie osadu mieszanego. Zageszczony mechanicznie osad nadmierny
z istniejgcego stopnia biologicznego, wydzielony osad w procesie flotacji cisSnieniowe;j
oraz odpad serwatkowy sa pompowane do zbiornika buforowego osadu zapewniajacego
kilkugodzinny czas mieszania i usredniania osadéw. Zbiornik jest wyposazony w boczne
mieszadlo mechaniczne oraz pompe Srubowa podajaca wymieszany osad do komory
fermentacyjnej (reaktor beztlenowy Biobulk®). Dodatkowa rola zbiornika jest okresowe
magazynowanie osadu w celu zsynchronizowania cyklu pompowania osadu do komory
fermentacyjnej z cyklem spustu osadu przefermentowanego do zbiornika magazynowego
osadu dwukomorowego o pojemno$ci komor 440 m® kazda, znajdujacego sie przy
budynku mechanicznego zaggszczania i odwadniania osadu.

Fermentacja osadu mieszanego i odpadowej serwatki. W celu ustabilizowania osadu
mieszanego 1 oczyszczenia odpadowej serwatki przeprowadza si¢ fermentacje



beztlenowg w niskoobcigzonym reaktorze beztlenowym Biobulk®, w temperaturze
35-37°C, ktory jest stosowany do obrobki S$ciekow lub osadéw pochodzacych
z przemystu mleczarskiego lub spozywczego o wysokiej zawartosci ChZT, zawiesin oraz
thuszczy. Efektywnos$¢ rozktadu zanieczyszczen (ChZT, BZTs, ekstrakt eterowy) waha
si¢ w tym uktadzie od 60 do 90%, zawiesiny od 50 do 70%. Reaktor pracuje w zakresie
obcigzen od 2 do 5 kgChZT/m>*d przy czasie zatrzymania do 20 dni. W celu utrzymania
stalej temperatury procesu zawartos$¢ reaktora ogrzewana jest przy pomocy zewnetrznego
wymiennika ciepta. Zawarto§¢ komory jest mieszana mieszadtem wolnoobrotowym
o wale pionowym. Wytwarzany biogaz jest oczyszczany i nast¢pnie przejsciowo
magazynowany w zbiorniku biogazu o pojemnosci 1000 m* w celu wyréwnania pracy
agregatow kogeneracyjnych. Biogaz kierowany jest do skojarzonej produkcji energii
elektrycznej i ciepta wykorzystywanego do podgrzewania osadu w reaktorze.

Magazynowanie osadu przefermentowanego. Osad odprowadzany z reaktora
beztlenowego Biobulk® jest magazynowany w zbiornikach osadu przefermentowanego
zaopatrzonych w zatapialne mieszadla mechaniczne. Celem przetrzymania osadu
w zbiornikach jest wychlodzenie i odgazowanie osadu.

Przerobka powstajacych osadow na oczyszczalni $ciekow odbywa sie w  stacji
mechanicznego zaggszczania, odwadniania i higienizacji osadu $ciekowego. Najpierw
powstajacy osad nadmierny tlenowy zageszczany jest mechanicznie na zaggszczarce
tasmowej Bellmer TDC-2 i pompowany do zbiornika usredniajagcego osady przy
reaktorze beztlenowym Biobulk®. Ustabilizowany osad beztlenowy pompowany jest
ze zbiornikow magazynowych 1 odwadniany na prasie taSmowej Bellmer WPN-K2 lub
wirbwce GEA Westfalia Separator UCF 466. Odwodnione osady S$ciekowe
higienizowane sg wapnem palonym w instalacji Eco-Celkon i wykorzystywane rolniczo.
Przy odwadnianiu i zageszczaniu osadow $ciekowych stosuje si¢ roztwory flokulantow
przygotowywanych w automatycznych stacjach roztwarzania i dozowania.

Linia procesowa biogazu

Studnie kondensatu — sg to studnie odwadniajgce sie¢ biogazu (2 szt.) zlokalizowane
sa na odcinku rurociggu biogazu od reaktora beztlenowego Biobulk® do wezta ttocznego
biogazu. Ich zadaniem jest przepompowanie skroplonej wody w instalacji sieciowej
biogazu do zbiornika usredniajacego. Wypompowywanie zgromadzonej wody odbywa
si¢ automatycznie.

Odsiarczalnia biogazu. Wytwarzany gaz w procesie fermentacji metanowej zawiera
siarkowodor, ktory wywiera negatywny wplyw na urzadzenia przeznaczone do jego
magazynowania, transportu oraz wykorzystania w agregatach kogeneracyjnych.
Usunigcie siarkowodoru odbywa si¢ w systemie Biotrix sktadajacym si¢ z biologicznego
reaktora odsiarczajagcego 1 kontenera technologicznego. Dzigki specjalnym
mikroorganizmom w reaktorze odsiarczajacym nastgpuje biochemiczne utlenienie siarki
z siarkowodoru do siarki rodzimej 1 kwasu siarkowego. W kontenerze technologicznym
znajduja si¢ wymienniki ciepta, pompy cyrkulacyjne 1 aparatura kontrolno-pomiarowa.



Zbiornik biogazu ma konstrukcj¢ membranowa. Utrzymywanie odpowiedniego ci$nienia
w zbiorniku biogazu realizowane jest poprzez utrzymanie cis$nienia w przestrzeni
miedzypowlokowej wentylatorami powietrza. Zbiornik spelnia funkcj¢ buforowania
produkcji biogazu w celu zapewnienia rownomiernej pracy agregatow kogeneracyjnych.

Wezel tloczny biogazu wyposazony jest w dwa rownolegle odcinki sprezania biogazu
z dmuchawa biogazu i wyposazeniem pomocniczym zlokalizowanym w kontenerze.
Z wezla ttocznego biogaz podawany jest na agregaty kogeneracyjne z jednoczesnym
podniesieniem ci$nienia biogazu z 20 mbar do 150 mbar.

Pochodnia biogazu jest wolnostojaca konstrukcja rurowg z ostong palnika przeznaczong
do spalania biogazu wewnatrz ostony. Biogaz kierowany jest do spalania w sposob
automatyczny, gdy jego produkcja jest wieksza niz wydajnos¢ agregatow
kogeneracyjnych lub agregaty kogeneracyjne nie pracuja z powodu awarii lub przegladu.

Agregaty kogeneracyjne zasilane biogazem (2 szt.), typ TCG 2016V12C, umieszczone
sa w kontenerach w obudowie dzwigkochlonnej. Moc elektryczna agregatu wynosi
800 kW. Przy maksymalnej wydajnosci zuzycie biogazu wynosi érednio 350 m*/h.

Drugi ciag technologiczny:

Nowy ciag technologiczny oczyszczalni $ciekdw sktada si¢ z nowej transferowej
pompowni $ciekoéw surowych (na potrzeby nowych linii produkcyjnych) odbierajacej
Scieki z gldwnego kolektora zlokalizowanego przy rzece Brok. Nowa pompownia kieruje
scieki do podczyszczenia na nowym sitopiaskowniku zlokalizowanym w budynku
technologicznym. Podczyszczone $cieki trafiajg grawitacyjnie do pompowni posrednie;j,
a nastepnie do nowego zbiornika buforowego o pojemnosci 3100 m>, lub opcjonalnie
do zbiornika awaryjnego o pojemnosci 1150 m?. Przekierowywanie $ciekéw odbywa sie
automatycznie na podstawie pomiaréw on-line ChZT, pH 1 temperatury. Ze zbiornika
buforowego $cieki pompowane s3 na flotator, skad po oddzieleniu flotatu odptywaja
grawitacyjnie do nowych komér osadu czynnego. Scieki oczyszczone w komorach osadu
czynnego po odseparowaniu osadu czynnego w osadniku radialnym trafiajg do kanatu
odplywowego, a osad nadmierny poprzez pompowni¢ osadu
recyrkulowanego/nadmiernego do nowej stacji zaggszczania zlokalizowanej] w nowym
budynku technologicznym.

Nowy ciag technologiczny sktada si¢ z nowego reaktora beztlenowego Biobulk®,
w ktorym osady i odpady (serwatka) poddawane sa procesowi fermentacji. Reaktor
przejmuje cato$¢ osadu z nowego flotatora, do 50% nadmiernego zageszczonego osadu
tlenowego z nowych komér osadu czynnego i cato$¢ serwatki - tacznie 100 m?/d. Takie
rozwigzanie pozwala odcigzy¢ istniejacy reaktor, ktéry pracuje praktycznie caly czas
w przecigzeniu dzigki czemu pozostale 50% nadmiernego osadu tlenowego trafia
do istniejacego reaktora beztlenowego. Nowa linia reaktora Biobulk® wyposazona jest
w pompowni¢ serwatki oraz zbiornik magazynowy osadu surowego.

Powstajacy w procesie fermentacji beztlenowej biogaz poddawany jest podczyszczeniu
i skierowany do uktadu dwoch kogeneratorow CHP zintegrowanych z wytwornicg pary.
Nowa linia biogazu obejmuje odsiarczalni¢ biologiczng, zbiornik magazynowy biogazu



(1000 m®), studnie kondensatu, osuszacz, dmuchawy biogazu, kogeneracje, wytwornice
pary oraz pochodni¢ do spalania nadmiaru biogazu. Wykonano rowniez jej potaczenie
z linig istniejaca w celu bilansowania nadwyzek/niedoboréw ilosci biogazu
w ktorej$ z nich. Takie rozwigzanie umozliwia pltynng i zbilansowang prace catego uktadu
kogeneracji.

Powstalty w reaktorze beztlenowym osad przefermentowany jest odprowadzany
do zbiornika magazynowego skad kierowany jest do stacji odwadniania osadow
nadmiernych. Aby zwickszy¢ elastyczno$¢ catej zaktadowej oczyszczalni nowy uktad
osadow przefermentowanych i stacji odwadniania jest potagczony z istniejacg linig (komory
osadu przefermentowanego i wirdwka) tak, aby w razie konieczno$ci mozliwe bylo
kierowanie osadéw nadmiernych z kazdego zbiornika magazynowego (istniejacy
i nowy) na dowolny uktad odwadniania (istniejacy lub nowy).

Opis poszczegolnych elementow drugiego ciggu technologicznego:

Oczyszczanie sciekow

—  Zblokowana pompownia §ciekoOw surowych oraz §ciekow podczyszczonych

Poczatek instalacji stanowi zblokowana pompownia. Zostata wykonana jako uktad dwoch
zbiornikow zaglebionych w ziemi, polaczonych komora sucha. Pompownia Sciekow
surowych ma za zadanie przettoczy¢ $cieki surowe na sitopiaskownik, skad $cieki trafiaja
do komory, z ktorej sa przepompowywane do zbiornika buforowego. Przepustowos$¢
pompowni wynosi 300 m*/h.

—  Sitopiaskownik

Pierwszy stopien oczyszczania stanowi sito geste o szczelinie 2 mm, potgczone
z piaskownikiem, zainstalowane w budynku technologicznym. Jego zadaniem jest
odseparowanie piasku 1 wigkszych czesci statych z surowych $ciekow. Przepustowos¢
na poziomie 300 m*/h.

—  Zbiornik buforowy

Pojemnos$¢ zbiornika buforowego wynosi 3100 m?, co zapewnia ok. 15 godzin zatrzymania
przy zalozonym $rednim przeptywie. Zbiornik wyposazony jest w mieszadlo zapewniajace
pelne wymieszanie §ciekéw oraz zadaszony jest lekkim dachem membranowym.

Zainstalowano réwniez zbiornik awaryjny o pojemnosci 1150 m*. W warunkach normalne;
eksploatacji $cieki przeplywaja przez zbiornik buforowy do kolejnych urzadzen ciagu
technologicznego. W przypadku przekroczenia warto$ci dopuszczalnych takich
parametrow jak: stezenie ChZT, pH, temperatura, system automatycznie przekierowuje
scieki do zbiornika awaryjnego, co pozwala na pozniejsze rozcienczenie st¢zonych
sciekow dzigki potaczeniu zbiornikéw przy pomocy pompy transferowej (wydajnosé
240 m>/h).

—  Macerator

Zainstalowany macerator o przepustowosci urzadzenia ok. 260 m’/h ma za zadanie
rozbija¢ wapniowo tluszczowe kulki w $ciekach.



—  Flotator

W celu oddzielenia wigkszosci zawiesiny oraz ttuszczow, w ktorych znajduje si¢ niemal
potowa *tadunku zanieczyszczen zastosowano proces flotacji ci$nieniowej. Stopien
usuwania zawiesiny 1 tluszczow moze by¢ korygowany dozowaniem S$rodkoéw
chemicznych: koagulantu (PAX) oraz flokulantu (polimer). Przepustowo$¢ flotatotra
wynosi 260 m>/h.

—  Komory osadu czynnego (KOCZ)

Podczyszczone na flotacji $cieki trafiaja do tradycyjnego systemu tlenowego opartego
na osadzie czynnym. Wybudowano nowe betonowe komory pokryte powloka
chemoodporna, o sumarycznej objetosci okoto 10 020 m® i glebokosci czynnej 3,9 m.
Wewnatrz komor przewidziano strefy beztlenowe, aerobowe 1 anoksyczne.
Za odpowiednie wymieszanie komor nie napowietrzanych odpowiadaja mieszadla
zatapialne, napowietrzanie jest realizowane poprzez aeratory powierzchniowe
zapewniajace efektywnos$¢ napowietrzania na poziomie AOR 448 kgO>/h. Wymagany
stopien recyrkulacji pomiedzy strefami nitryfikacji i1 denitryfikacji realizowany jest
poprzez mieszadta zatapialne wolnoobrotowe. Wielko$¢ komor jak réwniez wyposazenie
zostaly dobrane z rezerwa umozliwiajaca prawidlowa prace w okresach ze zwigkszong
ilo$cig osadu mineralnego.

Scieki sa rozdzielane wg ustawien zadanych przez operatora pomiedzy komory selektora
i defosfatacji w przedziale od 0-100%, do komory predenitryfikacji doprowadzony jest
osad recyrkulowany z osadnika, w komorach nitryfikacji i1 denitryfikacji usuwane
sa resztkowe zwiazki wegla oraz zwigzki azotu. Komory sa wyposazone w niezbedne
opomiarowanie on-line, tj. pomiary tlenu, pH, temperatury, REDOX, analiza fosforanoéw,
azotanOw oraz azotu amonowego.

Jako back-up przewidziano dozowanie NaOH w celu korekty pH w wypadku niskiej
zasadowosci w $ciekach oraz dozowanie PIX w razie potrzeby stracania fosforu.

Caty zbiornik to czterokomorowy zbiornik zelbetowy monolityczny czgsciowo zaglebiony
pod poziomem terenu, o catkowitej powierzchni 2730 m? w rzucie i gtebokosci catkowitej
4,7 m.

—  Osadnik

Scieki z komér osadu czynnego trafiaja na nowy osadnik, skad po odseparowaniu
zawiesiny $cieki oczyszczone trafiaja do odbiornika — rzeki Brok. Odseparowany osad
czesciowo jest zawracany do procesu, a cze¢sciowo kierowany na zaggszczacz
1 do procesu fermentacji. Nowy osadnik ma 24 metry $rednicy, wykonany jest z betonu
z powtoka chemoodporng, wyposazony w zgarniacz oraz pompowni¢. Na odplywie
sciekOw oczyszczonych mierzony jest przepltyw, pH i temperatura.
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Fermentacja osadow

—  Zbiornik osadu surowego

Fermentacji podlegajg trzy osobne strumienie substratow: osad poflotacyjny, zageszczony
osad tlenowy oraz odpadowa serwatka dowozona beczkowozami. Zbiornik o pojemnosci
150 m® ma za zadanie zapewni¢ homogeniczng mieszanine substratow do fermentacji.
Zbiornik jest ocieplony i wyposazony w mieszadto.

—  Reaktor Biobulk®

Sumaryczna iloéé substratow przewidzianych do fermentacji to okoto 335 m?/d.
Wybudowany zbiornik w czesci pod zwierciadlem $ciekéw wykonany jest ze stali
weglowej emaliowanej, a w cze$ci gazowej ze stali nierdzewnej. Zbiornik jest wyposazony
w mieszadto pionowe zapewniajace catkowite wymieszanie dostosowane do pracy
w strefie zagrozenia wybuchem ATEX. Objeto$¢ czynna zbiornika to okoto 7350 m?.
Zaktada si¢ podgrzanie jego =zawarto$ci dzicki wymiennikowi ciepta na petli
recyrkulacyjnej do temperatury 37°C, a w gornej czesci reaktora zamontowane sg dysze
zraszajace, ktorych zadaniem jest gaszenie piany i1 s3 one uruchamiane przez detektor
piany, ktory wyzwala proces dozowania S$rodka antypiennego. W dachu zbiornika
sa umieszczone dwa zawory oddechowe zapobiegajace nadmiernemu wzrostowi ci$nienia
oraz w sytuacjach awaryjnych wytworzeniu si¢ podcis$nienia. Przewidziano dozowanie
do procesu $rodkow chemicznych w postaci $rodka antypiennego oraz pozywki,
jak réwniez NaOH w celu korekty pH (przewiduje si¢ dozowanie w okresie rozruchu
instalacji 1 w sytuacjach awaryjnych).

Zagospodarowanie osadu przefermentowanego

—  Zbiornik osadu przefermentowanego

Zbiornik o pojemnosci 180 m’ ma za zadanie zapewni¢ magazynowanie osadu
nadmiernego przefermentowanego przed odwadnianiem. Z uwagi na mozliwos¢
resztkowej produkcji biogazu zbiornik jest w wykonaniu antystatycznym. Wyposazony jest
w mieszadlo, czujnik metanu i wentylator wywiewny awaryjny.

— Odwadnianie osadu przefermentowanego

Odwadnianie osadu odbywa si¢ przy pomocy wirdwki, ktora pracuje do 16 h/dobe,
przy produkcji osadu do 8 000 kg s.m./d (maksymalne obcigzenie wirowki do 660 kg
s.m./h lub 30 m*/h obcigzenia hydraulicznego). Zatozono dozowanie polimeru na poziomie
25 kg/ts. m.

Zagospodarowanie biogazu

Wytworzony w procesie fermentacji biogaz jest spalany w dwdoch nowych kogeneratorach
o mocy 800 kW kazdy. Przewiduje si¢ produkcje biogazu w wysokosci ok. 14 100
Nm?/dobe.
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Na linii biogazu ma miejsce pomiar przeptywu, a w jej sktad wchodza nastepujace
urzadzenia:

— Biologiczna odsiarczalnia biogazu

Zwiazki siarki z biogazu s3 usuwane w procesie biochemicznego utleniania poprzez
wyselekcjonowane mikroorganizmy zaszczepione w materiale wypelniajagcym zbiornik
odsiarczalni. Mikroorganizmy utleniaja H>S do H2SOs4, wykorzystujac energie z COs».
Proces ten wymaga dostarczenia tlenu. Zastosowano tego samego typu odsiarczalni¢
biologiczna jak dotychczas pracujaca. Wydajno$¢ urzadzenia to 600 m?/h, skuteczno$é
usuwania H>S na poziomie 80-90%. Odcieki z instalacji odsiarczania sg odprowadzane
do kanalizacji technologiczne;.

— Pochodnia biogazu

Wyprodukowany biogaz w sytuacjach awaryjnych lub, gdy nie ma odbioru przez jednostki
kogeneracyjne CHP lub gdy jest jego nadmiar, jest spalany w pochodni. Praca pochodni
gazu jest sterowana czujnikiem poziomu w zbiorniku gazu. Jezeli zbiornik biogazu jest
wypetliony powyzej dopuszczalnego poziomu pochodnia jest automatycznie zapalana
1 gaszona, gdy poziom biogazu w zbiorniku wystarczajaco opadnie. Wydajnos$¢ urzadzenia
to 900 Nm>/h.

—  Studnie kondensatu

Z uwagi na duza wilgotno$¢ zainstalowano studnie kondensatu na linii biogazu w celu
wylapywania wykraplajacej si¢ z biogazu wilgoci oraz jej transport do zbiornika
buforowego. Studnie wyposazone sa w czujniki metanu oraz wentylatory wywiewne.
Wokot studni wyznaczona zostata strefa zagrozenia wybuchem ATEX.

—  Zbiornik biogazu

Wytworzony biogaz po odsiarczaniu przeplywa do zbiornika biogazu, ktorego zadaniem
jest wyrownywanie zmiennosci produkcji gazu. Pozwala to na sprawng prace dmuchaw
ttoczacych biogaz do instalacji kogeneracji.

Zbiornik jest urzadzeniem typu membranowego o konstrukcji dwupowlokowego balonu
o bardzo duzej wytrzymalosci, w ktérym magazynowany jest biogaz. Cisnienie biogazu
jest kontrolowane przez dmuchawe, ktéra wtlacza powietrze w przestrzeh migdzy
membranowa. Zewngtrzna membrana jest powloka stala, a membrana wewngtrzna
ruchoma, w zaleznosci od stopnia wypetnienia biogazem.

W zbiorniku znajduje si¢ ultradzwigkowy czujnik potozenia dachu, ktory wskazuje
na stopien wypekienia zbiornika. Czujnik ten steruje pracg pochodni i dmuchaw biogazu.
Pojemno$¢ zbiornika wynosi 1000 m®. Zbiornik posiada ponadto bezpiecznik cieczowy,
ktory stanowi zabezpieczenie powtoki przed przekroczeniem ci$nienia dopuszczalnego.

— Osuszacz biogazu

Na instalacji zastosowano zigbniczy osuszacz biogazu oraz dodatkowo modut ogrzewania
biogazu. W wyniku potaczenia nowej 1 istniejacej linii umozliwiony jest transfer biogazu
pomiedzy oboma uktadami.
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—  Dmuchawy biogazu

Dmuchawy biogazu sa zabudowane w pomieszczeniu kontenerowym. Zadaniem stacji
dmuchaw jest podniesienie ci$nienia w sieci biogazu do 120 mbar. Wydajno$¢ dmuchaw
wynosi 720 Nm?/h i pozwala na obstuge obu kogeneratoréw jednoczesnie.

— Jednostki kogeneracyjne CHP

Na instalacji zamontowano dwa moduly kogeneracyjne typu TCG 3016V16
o mocy elektrycznej 800 kW kazdy. Agregat pracuje w oparciu o silnik gazowy
przystosowany do pracy na biogazie oraz pradnice synchroniczng umozliwiajacg prace
rownolegla z siecig elektryczng. Urzadzenie wyposazone jest w odzysk ciepta z instalacji
olejowej, plaszcza silnika 1 spalin. Agregat ma mozliwos¢ pracy ciaglej z obcigzeniem
od 50% do 100% mocy znamionowej. Cisnienie gazu podawanego na agregat zawiera
si¢ w zakresie od 80 do 200 mbar. Instalacja cieplna agregatu posiada parametry wody
charakterystyczne dla parametrow kotlowni niskotemperaturowych (90/70°C). Agregat
polaczony jest z instalacjami zewngtrznymi, tj. wody grzewczej, chtodzacej, olejowe;,
gazowej 1 spalinowej. Urzadzenie wyposazone jest w szafe automatyki wraz z jednostka
synchronizujagca z siecig energetyczng. Umozliwia to pelng kontrole parametréw
1 monitoring pracy urzadzenia oraz pracg rownolegla z siecig.

—  Wytwornica pary

Zastosowanie wytwornicy pary w celu odzysku energii ze spalin wytwarzanych przez dwa
kogeneratory pozwala uzyskac jeszcze lepszy wskaznik ekologiczny. Spaliny wytwarzane
podczas produkcji energii cieplnej i elektrycznej z biogazu pozwalaja na zastosowanie
dwuciggowego kotta odzysknicy o wydajnosci produkowanej pary 900 kg/h przy ci$nieniu
11 bar. Instalacja wyposazona jest w autonomiczny sterownik STR zarzadzajacy praca
systemu, wszystkie niezbgdne instalacje technologiczne (orurowanie, armatura, pompy
obiegowe) oraz automatyczny system sterowania odbioru pary z wytwornicy i przesylu
do przytacza parowego. Dodatkowym wyposazeniem wytwornicy pary jest stacja
przygotowania wody kotlowej wraz z rozpr¢zaczem odmulin 1 odsolin, zespotem wtrysku
pary. Temperatura pracy wytwornicy to 105°C. Calo$¢ zabudowana jest w kontenerze
ograniczajagcym poziom emitowanego hatasu do 10 db(A) w odleglosci 10 m od kontenera.

4.  Zuzycie surowcow, materialow, paliw i energii.
4.1. Paliwa
Maksymalne
Rodzaj paliwa Miejsce wykorzystywania Jednostka
zuzycie
biogaz agregaty kogeneracyjne tys. m*/rok 10 800
4.2. Energia

Catkowite zuzycie energii elektrycznej na potrzeby instalacji wynosi maksymalnie

15 000 MWh/rok, z czego 14 000 MWh/rok pochodzi z wlasnych agregatow kogeneracyjnych,
za$ 1 000 MWh/rok z sieci energetyczne;.
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4.3. Woda

Woda na potrzeby przedmiotowej instalacji pobierana jest z opomiarowanego
przytacza miejskiej sieci wodociggowej na podstawie umowy z Zakladem Wodociagdw,
Kanalizacji 1 Energetyki Cieplnej Sp. z 0.0. w Wysokiem Mazowieckiem.

Zuzycie wody wynosi dla calej instalacji do 200 000 m>/rok, z przeznaczeniem na:
— cele socjalno - bytowe (potrzeby bytowe pracownikéw) w ilosci do 1 200 m>/rok,

— cele porzadkowe (mycie posadzek w budynku socjalnym, budynku technologicznym,
sitopiaskowniku, budynku odwadniania i zageszczania osadu) w ilosci do 2 000 m?/rok,

— cele technologiczne (ptukanie prasy i1 wirowki osadu, mycie sita w sitopiaskowniku
roztwarzanie flokulantu w wezle flotacji, stacji odwadniania 1 zaggszczania, wymiana
roztworu technologicznego w odsiarczalni) w ilosci do 196 800 m*/rok.

Laczna ilo$¢ pobranej wody mierzona jest za pomocg wodomierza gldwnego typu
Sensus MeiTwin 100, zlokalizowanego w komorze wodomierzowe] na przylaczu

wodociggowym.
4.4. Surowce i materialy
Substancja Jednostka Wartos¢
— koagulant PAX (wspomaganie flotacji ci§nieniowej) Mg/rok 2600
— polielektrolit (wspomaganie flotacji ciSnieniowej) Mg/rok 60
— koagulant PIX (koncowe stragcanie fosforu) Mg/rok 300
— emulsja do wirdwki i zaggszcezarki Mg/rok 300
— pozywka do reaktora kg/rok 3200
- §rodek antypienny (likwidowanie piany w reaktorze beztlenowym) kg/rok 2 000
- kwas solny do korekcji pH Mg/rok 500
- lug sodowy do korekcji pH kg/rok 4000
- antyskalant — §rodek przeciwko krystalizacji soli mineralnych Mg/rok 20
- Alkmar” - $§rodek do korekcji alkaliczno$ci kg/rok 1 000
- Tanimar — §rodek do usuwania tlenu z wody kottowej kg/rok 500

Sporadycznie, w przypadku pojawienia si¢ sciekow o zbyt niskim badz zbyt wysokim
odczynie, w celu zabezpieczenia oczyszczalni przewidziane s3 do zastosowania tug sodowy
1 kwas solny.

5.  Gospodarka Sciekowa.
Na terenie instalacji powstaja nastepujace rodzaje $ciekow:
a) $cieki bytowe w iloéci do 402 m3/rok z czeéci socjalnych budynkow:
e 7z budynku socjalnego kierowane do komory osadu czynnego I1°,
e 7 budynku technologicznego kierowane do strumienia $ciekéw po flotatorze,
e 7z budynku odwadniania i zaggszczania osadu kierowane do przepompowni lokalnej,

b) $cieki technologiczne w ilosci do 700 000 m*/rok, w tym:
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e Scieki technologiczne z budynku odwadniania i zageszczania osadu w ilosci
do 676 000 m>/rok kierowane do przepompowni lokalnej,

e S$cieki z usuwania siarkowodoru w odsiarczalni w ilosci do 24 000 m3/rok kierowane
do zbiornika usredniajgcego $ciekéw mleczarskich.

Wszystkie ww. strumienie $ciekow (jak rowniez wody opadowe i1 roztopowe
,brudne”’) ujmowane sg w szczelne systemy kanalizacyjne wewnatrz oczyszczalni i wchodza
w sktad strumienia oczyszczonych $ciekow przemystowych odprowadzanych do rzeki Brok.

Oczyszczone S$cieki przemystowe s3 takze wykorzystywane do celow
technologicznych — mycie sita prasy i zageszczarki.

Ponadto na terenie instalacji powstaja wody opadowe i roztopowe:

a) wody opadowe i1 roztopowe nie wymagajace oczyszczenia, tzw. ,.czyste” w ilosci
do 3 148 m’/rok to sptywy powierzchniowe wod opadowych i roztopowych z polaci
dachéw budynkow i czesci czystej drog komunikacyjnych, ktore kanalizacja deszczowa
wprowadzane sg bezposrednio do odbiornika,

b) wody opadowe 1 roztopowe wymagajace oczyszczenia, tzw. ,brudne” w ilosci
do 755 m’frok to splywy powierzchniowe wod opadowych i roztopowych
z utwardzonych powierzchni terenu instalacji:

e 7 placu przy punkcie $ciekd6w dowozonych - kierowane sa do zbiornika §ciekow
dowozonych,

e 7z placu manewrowego i placu przejsciowego skltadowania osadu - kierowane
sa do przepompowni lokalnej i wprowadzane na poczatek uktadu technologicznego
oczyszczalni (przed krata schodkow3).

Na terenie nowej czesci instalacji [IPPC powstaja nastgpujace rodzaje sciekdw:

a) Scieki bytowe z nowego budynku technologicznego w iloéci 250 m3/rok kierowane
do pompowni $ciekoOw surowych,

b) $cieki technologiczne w iloéci do 575 000 m*/rok, w tym:

e 7 instalacji zageszczania i odwadniania osadu w iloéci do 550 000 m*/rok kierowane
do przepompowni odciekow,

e Scieki z usuwania siarkowodoru w odsiarczalni w iloéci do 25 000 m*/rok kierowane
do przepompowni odciekow.

Ponadto na terenie nowej instalacji powstaja wody opadowe 1 roztopowe:

a) wody opadowe 1 roztopowe nie wymagajace oczyszczenia, tzw. ,.czyste” w iloSci
do 3779 m’/rok z obiektéw oraz terenu rozbudowanej oczyszczalni $ciekow, ktore
odprowadzane s3 oddzielng sieciag kanalizacji deszczowej do rzeki Brok w km
79+354,5, wylotem o $rednicy DN 450 zlokalizowanym na rze¢dnej 134,70 m n.p.m.

b) wody opadowe i roztopowe wymagajace oczyszczenia, tzw. ,brudne” w iloSci
do 500 m*/rok to sptywy z utwardzonych powierzchni terenu instalacji:
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e 7 placu przy pompowni serwatki,

e 7 placu roztadunku chemii i zaladunku osadu z wiréwki przy nowym budynku
technologicznym,

e 7z drogi przy nowym magazynie osadu i z magazynu osadu,
Wody opadowe i roztopowe ,,brudne” kierowane sa do przepompowni §ciekow surowych.

Na wykonanie urzadzenia wodnego (wylotu wéd opadowych lub roztopowych) oraz
odprowadzanie wod opadowych z obiektoéw oraz rozbudowanej oczyszczalni $ciekow
prowadzacy instalacje uzyskat odrgbne pozwolenie wodnoprawne.

II. Rozdzial IV otrzymuje brzmienie:

IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii w trakcie normalnej
eksploatacji instalacji.

1. Emisja halasu.

1.1. Gléwnymi zrédtami hatasu na terenie Zaktadu sa:

Czas pracy w Réwnowazny poziom
przedziale odniesienia mocy akustycznej
Zrédlo hatasu Kod rédia [h] [dB|
halasu
Pora dnia | Pora nocy 53;: Pora nocy
zrodia typu budynek
Budynek technologiczny 30 16 8 85 85
Budynek wezta odwadniania osadu BO 16 8 85 85
Budynek technologiczny BTI 16 8 80 80
Budynek technologiczny BT2 16 8 80 80
zrodla typu punktowego
Wentylator pompowni T121 Al 16 8 71,8 71,8
Wentylator pompowni T121 A2 16 8 71,8 71,8
Mieszadto w zbiorniku buforowym T124 B 16 8 85 85
Mieszadto w zbiorniku buforowym T123 C 16 8 85 85
Mieszadlo w reaktorze Biobulk® R221 D 16 8 85 85
Mieszadto w zbiorniku osadu T221 F 16 8 85 85
Nl i R
el e R
Wylot powietrza ze zbiornika biogazu V621 I 16 8 82 82
bDir;gl;Z};a:v%21§624A/B przy zbiorniku ] 16 3 R0 R0
Wentylator pompowni osadu T322 N 16 8 71,8 71,8
Wentylator studni kondensatu T621 (0] 16 8 71,8 71,8
Wentylator studni kondensatu T622 P 16 8 71,8 71,8
Aerator w KOCZ R1 16 8 85 85
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Aerator w KOCZ R2 16 8 85 85
Aerator w KOCZ R3 16 8 85 85
Aerator w KOCZ R4 16 8 85 85
Aerator w KOCZ RS 16 8 85 85
Aerator w KOCZ R6 16 8 85 85
Wentylator osuszacza biogazu E621 S 16 8 58 58
Wezet ttoczny biogazu WT 16 8 98 98
Aeratory zabudowane OAl 16 8 86 86
Aeratory zabudowane 0OA2 16 8 86 86
Aeratory zabudowane OA3 16 8 86 86
Aeratory zabudowane OA4 16 8 86 86
Aeratory zabudowane OAS 16 8 86 86
Aeratory zabudowane OA6 16 8 86 86
Aeratory stacjonarne AS1 16 8 85 85
Aeratory stacjonarne AS2 16 8 85 85
Aeratory stacjonarne AS3 16 8 85 85
Aeratory plywajace AP1 16 8 85 85
Aeratory ptywajace AP2 16 8 85 85
Aeratory plywajace AP3 16 8 85 85
Jednostka zewngtrzna systemu VRF VRF 16 8 75 75
Wentylacja budynku technologicznego wl 16 8 70 70
Wentylacja budynku technologicznego w2 16 8 70 70
Wentylacja budynku technologicznego w3 16 8 70 70
Wentylacja budynku technologicznego w4 16 8 70 70
Wentylacja budynku technologicznego w5 16 8 70 70
Wentylacja budynku technologicznego wo6 16 8 70 70
Wentylacja budynku technologicznego w7 16 8 70 70
Centrala went. budynku technologicznego cwl 16 8 77,8 77,8
Centrala went. budynku technologicznego cw2 16 8 77,8 77,8
Centrala went. budynku technologicznego cw3 16 8 77,8 77,8
Centrala went. budynku technologicznego cw4 16 8 77,8 77,8
Agregat kogeneracji KOG1 16 8 95 95
Agregat kogeneracji KOG2 16 8 95 95
Agregat kogeneracji K1 16 8 95 95
Agregat kogeneracji K2 16 8 95 95

1.2.  Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku

Réwnowazny poziom halasu przenikajacego do Srodowiska, powodowany
funkcjonowaniem oczyszczalni $ciekow  Spoidzielni  Mleczarskiey MLEKOVITA
w Wysokiem Mazowieckiem, na terenach:

a) najblizsze] zabudowy mieszkaniowej 1 jednorodzinnej, nie moze przekroczy¢
ponizszych wskaznikow hatasu:
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- LaeqD 50 dB (w porze dziennej godz. 62 — 22%),

— LAeqN 40 dB (w porze nocnej godz. 229 — 6%9),
b) najblizszej zabudowy zagrodowej, nie moze przekroczy¢ ponizszych wskaznikow
hatasu:
- LAeqD 55 dB (w porze dziennej godz. 6% — 2299),
— LaeqN 45 dB (w porze nocnej godz. 229 — 6%),

2. Gospodarka odpadami.
2.1. Wytwarzanie odpadow.

Na terenie oczyszczalni $ciekéw  Spoétdzielni Mleczarskiey MLEKOVITA
zlokalizowanej w Wysokiem Mazowieckim przy ulicy Ludowej 122 na dziatkach o numerach
ewidencyjnych: 583, 584, 585, 586, 587, 589, 592/3, 594/1, 594/2 (obreb nr 0001 Wysokie
Mazowieckie) odpady wytwarzane sa w zwiazku z eksploatacja nastgpujacych instalacji
1 urzadzen:

a) oczyszczalni $ciekow,
b) laboratorium,

oraz podczas napraw i konserwacji urzadzen, a takze bytowania zalogi.

2.1.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku wraz
z podstawowym sktadem chemicznym i wlasciwosciami:

Kod Iosé Podstawowy sklad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci odpadu

Odpady niebezpieczne

Odpadem sa zuzyte lub przeterminowane
oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe,
ktore po pewnym okresie uzytkowania lub
przechowywania utracily swe pierwotne
wilasnosci i nie nadajg si¢ do uzycia.
Zuzyte oleje powstajg podczas
okresowych przegladdéw i napraw
potaczonych z wymiang olejow

w uktadach smarujacych, prowadzonych
przez pracownikéw zaktadu. Sktad
chemiczny to m.in. wegglowodory, metale
ciezkie oraz zanieczyszczenia mechaniczne
takie jak: pyt, drobne ziarna mineratow,
drobiny metalu. Odpad ptynny, tatwopalny,
szkodliwy, draznigcy, toksyczny,
ekotoksyczny, rakotwoérezy.

Inne oleje silnikowe,

%
1| 130208 przektadniowe i smarowe (V

14,0

Odpad ten stanowig opakowania mogace
zawierac resztki stosowanych preparatow
chemicznych wykorzystywanych

w technologii oczyszczania $ciekow oraz
pozostato$ci w opakowaniach
zawierajacych oleje i smary. Odpad
powstaje w miejscu do przechowywania

i roztadunku surowcéw chemicznych oraz
na terenie warsztatu oczyszczalni. Sktad
chemiczny to m.in. polietylen,

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
2. 1501 10* | zanieczyszczone (np. srodkami 0,5
ochrony ros$lin I i II klasy
toksycznosci - bardzo toksyczne
i toksyczne) M
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polipropylen, politereftalan etylenu i inne,
stal, aluminium, celuloza, weglowodory,
rozpuszczalniki organiczne i inne. Odpad
staly, ekotoksyczny, szkodliwy, palny,
toksyczny.

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) @

0,2

Odpad ten stanowia glownie sorbenty

i czy$ciwa zanieczyszczone olejami,
powstajace w miejscach prac
konserwatorskich, drobnych napraw

i remontow urzadzen i maszyn
zainstalowanych na terenie zaktadu, jak
réwniez w miejscach biezacych prac
konserwacyjnych pomieszczen
zaktadowych. Sktad chemiczny to m.in.
celuloza, weglowodory, rozpuszczalniki
organiczne. Odpad staly, ekotoksyczny,
szkodliwy, draznigcy, fatwopalny,
toksyczny.

16 01 07*

Filtry olejowe"

0,004

Odpad ten stanowig filtry olejowe
usuwane z silnikow spalinowych
kogeneratorow podczas okresowych
wymian oleju. Filtry sg zanieczyszczone
przepracowanym olejem. Odpad powstaje
gldwnie w miejscu instalacji agregatu
kogeneracyjnego. Sktad chemiczny

to m.in. celuloza, weglowodory. Odpad
staly, ekotoksyczny, szkodliwy, tatwopalny,
rakotwoérczy, mutagenny.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09

do 16 02 12?

0,1

Odpad stanowia zuzyte zrodta Swiatta oraz
termometry laboratoryjne zawierajace

w swym sktadzie rte¢ i jej zwiazki, ktore
charakteryzuja si¢ duza aktywnoscia
chemiczng i biologiczng. Odpadem

s3 rowniez zuzyte monitory komputerowe
typu CRT, zawierajace w swym skladzie
substancje lub pierwiastki niebezpieczne,
np. beryl, otow, rte¢, kadm i inne. Zuzyte
swietlowki wytwarzane s na terenie
catego zakladu. Monitory itp. powstajace
W pomieszczeniu sterowni oczyszczalni

i w laboratorium, zuzyte termometry

sg wytwarzane w laboratorium
oczyszczalni. Sktad chemiczny to m.in.
rtec, krzemionka, aluminium, luminofor,
metale Zzelazne i1 niezelazne, tworzywa
sztuczne (polietylen, polipropylen,
politereftalan etylenu i inne). Odpad staty,
ekotoksyczny, toksyczny, szkodliwy,
rakotwdérczy, mutagenny.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych®

0,1

W sktad odpadu wchodzg odczynniki nie
zawierajace substancji niebezpiecznych,
zuzywane na terenie laboratorium

do prowadzenia analiz chemicznych
(np. testery). Odpad powstaje

w laboratorium oraz bezposrednio

na poszczego6lnych urzadzeniach
oczyszczalni $ciekow. Sktad chemiczny
to m.in. siarka, alkohole np. alkohol
etylowy. Odpad ptynny, fatwopalny,
drazniacy, zracy.
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QOdpady inne niz niebezpieczne

1501 01

Opakowania z papieru i tektury™®

1,0

Odpad ten stanowia zuzyte opakowania
wykonane z papieru i tektury,

nie zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Sg to gtownie worki
papierowe i kartony. Odpady powstaja
podczas rozpakowywania surowcow
stosowanych w instalacji oczyszczalni
Sciekow. Sktad chemiczny to celuloza
oraz dodatki i wypehiacze (np. skrobia
ziemniaczana, siarczan barowy, kreda,
talk, substancje klejace, barwniki). Odpad
staty, nietoksyczny, nie stwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych"

2,0

Odpadem jest polietylenowa folia
opakowaniowa, a takze pojemniki

z tworzyw sztucznych z dostarczanych
chemikaliow, srodkéw myjacych itp.
Powstaje w miejscach rozpakowywania
dostaw w obrebie wszystkich
pomieszczen objetych wnioskiem. Sktad
chemiczny: polietylen, polipropylen,
polistyren, politereftalan etylu, polichlorek
winylui inne. Odpad staly, nietoksyczny,
nie stwarzajacy zagrozenia dla
$rodowiska.

15 01 04

Opakowania z metalit!

1,0

Odpad ten stanowia pojemniki i beczki
metalowe po dostarczonych chemikaliach
stosowanych w technologii oczyszczania
Sciekow. Powstajg w miejscach
przechowywania i roztadunku surowcow
chemicznych stosowanych w technologii
oczyszczania Sciekow. Odpad staty,
nietoksyczny, nie stwarzajacy zagrozenia
dla srodowiska.

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe®

0,5

Odpad ten stanowia zmieszane
opakowania z folii, papieru i tektury

po dostarczanych materiatach
stosowanych w technologii jak i biezacej
obstugi oczyszczalni Sciekow.
Opakowania powstang na terenie calego
zaktadu. Sktad chemiczny to m.in.
celuloza, polietylen, polipropylen,
polistyren, politereftalan etylu, polichlorek
winylu i inne. Odpad staty, palny,
higroskopijny, pod wplywem wody ulega
rozwtoknieniu, biodegradowalny,

nie stwarzajacy zagrozenia

dla srodowiska.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w1502 02®

0,3

Odpadem sg filtry powietrza agregatu
kogeneracyjnego, czySciwa, rgkawice

1 odziez ochronna zanieczyszczone
substancjami innymi niz klasyfikowane,
jako niebezpieczne. Odpad powstaje

w miejscach prac konserwatorskich,
drobnych napraw i remontdéw urzadzen
i maszyn zainstalowanych na terenie
zaktadu, jak rowniez w miejscach
biezacych prac konserwacyjnych
pomieszczen zaktadowych. Sktad
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to celuloza. Odpad staty, palny,
higroskopijny, pod wptywem wody ulega
rozwtoknieniu, biodegradowalny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla srodowiska.

16 01 15

Plyny zapobiegajace zamarzaniu
inne niz wymienione 16 01 14®

0,4

Odpadem sa zuzyte plyny chtodnicze

z agregatu kogeneracyjnego. Odpad
powstaje w miejscu instalacji agregatow
kogeneracyjnych. Sktad to glikol
polipropylenowy. Odpad ptynny
nietoksyczny, nie stwarzajacy zagrozenia
dla srodowiska.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

0,5

Odpad stanowig zuzyte czgsci instalacji
elektrycznej, energetycznej, automatyki
sterowania urzadzen, np. laminaty
miedziowane, elementy miedziane

i aluminiowe, elementy izolacji kabli,
czesci metalowe, zuzyte transformatory,
kondensatory, bezpieczniki itp. Ponadto
odpad stanowig roznorodne urzadzenia
elektroniczne, komputery, drukarki,
kserokopiarki nie nadajace si¢

do uzytkowania oraz wymienione czesci
w ww. urzadzeniach, nie zawierajace
substancji niebezpiecznych. Odpad
zuzytego sprzetu biurowego powstaje
podczas jego wymiany na nowy

w pomieszczeniach objetych niniejszym
wnioskiem, za$ odpad czg¢$ci instalacji
elektrycznych powstaje podczas napraw
i remontow elektryki oraz sterowania
automatyka w obrebie oczyszczalni
Sciekow i warsztatow. Sktad to m.in.
tworzywa sztuczne (polietylen,
polipropylen, polistyren, politereftalan
etylu i inne), metale niezelazne np. miedz,
aluminium i inne, zelazo, krzemionka,
guma. Odpad staly, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla srodowiska.

17 04 05

Zelazo i stal®

10,0

Odpad stanowig stalowe elementy maszyn
i urzgdzen wymieniane na nowe,
nieprzydatne do ponownego
wykorzystania na terenie oczyszczalni.
Odpady wytwarzane sg w miejscach
prowadzonych prac naprawczych

i konserwacyjnych urzadzen
zainstalowanych na terenie zaktadu.
Odpad staty, nietoksyczny, nie
stwarzajacy zagrozenia dla srodowiska,
twardy, na powietrzu utlenia si¢ i pokrywa
rdza.

19 08 01

Skratki®

100,0

Odpad stanowig zanieczyszczenia state
oddzielone ze §ciekow w procesie
cedzenia na kracie i sicie. Odpad stanowi
mieszaning czastek roznych materiatow,
takich jak papier, szmaty, drobne metale,
materiaty tekstylne, tworzywa sztuczne,
guma, odpady organiczne, itp.
Wytwarzany jest w miejscu instalacji
kraty oraz w sitopiaskowniku. Sktad
chemiczny to m.in. celuloza, bawelna,
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polietylen, polipropylen, czesci
organiczne. Odpad staty, nietoksyczny,
nie stwarzajacy zagrozenia dla
$rodowiska.

10.

Odpad stanowi tatwoopadalna zawiesina
mineralna (piasek) oddzielona od $ciekow
w procesie sedymentacji. Odpad
wytwarzany w miejscu instalacji

19 08 02 | Zawarto$¢ piaskownikow® 150,0 | piaskownika oraz w sitopiaskowniku.
Zawiesina mineralna tatwo
sedymentujaca. Odpad staty,
nietoksyczny, nie stwarzajacy zagrozenia
dla $rodowiska.

11.

Odpad wyrazony w suchej masie stanowi
Ustabilizowane komunalne osady 4 500%* przefermentowany osad poddany
$ciekowe @ odwodnieniu. Odpad ten stanowia
substancje organiczne.

19 08 05

D —wytworzone odpady nie sq magazynowane na terenie zaktadu
@ wytworzone odpady sq magazynowane na terenie zaktadu
** jlos¢ wyrazona w jednostce suchej masy osadu Mgg,/rok

2.1.2. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci odpadow

1 ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.
Zapobieganie powstawaniu odpadow, ograniczania ich ilo$ci oraz negatywnego

oddziatywania na srodowisko realizowane jest poprzez:

b)

stosowanie nowoczesnych urzadzen i maszyn,

maksymalnego wykorzystania stosowanych surowcoéw i materialow,

prowadzenie proceséw technologicznych zgodnie z wymaganymi parametrami
technicznymi poszczegolnych urzadzen,

bezpieczne dla srodowiska selektywne magazynowanie odpaddw,

poddawanie czgstym kontrolom technicznym maszyn 1 urzadzen zlokalizowanych
na oczyszczalni przez wykwalifikowany personel, w celu zapobiegania awariom,
przekazywanie odpadow do gospodarczego wykorzystania 1 bezpiecznego
dla srodowiska sktadowania,

zamieszczenie instrukcji postgpowania z wytwarzanymi odpadami w miejscu
ich powstawania,

przeszkolenie pracownikow w zakresie gospodarowania odpadami.

Sposoby gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
1 unieszkodliwiania.

wytworzone odpady niebezpieczne i1 inne niz niebezpieczne, po zebraniu odpowiedniej
partii transportowej przekazywane sa firmom na terenie kraju posiadajagcym
wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie zbierania,
odzysku 1/lub unieszkodliwiania odpadow,

wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne oznaczone () w tabeli
2.1.1. nie s3 magazynowane na terenie zaktadu; odpady bezposrednio po wytworzeniu
sa przekazywane firmom na terenie kraju posiadajgcym wymagane prawem
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zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w  zakresie zbierania, odzysku

i/lub unieszkodliwiania odpadéw,

c) w przypadku zlecenia ustugi transportu odpadéw nalezy wskaza¢ prowadzacemu
dziatalno§¢ w zakresie transportu odpadoéw miejsce ich odbioru oraz posiadacza
odpaddéw, do ktorego nalezy dostarczy¢ te odpady,

ich
prowadzony bedzie przez firmy uprawnione do prowadzenia dziatalno$ci w zakresie

d) transport odpadow do miejsc zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia

transportu odpadow, w tym odpaddw niebezpiecznych.
2.1.4. Miejsce 1 sposob magazynowanych odpadow:

Wytworzone odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne oznaczone ? w tabeli
2.1.1. magazynowane sg selektywnie na terenie Zaktadu, w wydzielonych i oznakowanych
miejscach o utwardzonej nawierzchni, w specjalnie do tego celu przystosowanych
pojemnikach, pomieszczeniach. Odpady niebezpieczne magazynowane sa selektywnie
w szczelnych pojemnikach ustawionych w miejscach zadaszonych, na wybetonowanym
podtozu i niedostgpnych dla oséb postronnych. Sposéb magazynowania odpadow jest zgodny
z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi,
w szczegdlnosci w sposob uwzgledniajacy wilasciwosci chemiczne 1 fizyczne odpadow,
w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktore moga powodowac. Lokalizacja poszczegdlnych
rodzajéw odpadow w miejscu magazynowania odpadéw jest oznakowana na tablicach
informacyjnych znajdujacych si¢ obok miejsc magazynowania odpadow.

Miegjsca i sposdéb magazynowania poszczegolnych odpadow przedstawiono w tabeli ponize;j:

Kod . Miejsce i sposéb
Lp- odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadéw
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
1. 1502 02* | (np. szmaty, $cierki) 1 ubrania  ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
) 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy | Magazyn nr 1 (wyznaczony
) inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 zgodnie z operatem
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki | przeciwpozarowym), budynek
3 16 05 06* chemiczne) zawierajace substancje niebezpieczne, zlokalizowany na dzialce
’ w tym mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych | o nr ewid. 586 (obrgb 0001);
i analitycznych odpady magazynowane
4. 1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe w pojemnikach / kontenerach
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
5. 150203 | (np. szmaty, S$cierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione
6. 16 01 15 16 01 14
7. 19 08 01 | Skratki Magazyn nr 2 (wyznaczony
zgodnie z operatem
przeciwpozarowym),
8. | 190802 | Zawartosé piaskownikéw utwardzony fragment placu
w obrebie dziatki o nr ewid.
586 (obreb 0001); odpady
magazynowane w kontenerach
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Magazyn osadu — zadaszona
hala o utwardzonym podtozu
zlokalizowana na dziatce
o nr ewid. 594/2; odpad
magazynowany luzem,

W pryzmie

9. 19 08 05 | Ustabilizowane komunalne osady Scickowe

2.2. Przetwarzanie odpadow.

Instalacja fermentacji beztlenowej z odzyskiem 1 energetycznym wykorzystaniem
biogazu stuzaca do przetwarzania odpadow stanowi cze$¢ technologiczng oczyszczalni
sciekow. W instalacji przetwarzane sg tlenowy osad nadmierny 1 osad flotacyjny oraz odpady
poprodukcyjne z przemyshu mleczarskiego, takie jak: serwatka, twarogi, serki, mleko,
produkty sfermentowane. Proces technologiczny stanowi proces odzysku okreslony
w zataczniku nr 1 ustawy o odpadach, jako R3 — recykling lub odzysk innych substancji
organicznych, ktére nie sg stosowane, jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne
biologiczne procesy przeksztatcania).

Przetwarzanie odpadéw metoda R3 odbywa si¢ w 8 etapach:
Etap | — wymieszanie i uSrednienie substratow do fermentacji,
Etap II — fermentacja osadu i odpadoéw mleczarskich,
Etap III — czasowe przetrzymywanie przefermentowanych odpadow,
Etap IV — mechaniczne zaggszczanie przefermentowanych odpadéw,
Etap V — odsiarczanie gazu fermentacyjnego,
Etap VI — energetyczne wykorzystanie wytworzonego gazu fermentacyjnego,
Etap VII — magazynowanie nadwyzek gazu fermentacyjnego w zbiorniku biogazu,

Etap VIII — spalanie nadwyzek gazu fermentacyjnego w automatycznej pochodni gazowej
w przypadku maksymalnego napelnienia zbiornika biogazu.

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi 308 000 Mg/rok.

Zageszezony mechanicznie osad nadmierny ze stopnia biologicznego, wydzielony
osad w procesie flotacji ci$nieniowej oraz odpady o kodach 02 05 01, 02 05 02, 02 05 80,
02 0599, 16 03 80, tj. odpad serwatkowy, surowce i produkty nieprzydatne do spozycia,
produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia, a takze osady
z zakladowych oczyszczalni $ciek6w 1 inne niewymienione odpady (z przemystu
mleczarskiego) pompowane s3 do zbiornika buforowego osadu, gdzie nastgpuje wymieszanie
1 usrednienie substratow. Po czym nastepuje ich fermentacja beztlenowa w 2 reaktorach
Biobulk®. W wyniku fermentacji ww. substratéw powstaje odpad o kodzie 19 08 05 —
ustabilizowane komunalne osady $ciekowe.

2.2.1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do odzysku w procesie R3, tj. recykling
lub odzysk innych substancji organicznych, ktore nie sg stosowane, jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie 1 inne biologiczne procesy przeksztalcania).
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Rodzaje 1 ilosci odpadow poddawanych przetwarzaniu:

Kod Rodzaj HOSC,
Lp. odpadow odpadéw odpadow
P P (Mg/rok)
1 02 05 01 | Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz przetwarzania 120
2 02 05 02 | Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekow 10 000
3. | 020580 | Odpadowa serwatka 51 000
4 02 0599 | Inne niewymienione odpady 10
5 16 03 80 | Produkty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spozycia 120
Rodzaje i ilosci odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania:
Kod Rodzaj Tlos¢
Lp. odpadéw odpadéw odpadow
P P (Mg/rok)
1. 19 08 05 | Ustabilizowane komunalne osady Sciekowe 4 500%*

*ilos¢ wyrazona w jednostce suchej masy osadu Mgs,/rok

2.2.2. Miejsce 1 sposdb magazynowanych odpadow:

Poszczegodlne rodzaje odpadow przewidziane do przetworzenia nie s magazynowane
na terenie Zakladu, kierowane sa bezposrednio do zbiornika buforowego, a nast¢pnie
kierowane do reaktoréw, gdzie nastepuje ich fermentacja. Przefermentowane osady
(19 08 05) kierowane s3 na stacje mechanicznego zaggszczania i1 odwadniania osadow,
a nastgpnie magazynowane sa luzem w pryzmach w magazynie osadow, zbudowanym
z monolitycznej plyty zelbetowej. Magazyn jest zadaszony i z trzech stron zamknigty
$cianami. Powierzchnia magazynu wynosi 786,7 m>. Maksymalna wysoko$¢ magazynowania
odpadéow wynosi 2,5 m. Odwodnione osady po przeprowadzeniu badan potwierdzajacych
spetlnienie niezb¢dnych wymagan sa przekazywane okolicznym rolnikom do wykorzystania
nawozowego lub do rekultywacji terendow.

2.2.3. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw i maksymalna tagczna masa
wszystkich rodzajow odpaddw, ktoére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
poszczegolnych rodzajow poszczegolnych rodzajow
dpadow, kté byé dpadow, kté byé

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu ocpadow, kiore moga by¢ odpadow, kiore moga by¢

magazynowane w tym magazynowane
samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mg/rok]
Powstajace w wyniku przetworzenia
L. Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe | 190805 1967 4 500%

Maksymalna laczna masa wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie wynosi 1 967 Mg.

Maksymalna laczna masa wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga byé magazynowane w okresie roku wynosi 4 500 Mg/rok.

*ilos¢ wyrazona w jednostce suchej masy osadu Mgs,/rok

2.2.4. Najwigksza masa odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie

w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajaca z wymiardéw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czgsci lub

innego miejsca magazynowania odpadow wynosi 1 967 Mg.
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2.2.5. Caltkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadoéw wynosi 1 967 Mg.

2.2.6. Wymagania wynikajagce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czgsci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Spotdzielnia Mleczarska MLEKOVITA w ramach prowadzenia dziatalnosci
polegajacej na przetwarzaniu oraz magazynowaniu odpadow na terenie oczyszczalni $ciekow
zlokalizowanej przy ul. Ludowej 122 w Wysokiem Mazowieckiem ma obowigzek
przestrzegania przepisow obowigzujacych 1 wynikajagcych z warunkéw  ochrony
przeciwpozarowej zgodnie z warunkami, ktore zostaly okreslone w operacie
przeciwpozarowym wykonanym w lutym 2023 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych, uzgodnionym z Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy
Pozarnej w Wysokiem Mazowieckiem postanowieniem z dnia 21 marca 2023 r. (znak:
PZ.5260.1.2023.KG) oraz zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Pafistwowej Strazy Pozarnej w Wysokiem Mazowieckiem z dnia 24 pazdziernika 2023 r.
(znak: PRZ.5260.13.2023.KG).

Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej na terenie
przedmiotowego Zaktadu obejmujg m.in.:

- na terenie Zakladu magazynowane sa odpady palne o kodach: 1502 02* - sorbenty,
materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB), 1602 13* - zuzyte urzadzenia zawierajagce niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12, 1501 06 - zmieszane odpady opakowaniowe,
1502 03 - sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02, 19 08 01 - skratki;

- wydzielono dwa miejsca magazynowania odpadow palnych, tj.:

. magazyn nr 1 o powierzchni 250 m? znajdujgcy si¢ w budynku oznaczonym
na zatgczniku graficznym do operatu; odpady palne magazynuje si¢ w pojemnikach lub
kontenerach do tego przeznaczonych; magazyn wyznaczono dla odpadéw o kodach:
1502 02*, 16 02 13*, 15 01 06, 15 02 03; w magazynie moze znajdowac si¢ do 1,1 Mg
statych odpadow palnych,

. magazyn nr 2 o powierzchni 30 m? zlokalizowany na utwardzonym placu w miejscu
oznaczonym na zalaczniku graficznym do operatu; odpady palne magazynuje
si¢ w kontenerach do tego przeznaczonych; magazyn wyznaczono dla odpadu o kodzie:
19 08 01; w magazynie moze znajdowac si¢ do 2,0 Mg statych odpadéw palnych.

3. Wprowadzanie oczyszczonych $ciekow przemystowych do wod.

3.1. Sumaryczna ilo$¢ $ciekdw przemystowych wprowadzanych do rzeki Brok nie bedzie
przekraczata:

a) Qmax/s: 0,243 m3/S,
b) Qmax/h =900 l’n3/h,
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¢) Quwa=14600m%d,
d)  Quoprr =5 235 119 m*/rok,
w tym:
z istniejacego ciggu technologicznego oczyszczalni:
a) Qmaxs= 0,16 m%/s,
b) Qmaxn= 600 m*/h,
¢) Quwa=9 600 m/d,
d) Quoprr =3 310 000 m>/rok,

z nowego ciggu technologicznego oczyszczalni:
a) Qumaxs = 0,083 m?/s,
b) Qmaxh= 300 m?/h,
¢) Qswa=5000m?/d,
d) Qdopr=1925 119 m>/rok.

3.2. Stezenia zanieczyszczen z wykazu Il substancji szczegdélnie szkodliwych
dla $rodowiska wodnego, powodujacych zanieczyszczenie wod, ktére nalezy
ogranicza¢ w oczyszczonych Sciekach przemystowych oraz wielko$ci wynikajace
z konkluzji BAT nie beda przekraczac:

.. . i Dopuszczalne wielko$ci wynikajace
Stezenia zanieczyszczen z wykazu I1 ..
z konkluzji BAT
parametr wartos$¢ parametr warto§¢
temperatura 35°C chlorki 1000 mg Cl/1
odczyn 6,5-9,0 pH
zawiesiny ogolne 35 mg/l
BZTs 25 mg Oy/1
ChZTc¢, 125 mg Oy/1
ogblny wegiel
orgfnicz}rlly (%WO) 30 mg C/1
azot amonowy 10 mg Nns/l
azot azotanowy 30 mg Nnoy/1
azot azotynowy 1 mg Nnoo/l
azot ogolny 30 mg N/1
fosfor ogolny 2 mg P/l
cynk 2 mg Zn/l
miedz 0,5 mg Cu/l
nikiel 0,5 mg Ni/l
chlorki 1000 mg Cl/1
siarczany 500 mg SO4/1
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3.3.  Scieki przemystowe odprowadzane sg do rzeki Brok:

z istniejacego ciagu technologicznego oczyszczalni wylotem kanalu betonowego
o wymiarach 0,60m x 0,60m zlokalizowanym w km 79+310 biegu rzeki Brok
(wspotrzedne geograficzne: N 52°54°46”, E 22°29°167),

z nowego ciggu technologicznego oczyszczalni nowym wylotem o $rednicy
DN 400 zlokalizowanym w km 79+371 biegu rzeki Brok (wspoétrzedne
geograficzne: N 52°54°50,2”, E 22°29°24”).

3.4. llo$¢ odprowadzanych oczyszczonych $ciekow przemystowych do rzeki Brok

mierzona jest:

z istniejgcego ciggu technologicznego oczyszczalni w korycie pomiarowym
Parshall’a, umieszczonym w kanale odptywowym o szerokosci 0,60 m przy
uzyciu  ultradzwigkowego czujnika  poziomu  oraz  przetwornika
mikroprocesorowego; odczyty ilosci odprowadzanych $ciekdw archiwizowane
sa w formie elektronicznej przez system nadzoru i przetwarzania informacji
obejmujacy prace oczyszczalni,

z nowego ciggu technologicznego oczyszczalni w komorze pomiaru, w ktorej
mierzone sg parametry w sposob ciagly z rejestracja, tj. przeplyw, odczyn pH,
temperatura, fosfor (fosforany POs). Wielko$¢ zrzutow $ciekow oczyszczonych
ustalana jest na podstawie wskazan uktadu pomiarowego przeznaczonego
do pomiaru obje¢tosci nat¢zenia przeptywu w kanatach otwartych. Komora
pomiaru zamontowana jest na rurociggu odplywowym i wyposazona w zwezke
pomiarowa, sond¢ pH 1 temperatury oraz analizator fosforu wraz
z przetwornikiem. Taki sposob zapewnia szybka analiz¢ parametréw w $ciekach
oczyszczonych 1 pozwala w przypadku nieprawidtowosci na szybka reakcje
1 poprawe procesu oczyszczania.

III. Rozdzial V otrzymuje brzmienie:

V. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
1. Rozruch i awaria oczyszczalni.
a) Rozruch instalacji

W czasie rozruchu nowo wybudowanych, rozbudowanych lub przebudowanych

oczyszczalni stosujacych biologiczne metody oczyszczania $ciekoOw najwyzsze

dopuszczalne wartosci substancji zanieczyszczajacych podwyzsza si¢ w stosunku
do wartosci dopuszczalnych maksymalnie o 30%. W tabeli ponizej zestawiono

maksymalne dopuszczalne parametry Sciekow w odprowadzanych do odbiornika
w czasie rozruchu.

Maksymalne dopuszczalne parametry Sciekéw
odprowadzanych do odbiornika w czasie rozruchu

parametr wartos$¢

temperatura 45,5°C
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odczyn 8,45-11,7 pH
zawiesiny ogolne 45,5 mg/l
BZTs 32,5 mg O,/1
ChZT 162,5 mg Oy/1
ogolny wegiel organiczny (OWO) 39 mg C/l
azot amonowy 13 mg Nxna/l
azot azotanowy 39 mg Nyoy/l
azot azotynowy 1,3 mg Nnoo/l
azot ogolny 39 mg N/I
fosfor ogolny 2,6 mg P/l
cynk 2,6 mg Zn/l
miedz 0,65 mg Cu/l
nikiel 0,65 mg Ni/l
chlorki 1300 mg Cl/1
siarczany 650 mg SO4/1

b) awaria instalacji

W przypadku awarii oczyszczalni najwyzsze dopuszczalne wartosci substancji
zanieczyszczajacych podwyzsza si¢ w stosunku do warto$ci dopuszczalnych
maksymalnie do 50%, przez czas nie dluzszy niz 48 godzin.

Maksymalne dopuszczalne parametry Sciekéw
odprowadzanych do odbiornika w czasie awarii
parametr wartos$¢

temperatura 52,5°C
odczyn 9,75-13,5 pH
zawiesiny og6lne 52,5 mg/l
BZT;s 37,5 mg O,/1
ChZT 187,5 mg Oy/1
ogolny wegiel organiczny (OWO) 45 mg C/1
azot amonowy 15 mg Nna/l
azot azotanowy 45 mg Nnos/l
azot azotynowy 1,5 mg Nno2/1
azot ogolny 45 mg N/l
fosfor ogolny 3 mg P/l
cynk 3 mg Zn/l
miedz 0,75 mg Cu/l
nikiel 0,75 mg Ni/l
chlorki 1500 mg Cl/1
siarczany 750 mg SO4/1

Nadmierna produkcja biogazu lub przerwy w pracy agregatow kogeneracyjnych.

W  sytuacji nadmiernej produkcji biogazu lub przerw w pracy agregatow
kogeneracyjnych uruchamiaja si¢ dwie pochodnie biogazu. Pochodnie biogazu
posiadajace ukryty ptomien przeznaczone sg do spalania nadmiernej ilosci biogazu
w czasie jego bardzo wysokiej produkcji 1 przekroczenia zapotrzebowania przez
moduty kogeneracji lub w przypadku przerw w pracy agregatow kogeneracyjnych.
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Praca pochodni gazowych sterowana jest czujnikami poziomu w zbiornikach gazu.
Jezeli zbiorniki sg wypelnione powyzej dopuszczalnego poziomu (90% napetnienia)
pochodnie sg automatycznie uruchamiane, a nastgpnie automatycznie gaszone, gdy
poziom biogazu w zbiornikach wystarczajaco opadnie (80% napelnienia). Dodatkowo
oba zbiorniki biogazu potaczone sg rurociggiem technologicznym, w zwigzku z czym
mozliwy jest przesyt biogazu migdzy zbiornikami i jak najrzadsze uruchamianie
pochodni. Gazy i pyly ze spalania biogazu odprowadzane sa do powietrza dwoma
emitorami E5 i1 E6 o nastepujacych parametrach:

. - - Wysokos¢ Srednica Czas emisji
Lp. Emitor/Zro6dlo emisji [m] [m] [h/rok]
1. | ES(pionowy otwarty) - 8.7 1 1 000
wyrzut z pochodni biogazu
2. E6 (pionowy otwarty) — 8.7 I 1000
wyrzut z pochodni biogazu

Rodzaje i ilo$ci substancji wprowadzanych do powietrza z emitora ES:

IVv.
VIII.

b)

Substancja zanieczyszezajaca Emisja maksymalna Emisja roczna
[kg/h] [Mg/rok]
dwutlenek azotu 1,056 1,056
dwutlenek siarki 0,025 0,025
pyt ogotem 0,125 0,125
pyl zawieszony PM10 0,125 0,125
pyl zawieszony PM2,5 0,125 0,125
tlenek wegla 0,222 0,222
Rodzaje i ilo$ci substancji wprowadzanych do powietrza z emitora E6:
Substancja zanieczyszezajaca Emisja maksymalna Emisja roczna
[kg/h] [Mg/rok]
dwutlenek azotu 1,44 1,44
dwutlenek siarki 0,034 0,034
pyt ogotem 0,171 0,171
pyl zawieszony PM10 0,171 0,171
pyl zawieszony PM2,5 0,171 0,171
tlenek wegla 0,302 0,302

Rozdzial VIII otrzymuje brzmienie:

Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych oraz monitoring
srodowiska.

Monitoring gospodarki wodno-Sciekowe;j.
monitoring ilo$ci wykorzystywanej wody:

laczna ilos¢ wody pobranej z miejskiej sieci wodociggowe] mierzona jest za pomoca
wodomierza zamontowanego w komorze wodomierzowej na przylaczu

wodociggowym do miejskiej sieci wodociggowej,

monitoring ilo$ci 1 jakosci powstajacych i odprowadzanych $ciekow:
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e ilo$¢ oczyszczonych $ciekdw przemystowych odprowadzanych do rzeki Brok
z istniejacego ciggu technologicznego mierzona jest w korycie pomiarowym
Parshall’a, umieszczonym w kanale odptywowym o szerokosci 0,60 m, przy uzyciu
ultradzwigkowego czujnika poziomu oraz przetwornika mikroprocesorowego; odczyty
ilosci odprowadzanych $ciekow archiwizowane sg w formie elektronicznej przez
system nadzoru i przetwarzania informacji obejmujacy pracg oczyszczalni,

e ilo$¢ oczyszczonych $ciekow przemystowych odprowadzanych do rzeki Brok
z nowego ciggu technologicznego oczyszczalni mierzona jest za pomoca komory
pomiaru, w ktdrej mierzone sg najwazniejsze parametry w sposob ciagly z rejestracja,
tj. przeptyw, odczyn pH, temperatura, fosfor (fosforany POs),

e od dnia 4 grudnia 2023 r. pomiary emisji zanieczyszczen do wod rzeki Brok (zrzut
bezposredni) nalezy prowadzi¢ co najmniej w ponizszym zakresie 1 czgstotliwosci:

Minimalna
Substancja/parametr czestotliwosé
monitorowania
Chemiczne
zapotrzebowanie na tlen
Azot og6lny (TN)
Ogolny wegiel Raz dziennie
organiczny (OWO)
Fosfor ogolny (TP)
Zawiesina ogodlna (TSS)
Biochemiczne
zapotrzebowanie na tlen Raz w miesigcu
(BZT,)
Chlorki (CI") Raz w miesigcu

e nalezy prowadzi¢ przeglady eksploatacyjne urzadzen do oczyszczania Sciekow,

e nalezy prowadzi¢ badania, przynajmniej raz na kwartat, jako$ci wod rzeki Brok
powyzej istniejacego wylotu $ciekow w km 79+310 1 ponizej nowego wylotu $ciekow
w km 79+371, w zakresie wszystkich wskaznikow zanieczyszczen zawartych
w $ciekach przemystowych wskazanych w niniejszej decyzji,

e w przypadku stwierdzenia w $ciekach innych rodzajéw zanieczyszczen niz okre§lone
w niniejszej decyzji, a w szczegdlnosci substancji szczeg6Olnie szkodliwych
dla srodowiska wodnego, nalezy wystapi¢ z wnioskiem o zmiang¢ pozwolenia
zintegrowanego w tym zakresie.

2. Monitoring odpadow:

W ramach procedur monitorowania odpadéw prowadzone sa m.in. nastepujace
dziatania:

e sprawdzanie zgodnosci przyjmowanych odpadéw z danymi zawartymi w karcie
przekazania odpadow,
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e prowadzenie jakosciowej 1 ilosciowej ewidencji odpadéw (przyjmowanych,
wytwarzanych, przetwarzanych i przekazywanych uprawnionym podmiotom) zgodnie
z katalogiem odpadéw oraz zgodnie z wymogami okre§lonymi w aktach prawnych
dotyczacych wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw —
karty ewidencji 1 przekazania odpadow,

e raz w roku (w terminic do 15 marca) skladanie Marszatkowi Wojewddztwa
Podlaskiego zbiorczego zestawienia danych o rodzajach i ilo$ci wytwarzanych
odpadéw, o sposobie gospodarowania nimi oraz o instalacjach i1 urzadzeniach
stuzacych do odzysku i unieszkodliwiania odpadow.

3. Monitoring zuzycia energii i paliw — notowania miesi¢czne tacznie dla catej
instalacji.

4. Monitoring zuzycia surowcow i materialéw — notowanie miesi¢czne.

V. Rozdzial XII otrzymuje brzmienie:

XII. Zobowiazuje¢ Spoldzielni¢ Mleczarska MLEKOVITA do:

1. Wykonania pomiaréw wstepnych emisji halasu w terminie 14 dni od dnia kiedy
decyzja stala si¢ ostateczna i przedstawienia ich wynikéw Marszaltkowi
Wojewddztwa Podlaskiego oraz Podlaskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska.

2. Eksploatacji instalacji IPPC zgodnie z warunkami pozwolenia, utrzymywania
w nalezytym stanie technicznym oraz zapewnienia prawidlowej eksploatacji
wszystkich obiektow i urzadzen wchodzacych jej sklad.

W pozostalym zakresie decyzje Marszatka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia 12 grudnia
2016 r. (znak: DOS-I1.7222.1.35.2015), zmieniona decyzja Marszalka Wojewodztwa
Podlaskiego z dnia 8 pazdziernika 2020 r. (znak: DOS-11.7222.1.14.2020), pozostawiam
bez zmian.

UZASADNIENIE

Spotdzielnia Mleczarska MLEKOVITA w Wysokiem Mazowieckiem pismem z dnia
3 sierpnia 2022 r. zwrécita si¢ do Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego z wnioskiem
o zmian¢ decyzji Marszaltka Wojewodztwa Podlaskiego z dnia 12 grudnia 2016 r. (znak:
DOS-11.7222.1.35.2015), zmienionej decyzja Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego
z dnia 8 pazdziernika 2020 r. (znak: DOS-I1.7222.1.14.2020) — pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacj¢ instalacji do oczyszczania $ciekow, tj. zakltadowej oczyszczalni Sciekow
przemystowych Spotdzielni Mleczarskiey MLEKOVITA zlokalizowanej przy ulicy Ludowej
122 w Wysokiem Mazowieckiem, powiat wysokomazowiecki, wojewddztwo podlaskie,
zalaczajac jednoczesnie wymagang prawem dokumentacje i1 oplate skarbowg za zmiane
pozwolenia.

Konieczno$¢ dokonania zmiany ww. decyzji wynikata z przeprowadzonych przez
Marszatka Wojewddztwa Podlaskiego na podstawie art. 215 ust. 1 1 2 oraz art. 216 ust. 1 pkt 1
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ustawy Pos analiz ww. decyzji. Organ uznal bowiem, iz zachodzg przestanki do zastosowania
art. 215 ust. 4 pkt 2 oraz art. 216 ust. 3 ustawy Pos 1 wezwal Spoldzielni¢ Mleczarska
MLEKOVITA do zlozenia wnioskow o zmian¢ przedmiotowej decyzji w zakresie:
uwzglednienia w tresci pozwolenia informacji o dostosowaniu instalacji do wymagan
okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczqce najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu
do przemystu spozywczego, produkcji napojow i mleczarskiego zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. U. UE. L. z 2019 r. Nr 313, str. 60) oraz
maksymalnego zuzycia wody z sieci miejskiej, maksymalnego zuzycia paliwa
do agregatow kogeneracyjnych (biogazu), maksymalnego zuzycia energii elektrycznej,
maksymalnego zuzycia surowcOw 1 materiatow, wytwarzania odpadu o kodzie 1501 01
i uwzglednienia w odpadach przewidzianych do wytwarzania odpaddéw ustabilizowanych
komunalnych osadéw Sciekowych (19 08 05), ktoére powstaja w wyniku przetwarzania.

Instalacja zostata zaliczona do grupy przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco
oddzialywa¢ na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 40 rozporzqdzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko
(Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.). Wobec powyzszego zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 2
ustawy  Prawo ochrony srodowiska wlasciwym organem ochrony $rodowiska
dla przedmiotowe;j instalacji jest Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego.

W wyniku analizy przedlozonego wniosku zaszta konieczno$¢ wyjasnienia lub zmiany
czesci zapisOw wniosku, w zwigzku z czym organ pismem z dnia 16 sierpnia 2022 r. wezwat
Whnioskodawce, na podstawie art. 50 § 1 Kpa, do ztozenia dodatkowych wyjasnien
1 uzupelnienia wniosku. Prowadzacy instalacje pismem z dnia 22 sierpnia 2022 r. wnidst
0o zawieszenie przedmiotowego postepowania w zwigzku z prowadzong przebudowa
1 modernizacjg zakladowej oczyszczalni Sciekow, oraz oswiadczyl, ze po jej zakonczeniu
ztozy ujednolicony wniosek obejmujacy wszystkie zaistniale zmiany na instalacji.

Organ postanowieniem z dnia 26 sierpnia 2022 r. na podstawie art. 98 § 1 ustawy Kpa

zawiesil przedmiotowe postgpowanie o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego.

Prowadzacy instalacj¢ pismem z dnia 17 kwietnia 2023 r. zwrdcil si¢ z wnioskiem
o podjecie przedmiotowego postepowania oraz przedtozyl ujednolicony 1 zaktualizowany
wniosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego zawierajacy rozbudowe instalacji IPPC
o kolejny cigg technologiczny o maksymalnej rocznej ilosci odprowadzanych S$ciekow
do 1 925 119 m>. Organ postanowieniem z dnia 21 kwietnia 2023 r. podjat na wniosek Strony

przedmiotowe postgpowanie.

W wyniku analizy przedtozonego ujednoliconego wniosku organ pismem z dnia
27 kwietnia 2023 r. wezwal Wnioskodawce do uzupelnienia wniosku poprzez przedtozenie
dowodu uiszczenia brakujgcej oplaty rejestracyjnej, poniewaz wnioskowane zmiany
pozwolenia zintegrowanego spetniajg wymog istotnej zmiany instalacji zgodnie z art. 3 pkt 7
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ustawy Pos. Prowadzacy instalacj¢ przedtozyl dowod uiszczenia ww. oplaty w dniu
8 maja 2023 r.

Po stwierdzeniu, iz przedtozony wniosek spelnia wymagania okre§lone
w art. 208 wustawy Pos Marszatlek Wojewddztwa Podlaskiego wszczal procedurg
administracyjng z udzialem spoteczenstwa zmierzajagcg do istotnej zmiany pozwolenia
zintegrowanego. Obwieszczeniem z dnia 10 maja 2023 r. podal do publicznej wiadomosci
informacj¢ o wszczgciu przedmiotowego postepowania administracyjnego, a takze
o mozliwo$ci 1 sposobie skladania uwag 1 wnioskow. Przedmiotowa informacja zostata
podana do publicznej wiadomosci na okres 30 dni zgodnie z wymogami art. 33 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko
(Dz. U. z 2023 1. poz. 1094 ze zm.), tj. na tablicy ogloszen, stronie internetowej i stronie
Biuletynu Informacji Publicznej Urzgdu Marszatkowskiego Wojewddztwa Podlaskiego
w Bialymstoku, a takze na przedmiotowej instalacji oraz na tablicy ogloszen Urzgdu Miasta
w Wysokiem Mazowieckiem. W wyznaczonym terminie nie wplynegly Zadne uwagi
ani wnioski.

Prowadzacy instalacj¢ pismem z dnia 19 maja 2023 r. przediozyl uzupetnienie
do wniosku zawierajace maksymalne dopuszczalne parametry $ciekéw odprowadzanych
do odbiornika na czas rozruchu i awarii instalacji.

Organ pismem z dnia 23 czerwca 2023 r. zawiadomil Regionalny Zarzad Gospodarki
Wodnej w Bialymstoku, iz wystepuje on w przedmiotowym postepowaniu o zmiang
pozwolenia zintegrowanego na prawach Strony. RZGW w Biatymstoku uznal, Ze nie jest
organem wlasciwym w sprawie 1 pismem z dnia 30 czerwca 2023 r. przekazat
ww. zawiadomienie do Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej w Lublinie. Regionalny
Zarzad Gospodarki Wodnej w Lublinie pismem z dnia 30 czerwca 2023 r. zwrocit
si¢ z prosbg o udostepnienie wniosku o zmian¢ przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.
Przedmiotowy wniosek zostal przekazany Stronie pismem z dnia 4 lipca 2023 r. RZGW
w Lublinie pismem z dnia 12 lipca 2023 r. poinformowalt, iz przedmiotowy wniosek wymaga
uzupehienia, tj. wymaga aktualizacji rozdzialu dotyczacego ustalen wynikajacych z planu
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza w szczegoOlno$ci: statusu jcw, stanu
ekologicznego 1 chemicznego, celu srodowiskowego, oceny ryzyka nieosiggnigcia celow
srodowiskowych oraz stwierdzonych presji.

W trakcie prowadzonego postepowania w dniu 17 lipca 2023 r. przeprowadzono wizje
lokalng na instalacji, podczas ktorej omowiono sposdb funkcjonowania instalacji
1 sprawdzono zgodnos$¢ zapisOw wniosku ze stanem faktycznym. W wyniku ustalen z wizji
oraz analizy ujednoliconego wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego stwierdzono,
1z oprdcz instalacji do oczyszczania $ciekdw na terenie zakladu znajduje si¢ instalacja
do odzysku odpadow z wykorzystaniem fermentacji beztlenowej o zdolno$ci przetwarzania
nie mniejszej niz 100 Mg na dobe podlegajaca pod konkluzje dotyczace najlepszych
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dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow tj. Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych
dostepnych  technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. U. UE. L. z 2019 r. Nr 92,
str. 12). Jest to odrebna instalacja od oczyszczalni §ciekéw przemystowych, a zatem zaszla
konieczno$¢ wyjasnienia lub zmiany czg¢éci zapisow wniosku, w zwigzku z czym organ
pismem z dnia 24 lipca 2023 r. wezwal Wnioskodawce do ztozenia dodatkowych wyjasnien
i uzupelnienia wniosku w tym m.in. o uwagi zgtoszone przez RZGW w Lublinie. Prowadzacy
instalacje pismami z dnia 1 1 14 wrzesnia 2023 r. przedlozyl stosowne wyjasnienia

do wniosku.

Nastepnie w dniu 20 wrzesnia 2023 r. Marszatek Wojewodztwa Podlaskiego zwrocit
si¢ do:

- Burmistrza Miasta Wysokie Mazowieckie z prosbg o wyrazenie opinii niezbednej

do zmiany pozwolenia,

- Podlaskiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bialymstoku
z wnioskiem o przeprowadzenie przy udziale przedstawiciela tut. organu, kontroli
instalacji lub jej cze$ci, obiektu budowlanego Ilub jego cze$ci lub miejsc
magazynowania odpadéw, w ktéorych ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpadow
na terenie instalacji do oczyszczania $ciekow,

- Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Wysokiem Mazowieckiem
z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli instalacji lub jej czesci, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub miejsc magazynowania odpadéw, w ktorych ma by¢ prowadzone

przetwarzanie odpaddw na terenie instalacji do oczyszczania Sciekow.

Burmistrz Miasta Wysokie Mazowieckie postanowieniem z dnia 29 wrzesnia 2023 r.
(znak: MK.603.18.2023) pozytywnie zaopiniowal wniosek o zmiang¢ ww. pozwolenia
zintegrowanego.

Komendant Powiatowy Pafistwowej Strazy Pozarnej w Wysokiem Mazowieckiem
postanowieniem z dnia 24 pazdziernika 2023 r. (znak: PRZ.5260.13.2023.KG) stwierdzit
spelnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie
przeciwpozarowym.

Podlaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Biatymstoku Delegatura
w Lomzy postanowieniem z dnia 4 grudnia 2023 r. (znak: DIL.7021.2.24.2023.AP1)
postanowit uznaé, iz obiekt budowlany i miejsca magazynowania, w ktorych ma by¢
prowadzone przetwarzanie odpadoéw, na terenie zakladowej oczyszczalni $ciekow,
zlokalizowanej na dziatkach o numerach ewidencyjnych 594/1, 594/2, 585, 584, 587, 586,
583, 592/3 1470, spetnia wymagania okreslone w przepisach ochrony §rodowiska.
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W wyniku analizy przedtozonego ujednoliconego wniosku organ pismem z dnia
10 listopada 2023 r. wezwal Wnioskodawce na podstawie art. 50 Kpa do zlozenia
dodatkowych wyjasnien. Prowadzacy instalacj¢ pismami z dnia 27 listopada 2023 r.,
14 grudnia 2023 r. 1 28 grudnia 2023 r. przedtozyt stosowne wyjasnienia do wniosku.

Marszatek Wojewddztwa Podlaskiego postanowieniem z dnia 20 grudnia 2023 r.
okreslit wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen w kwocie 1967 zt w formie depozytu.
Prowadzacy instalacje w dniu 29 grudnia 2023 r. dokonal wptaty kwoty 567 zi na konto
wskazane w ww. postanowieniu i jednocze$nie oswiadczyt, iz kwota depozytu wynika
z r6znicy wniesionego depozytu w wysokosci 1 400 zt na podstawie postanowienia Marszatka
Wojewoddztwa Podlaskiego z dnia 24 sierpnia 2020 r. (znak: DOS-11.7222.1.14.2020). Organ
przychylit si¢ do wniosku Strony i uznal, iz zaproponowane zabezpieczenie roszczen
w formie depozytu jest ustanowione zgodnie z wymogami ustawy o odpadach.

W dniu 14 lutego 2024 r. na podstawie art. 10 § 1 Kpa organ zawiadomit Strony
postgpowania o mozliwosci wypowiedzenia si¢ przed wydaniem decyzji, co do zebranych
w sprawie dowodow 1 materiatow, wskazujac jednocze$nie 7-dniowy termin na dokonanie
powyzszego liczony od dnia dorgczenia zawiadomienia. W wyznaczonym terminie

nie wptynety zadne uwagi 1 wnioski dotyczace prowadzonego postgpowania.

Po wnikliwej analizie informacji zawartych we wniosku oraz dokumentéw ztozonych
przez Wnioskodawce w trakcie prowadzonego postepowania organ stwierdzit, iz przedtozone
dokumenty odpowiadaja wymaganiom aktualnie obowigzujacych przepiséw w zakresie
ustawy Pos, za$ przedmiotowa instalacja spelnia wymagania najlepszych dostgpnych technik
Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczqce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu
spozywczego, produkcji napojow i mleczarskiego zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. U. UE. L. z 2019 r. Nr 313, str. 60) 1 Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce
najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. U. UE. L. z 2019 r. Nr 92,
str. 12). Przyjete w instalacji rozwigzania umozliwiaja dotrzymywanie standardow
emisyjnych 1 standardow jakosci srodowiska wymaganych przepisami ustawy Pos.

Przedmiotowg instalacje IPPC znajdujaca si¢ na terenie zaktadowej oczyszczalni
sciekow stanowi instalacja do odzysku odpadéw z wykorzystaniem fermentacji beztlenowej,
w sklad ktorej wchodza: 2 reaktory beztlenowe, 2 zbiorniki osadu przefermentowanego,
2 sekcje biogazowe, 2 zbiorniki biogazu, 2 osuszacze biogazu, dmuchawy biogazu,
4 jednostki kogeneracyjne i wytwornica pary. Instalacja zasilana jest biogazem wytworzonym
podczas fermentacji beztlenowej osadéw pochodzacych z zaktadowej oczyszczalni $ciekow
oraz odpadow poprodukcyjnych z zaktadu mleczarskiego. W instalacji tej prowadzony jest
proces przetwarzania odpadéow R3 — Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktoére
nie s3 stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne
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przeksztalcania). W procesie tym odpady sa przetwarzane w trakcie fermentacji metanowe;j
zachodzacej] w reaktorze beztlenowym. Przefermentowany osad przekierowany zostaje
do stacji zaggszczania 1 odwadniania osadu, a nastepnie magazynowany na terenie hali
do czasu wywiezienia. Wytworzony w procesie fermentacji biogaz stanowi paliwo
w 4 jednostkach kogeneracyjnych. Wytworzona w wyniku procesu energia cieplna
i elektryczna jest wykorzystywana na potrzeby funkcjonowania przedmiotowej instalacji oraz
zaktadowej oczyszczalni Sciekéw. Proces przetwarzania odpadow odbywa si¢ w 8 etapach.

Odpady powstajace w wyniku przetwarzania sa magazynowane luzem na pryzmie
w zadaszonej hali o utwardzonym podlozu. Magazyn ten znajduje si¢ na terenie
przedmiotowej instalacji, ktéra jest ogrodzona, w zwigzku z czym uniemozliwiony jest dostep
osobom nieupowaznionym. Ponadto odpady wytwarzane w zwigzku z eksploatacja
przedmiotowej instalacji magazynowane s3 w sposob zgodny z wymogami stawianymi
rozporzadzeniem w sprawie magazynowania odpadow, m.in. poprzez magazynowanie
ich w sposob uniemozliwiajacy rozpraszanie i negatywne oddziatywanie na srodowisko oraz
w sposoOb niepowodujacy zanieczyszczenia miejsca zatadunku i magazynowania.

Przedstawione we wniosku sposoby gospodarowania odpadami s3 zgodne
z obowigzujacymi przepisami prawa. Wytworzone na instalacji odpady (wytwarzane jak
i powstajace w wyniku przetworzenia) przekazywane sg firmom specjalistycznym
i jednostkom posiadajacym uregulowany stan formalno-prawny w zakresie gospodarowania
odpadami.

Woda na potrzeby przedmiotowej instalacji pobierana jest z opomiarowanego
przytacza miejskiej sieci wodociggowej na podstawie umowy z Zakladem Wodociagdw,
Kanalizacji 1 Energetyki Cieplnej Sp. z 0.0. w Wysokiem Mazowieckiem.

W  wyniku normalnego funkcjonowania zaktadu powstaja S$cieki bytowe,
technologiczne oraz wody opadowe 1 roztopowe ,czyste” oraz ,brudne”. Wszystkie
strumienie $ciekéw (za wyjatkiem wod opadowych 1 roztopowych ,,czystych”, ktore
odprowadzane s3 bezposrednio do odbiornika) ujmowane s3 w szczelne systemy
kanalizacyjne wewnatrz oczyszczalni i wchodza w sktad strumienia oczyszczonych $ciekow
przemystowych odprowadzanych do rzeki Brok. Oczyszczone $cieki przemystowe sg takze
wykorzystywane do celow technologicznych — mycie sita prasy i zaggszczarki. Na terenie
nowej czegsci instalacji IPPC rowniez powstaja Scieki bytowe 1 technologiczne oraz wody
opadowe i roztopowe. Scieki bytowe kierowane sa do pompowni $ciekéw surowych
za$ Scieki technologiczne kierowane s3 do przepompowni odciekoéw. Wody opadowe
1 roztopowe, wymagajace oczyszczenia to splywy z utwardzonych powierzchni terenu
instalacji (tzw. wody opadowe i roztopowe ,,brudne”), ktore kierowane sa do przepompowni
scieckow surowych. Wody opadowe 1 roztopowe ,czyste” z obiektow oraz terenu
rozbudowanej oczyszczalni $ciekdw odprowadzane s3 oddzielng siecig kanalizacji
deszczowej do rzeki Brok.
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Od dnia 1 stycznia 2018 roku, w zwigzku ze zmiang ustawy Prawo wodne, wody
opadowe i roztopowe nie sg kwalifikowane jako $cieki, ale stanowig odrgbng kategori¢ wod
zanieczyszczonych. Bioragc powyzsze pod uwage skorygowano zapisy obowigzujacego
pozwolenia zintegrowanego.

Potrzeba dokonania zmiany posiadanej decyzji wynika z rozbudowy instalacji IPPC
oraz z konieczno$ci dostosowania zapisow decyzji do wymogoéw okreslonych w Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2031 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu spozywczego,
produkcji napojow i mleczarskiego zgodnie z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (Dz. U. UE. L. z 2019 r. Nr 313, str. 60) m.in. w zakresie oczyszczania $ciekow
poprzez okreslenie warto$ci dopuszczalnej chlorkow 1 konieczno$ci monitorowania ich
zgodnie z BAT 4.

Okres$lajac stezenia zanieczyszczen w odprowadzanych z instalacji oczyszczonych
sciekach przemystowych do odbiornika — rzeki Brok, wykorzystano zapisy obowigzujacego
pozwolenia wodnoprawnego na ustugi wodne, tj. wprowadzanie oczyszczanych S$ciekow
przemystowych z rozbudowywanej oczyszczalni $ciekoéw do rzeki Brok wydanego przez
Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad Zlewni w Sokotowie Podlaskim
w dniu 22 lutego 2021 r. (znak: LU.ZUZ.2.4210.181m.2020.CJ).

Ponadto na wniosek Inwestora, tut. organ w rozdziale III niniejszej decyzji okreslit
maksymalne dopuszczalne parametry jako$ciowe dla sciekow odprowadzanych do odbiornika
w czasie rozruchu oczyszczalni oraz w przypadku awarii, tj. w warunkach odbiegajacych
od normalnych na podstawie rozporzqdzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédlgdowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych
dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wod
lub do ziemi Sciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wod
lub do urzgdzen wodnych (Dz. U. 22019 r. poz. 1311).

Z wykonanych obliczen rozprzestrzeniania si¢ substancji zanieczyszczajacych
w powietrzu wynika, iz ich emisja z pochodni do spalania biogazu nie powoduje
przekroczenia wartosci odniesienia okre$lonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji
w powietrzu (Dz. U. 22010 r. Nr 16, poz. 87) poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacje
posiada tytul prawny. Przy dotrzymaniu wielko$ci 1 warunkéw emisji orzeczonych niniejszg
decyzja spelnione zostang wymogi dotyczace dotrzymywania dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu, okre§lone W rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r.
poz. 845). Stad tez wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen okreslono zgodnie
z propozycja Wnioskodawcy zawarta w dokumentacji.

Uzytkowanie instalacji zgodnie z warunkami niniejszej decyzji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomow hatasu w $rodowisku na terenach objetych ochrong
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przed hatasem, okreslonych w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112). Organ
zobowigzal prowadzacego instalacje do przeprowadzenia wstgpnych pomiaréw wielkosci
emisji hatasu do srodowiska w terminie 14 dni od dnia kiedy decyzja stala si¢ ostateczna
zgodnie z art. 147 ust. 5 ustawy Pos.

Stad tez biorac pod uwage, iz przedlozony wniosek o zmian¢ pozwolenia
zintegrowanego jest zgodny z obowigzujacymi przepisami z zakresu ochrony srodowiska
organ orzekl, jak w sentencji.

POUCZENIE

Przypominam o obowiazku:

1. Prowadzenia okresowych pomiaréw hatasu w §rodowisku. Zakres oraz metodyki
referencyjne, a takze czestotliwo$§¢ prowadzenia tych pomiarow zostaty okre$lone
w rozporzqdzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie

wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. z 2023 r.

poz. 1706).

2. Przekazywania wynikow pomiardw okreslonych w pkt 1 Marszatkowi Wojewddztwa
Podlaskiego oraz Podlaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w zakresie, sposobie i1 terminach okre§lonych w rozporzqdzeniu Ministra Klimatu
i Srodowiska z dnia 15 grudnia 2020 r. w sprawie rodzajéw wynikow pomiaréw
prowadzonych w zwiqzku z eksploatacjq instalacji lub urzqdzenia i innych danych
zbieranych w wyniku monitorowania procesow technologicznych oraz terminow

i sposobow prezentacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 2405).

3. Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw przez okres
5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktdrego dotycza.

4. Ustalania we wlasnym zakresie wysokosci naleznej oplaty, wedtug stawek obowigzujacych
w okresie, w ktorym korzystanie ze Srodowiska miato miejsce oraz wnoszenia bez
wezwania naleznej optaty za wprowadzanie gazow lub pyldow do powietrza do dnia
31 marca kazdego roku za poprzedni rok kalendarzowy, na rachunek Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podlaskiego (w przypadku, gdy wyliczona optata za rok
przekroczy 800 zt), w mySl art. 275, art. 284 oraz art. 289 ust. 1 ustawy Pos.

5. Przedktadania Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego wykazu zawierajacego informacje
1 dane o zakresie korzystania ze Srodowiska oraz wysokosci naleznych optat zgodnie
z aktualnie obowigzujacym rozporzgdzeniem w sprawie wykazow zawierajgcych
informacje i dane o zakresie korzystania ze srodowiska oraz o wysokosci naleznych opftat
w terminie do dnia 31 marca za poprzedni rok kalendarzowy, w przypadku gdy roczna
wysokos¢ optaty przekracza 100 zi.
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6. Sporzadzenia i wprowadzenia raportu do Krajowej bazy o emisjach gazéw cieplarnianych
i innych substancji w terminie do konca lutego kazdego roku, zawierajacego dane
dotyczace poprzedniego roku kalendarzowego zgodnie z art. 7 ustawy z dnia 17 lipca
2009 r. o systemie zarzadzania emisjami gazow cieplarnianych i innych substancji
(Dz. U. 22022 r. poz. 673 ze zm.).

7. Sporzadzania i1 przedkladania sprawozdania na potrzeby Krajowego Rejestru Uwalniania
i Transferu Zanieczyszczen zgodnie z wymogami rozporzgdzenia (WE) Nr 166/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 stycznia 2006 r. w sprawie ustanowienia
Europejskiego Rejestru Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen i zmieniajgce dyrektywe
Rady 91/689/EWG i 96/61/WE (Dz. U. UE. L. z 2006 r. Nr 33, str. 1 ze zm.) w przypadku
przekroczenia obowigzujacych wartosci progowych dla uwolnien 1 transferéw
zanieczyszczen okreslonych w ww. rozporzadzeniu, zgodnie z art. 236b ust. 1 ustawy Pos.

8. Przekazywania wynikow pomiarow Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego oraz
Podlaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska prowadzonych
pomiaréw ilosci i jakosci Sciekow wprowadzanych do wéd lub do ziemi zgodnie z art. 304
ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2023 r. poz. 1478 ze zm.)
w zakresie, sposobie i terminach okreslonych w rozporzqdzeniu Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srédlgdowej z dnia 20 stycznia 2020 r. w sprawie formy i ukladu
przekazywanych wynikow pomiarow ilosci pobranych wod podziemnych i wod
powierzchniowych oraz ilosci i jakosci sciekow wprowadzanych do wod lub do ziemi
(Dz. U. 22020 r. poz. 144).

9. Prowadzenia jakosciowej 1 ilosciowej ewidencji wytwarzanych odpadéw oraz
sporzadzania 1 przekazywania wlasciwemu ze wzgledu na miejsce wytwarzania odpadow
marszatkowi wojewodztwa rocznego sprawozdania o wytwarzanych odpadach
1 o gospodarowaniu odpadami zgodnie z art. 75 1 76 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), za posrednictwem indywidualnego konta
w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami w systemie
elektronicznym BDO.

10. Ztozenia Marszatkowi Wojewodztwa Podlaskiego wniosku o zmiang wpisu
w rejestrze, o ktorym mowa w art. 49 ustawy o odpadach przy uzyciu aktualizacyjnego
formularza elektronicznego, zgodnie z art. 59 tej ustawy, za posrednictwem
indywidualnego konta w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce
odpadami.

Niniejsze pozwolenie stosownie do art. 194 wustawy Pos podlega cofnigciu
lub ograniczeniu bez odszkodowania, jezeli instalacja nie jest nalezycie eksploatowana, przez
co stwarza zagrozenie pogorszenia stanu srodowiska w znacznych rozmiarach lub zagrozenie
zycia lub zdrowia ludzi.
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Dane o wniosku i niniejszej decyzji zostalty wlaczone do publicznie dostepnego
wykazu danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie
na podstawie art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko.

Zgodnie z art. 25 ust. 1 pkt 4 lit. a ww. ustawy niniejsza decyzja zostala udostgpniona
w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podlaskiego
w Biatymstoku.

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie, z mocy art. 127, 127a1 129 § 11 2 ustawy Kodeks
postepowania administracyjnego, w zwiazku z art. 377a ustawy Prawo ochrony srodowiska,
prawo wniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Podlaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia. W trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwolania. Z dniem
doreczenia tutejszemu organowi o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwotania decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Zgodnie z pkt 40 i 46 czesci 111 zalgcznika do ustawy z dnia Anna Krysztopik

16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r. DYREKTOR

poz. 2111) za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate . .
skarbowa w wysokosci 1005,50 zt wplacong w dniu Departamentu OChI’OHy Srodowiska
25 lipca 2022 r. na konto Urzedu Miejskiego w Bialymstoku, /podpisano elektronicznie/
BANK PEKAO S.A. o/Biatystok Nr 26 1240 5211 1111 0010

3553 3132.

Glowny Specjalista
Michat Konopko

Otrzymuja:
1. Spoétdzielnia Mleczarska MLEKOVITA

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Lublinie
(e-PUAP)

Do wiadomoSci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska (email: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)

2. Podlaski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Biatymstoku (e-PUAP)

3. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad Zlewni w Sokotowie Podlaskim (e-PUAP)
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